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(b4) Sposob vyroby drevoplastickych materialov

Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby drevo-
plastickyech materidlov impregnédciou s na-
sledovnou termochemickou polymerizdciou
s Upravou povrchu impregnovaného materid-
lu.

Drevoplastické materidly sa vyrdbajd
impregndciou dreva nenasytenymi monomérmi,
ako styrén, metylmetakryldt a ostatné
akrylové a vinylové monoméry, polyeterové
Zivice, epoxidové Zivice a iné. Po impre-
gndcii sa impregnadnd kvapalina v dreve
in situ polymerizuje dGinkom tepla a ka-
talyzdtorov, alebo déinkom vysokoenerge~
tického Ziarenia. Pri dosial zndmych po-
stupoch dochéddza pri vytvrdzovani k vytvéd-
raniu inkrustov a k zlepovaniu jednotlivych

.kusov dreva. Polas polymerizidcie je impre~
gnovany materidl ukladany s ur&itou vzdia-
lenostou medzi jednotlivymi kusmi, %o vy-
voldva ndro¥nost a pracnost, prifom mani-
pulédcia s impregnovanym materidlom je hy-
gienicky zdvadné. Problémy sa Umerne zuy-
§ujd 8 narastanim rozmerov a pri modifi-
kdcii ¥irfieho sortimentu vyrobkov. TaZkos-
ti sa vyskytujd najmd pri modifikdcii
impregnadnymi kvapalinami na bédze nenasy-
tenych polyesterovych Zivic s viskozitou
vy3Sou ako 2 mPas, hlavne v rozsahu 5-30
mPas. :

Je znédmy spdsob zamedzenia tvorby inkru-
stov polymérov na povrchu materidlu a za-
medzenia zlepovania jedrnotlivych kusov
pri vytvrdzovani pomocou olejovitych kva=-
palnych kipelov, ktoré vSak zandSajd povrch
spracovanych materidlov a v niektorych
pripadoch prenikajd aj do vnitornych
vrstiev..
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Nevyhody zndmeho stavu v znalnej miere
rieSi spbsob vyroby podla vyndlezu, ktorého
podstata spoliva v tom, Ze pre impregndciu
sa pouZije vytvrditeInd impregna&nid kvapa-
lina na bdze nenasytenych polyesterovych
¥ivic, alebo epoxidov s obsahom 10~-90 7
hmotnostnjch organickych rozpliitadiel,
ktorymi si ketdny s poltom uhlikovjych atéd-

-mov C3-Cg, alifatické alkoholy C1-C4, aro-

matické rozpiitadld C7-Cg9, styrén, este—

ry C3-C5, alebo zmesi uvedenych ldtok, pri-
tom sa po imprégndcii povrchové vrstvy
impregnovaného materidlu vystavia d&inku
obtékajdiceho organického rozpidtadla zo
skupiny rozpistadiel, tvoriacich siddast
impregnadnej kvapaliny po dobu 0,2-15 min
pri teplote 10-35 °C, s nasledovanym do~-
tvrdenim po odstrdneni prebytku kvapalného
rozpi3tadla a s vfhodou predsuSenim v
oplachovacom: priestore evakudciou, alebo
d&inkom vzduchu alebo inertnych plynov

pri teplote 10 a% 105 ©C alebo vodnej pary
pri teplote 100-160 ©C. Povrchové vrstvy
impregnovaného materidlu sa vystavia d&inku
obtékajiceho organického rozpidtadla za
sifasného vzdjomného otierania povrchu jed-
notlivych kusov impregnovaného materiédlu
navzdjom alebo inertnym materidlom pod
hladinou rozpti3tadla.

PouZitim impregnalnej kvapaliny, obsa-
hujdcej jednozloZkové, alebo zmesné roz-
pi3tadla, ktoré sa pouZijd aj pre oplach
povrchu, sa dosiahne &isty povrch materidlu
a mo%host vytvrdzovania viacerych kusov
ulo%enych vo vrstvdch. Oplachové rozpis-
tadlo sa vyuZiva ako zlofka impregualnej
kvapaliny. Takto spracovany materidl
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neobsahuje v povrchovej vrstve synteticky
polymér, dobre sa opracovdva a nespdsobu~
"je nadmerné zandSania brdsnych materidlov
a obrdbacich nédstrojov., Pre lepenie ta-
kychto materidlov je moZné pouZit Siriu
paletu lepidiel, Vytvrdzovanie spracované-
ho materidlu je moZné robit za pohybu
materidlu napr. v rotujdcom vilci.

Priklad 1

Vzorky belovej &asti bukového dreva
/Fagus silvatica/ o rozmeroch 20 x 50 x
x 200 mm sa impregnujd vdkuovotlakovym
spsobom, pri vdkuu 20 kPa po dobu 20 min
pod hladinou impregna&nej kvapaliny, potom
sa tlak zvy&i na hodnotu 0,3 MPa, na ktorej
hodnote sa udrZiava 1 hodinu. ZloZenie imp~
regnalnej kvapaliny: 55 hmot. dielov epo-
xidovej Zivice, 45 hmot. dielov zmesného
organického rozpi¥tadla o zlofeni 17 hmot.
% toluénu, 10 hmot. % propylakoholu, 8
hmot. % butylacetdtu, 3,5 hmot. dielov
dietylendiaminu. Po impregndcii sa vzorky
uloZia do védlcovej oplachovacej néddrie
s vnlitornou rotdciou, ktord sa hermeticky
uzavrie a naplni do 1/3 objemu zmesnym
organickym rozpi¥tadlom, ktoré je sdlastou
pouiitej impregnadnej kvapallny. Impregno-
vany materidl sa v rotujdcom vdlci oplachu-
je 5 min pri teplote 30 9C. Opléchnuté
vzorky sa suSia pri teplote 20 °C a dotvr-
dia sa pri viacstupfiovom teplotnom re¥ime
pri teplotdch v rozsahu 40-80 ©C, Po sue-
ni a vytvrdzovani je povrch hladky a bez
polymérovych inkrustov. Materidl dokonZe-
ny brisenim a le3tenim md hladkd leskly
povrch a je poufitelny bez dodatoéneJ
povrchove]j upravy.

PREDMET

1. Spdsob vyroby drevoplastickych mate-
ridlov impregndciou a nasledovnou termoche-
mickou polymerizdciou™in situ vyznadujici
sa tym, e pre impregndciu sa pouZije vy-
tvrditelnd impregnalnd kvapalina na bdze
nenasytenych polyesterovych Zivic, alebo
epoxidov s obsahom 10~90 % hmotnostnych or-
ganickych rozpditadiel, ktorymi sd ketdny
s poltom uhlikovych atdémov C3-Cq, alifatic-
ké alkoholy Cy-C4, aromatické rozpdStadls
C7-Cg9, styrén, estery C3-Cs, alebo zmesi
uvedenych ldtok, pridom sa po impregndcii
povrchové vrstvy impregnovaného materidlu
vystavia d¥inku obtekajdceho organického
rozpudtadla zo skupiny rozpiitadiel tvo-
riacich sdZast impregna¥nej kvapaliny po
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Pri k 1L ad. 2

Yzorky javorového dreva o rozmeroch
5 x 20 x 120 mm a hrabového dreva o rozme-
roch 5 x 20 x 120 mm a 20 x 70 x.350 mm
sa impregnuji impregna&nou ldtkou na bédze
nenasytenych polyesterov a styrénu. Vzorky
sa evakuujd pri hodnote vékua 0,67 kPa,
po dobu .30 min s nasledovnym pripustenim
impregnaénej latky pri udrZiavani vékua
po dobu 5 min. Potom sa tlakuje 'imertnym
plynom 0,7 MPa po dobu 3 hodin. Nasleduje
vytlalenie impregnalnej ldtky do zdsobni-
ka a evakudcia pri 20 kPa, po dobu 5 min.
Impregnovany materidl sa vloZi do oplacho-
vacej nddrZe naplnenej do 1/3 objemu sty-
rénom a oplachovanie prebieha rotalnym
spbdsobom pri otdékach 20 min~1. Doba
oplachovania bola 15 min. Po vypusteni
styrénu sa do nddrZe pripustala para
o teplote 120 °C po&as 1,5 h. Dotvrzovanie
sa urobilo v komorovej su¥iarni pri tep-
lote 110 9C po dobu 4 hodin. Takto uprave-
ny materidl po mechanickom opracovani méd
hladky leskly povrch, ktory nie je po-
trebné inak povrchovo upravit /ndterovymi
hmotami/.

Priklad: 3

Impregndcia vzoriek sa uskoto&nila podla
prikladu €islo 2, Po odstrdneni prebytku
impregnadnej %ivice z povrchu vzoriek
podla prikladu 2 a po vypusteni styrénu

.pouZitého pre oplachovanie sa pary styré-

nu z oplachovacieho priestoru vytladia
pomocou dusika o teplote 15 @cC.

Spdsob podIa vyndlezu je pou¥ite?ny pri
priprave drevoplastickych materidlov men-
§ich rozmerov, mapr. pre modifikdciu drZa-
diel na no%e, pribory, ruéné pracovné
ndradie, kIu&ky a podobné vyrobky.

YNALEZU

dobu 0,2-15 min pri teplote. {0-35 °C, s .na-
sledovnym dotvrdenim po odstrédneni prebytku
kvapalného rozpdStadla a s vyhodou predsu-

Senim v oplachovacom priestore evakudciou,.

“alebo d&inkom vzduchu, alebo inertnyeh ply-

nov pri teplote 10~105 ©C, alebo vodnej pa-
ry pri teplote 100-160 ©C.

2. Spbsob podla bodu 1, vyznalujdci sa
tym, Ze povrchové vrstvy impregnovaného ma-
teridlu sa vystavia d&inku obtekaJuceho or-
ganického rozpidtadla za silasného vzdjom-
ného otierania povrchy jednotlivych kusov
impregnovaného materidlu navzdjom, alebo
inertnym materidlom pod hladinou rozpu3tad-
la.

Severagrafis. n. p.. zivod 7. Most




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

