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Mocowanie tap do kadlub6w maszyn i urzadzen
wg znanych sposob6w wymaga wiercenia i gwin-
towania otworéw w kadtubach, oraz otworéw wier-
conych lub otrzymywanych odlewniczo w samych
lapach.

Rozwigzanie wedlug wynalazku eliminuje te
niedogodnosci przez zastosowanie mocowania kli-
nowego lap w wewnetrznym ,,jaskoélczym ogonie”
na kadlubie maszyny lub urzadzenia, albo moco-
wania !ap zaciskowego na ,jaskolczym ogonie”
zewnetrznym na kadtubie maszyny lub urzgdzenia.

Sposoby te majg szczegdlne zastosowanie przy
silnikach elektrycznych strugoszczelnych i przeciw-
wybuchowych ognioszczelnych, gdyz caltkowicie
eliminujg trudno$ci zwigzane z uszczelnianiem
otworéw gwintowanych, w przypadku lap przy-
krecanych.

Wynalazek jest blizej objas$niony na podstawie
przykladow wykonania przedstawionych na rysun-
kach. Fig. 1 przedstawia widok z boku, zamocowa-
nia maszyny lub urzadzenia przy pomocy zaciskéw
klinowych, fig. 2 — widok z przodu lapy zamoco-
wanej jak na fig. 1. Fig. 3 przedstawia widok
z przodu lapy, fig. 4 — przekroj tapy, fig. 5 —
widok z gory, fig. 6 przedstawia widok z boku
zamocowania lapy klinowo, z zabezpieczeniem za-
ciskow Kklinowych klamrg przed rozluznieniem.

Fig. 7 przedstawia widok z przodu lapy zamo-
cowanej jak na fig. 6. Fig. 8 przedstawia widok
z boku kadluba z przekrojem lapy mocowanej do-
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ciskowo ptyta, fig. 9 widok z przodu lapy mocowa-
nej jak na fig. 8. Fig. 10 widok z przodu lapy (bez
piytki dociskowej), fig 11 przekroj lapy z fig. 10,
fig. 12 widok z goéry tapy z fig. 10, fig. 13 widok
plytki dociskowej do mocowania lapy, fig. 14 widok
z boku piytki z fig. 13.

Przy laczeniu na ,jaskélczy ogon” wewnetrzny
(fig. 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7) na kadlubie 1 maszyny lub
urzgdzenia wykonuje sie gniazdo do osadzenia (za-
mocowania) w nim lapy 2 przy pomocy zaciskow
klinowych 3. Zaciski klinowe sg $ciggane $rubg 4,
lub po zacisnieciu, zabezpieczone przed rozluznie-
niem klamrg 10. Natomiast przy lgczeniu na ,jas-
kotczy ogon” zewnetrzny (fig. 8, 9, 10, 11, 12 i 13)
na kadlubie 1 maszyny lub urzadzenia wykonuje
sie element uchwytowy dla zamocowania lspy 2
przy pomocy plytki dociskowej 7 dociskanej Sru-
bami 8.

Sruby 8 zakladane sg w rowki 9. Lapy i rowki
plytki otrzymywane sg odlewniczo.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b mocowania lap do kadluba maszyny elek-
trycznej lub innego urzadzenia przy pomocy po-
lgczenia na ,jaskoéiczy ogon” znamienny tym, ze
cze$é, za pomocag ktorej tapa (2) jest mocowana do
kadluba (1) w gniezdzie jaskoélczego ogona, dopa-
sowuje sie po jednej stronie do Scianki gniazda,
a po drugiej stronie wykonuje sie na niej dwie
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plaszczyzny nachylone wzgledem siebie, ktére z po-
zostala $ciankg gniazda tworzg dwie przestrzenie
klinowe o katach samohamownych o zbiezno$ciach
w kierunku S$rodka dlugo$ci gniazda, w ktérych
umieszcza sie kliny zaciskajgce (3) zabezpieczane
przed rozluznieniem $rubg (4) lub klamrg (10); albo
na kadlubie (1) wykonuje sie wystep (6) w postaci

Fig £
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»jaskolczego ogona” i tape (2) zaopatruje sie tylko
w jedng plaszczyzne mocujacg stykajgca sie z jed-
ng $cianka wystepu (6) i mocuje sie lape (2) do wy-
stepu (6) za pomocg lubka (7) zaopatrzonego
w plaszczyzne dopasowang do drugiej Scianki wy-
stepu (6), zaciskajgc lubek wraz z lapg na wyste-
pie (6) za pomocg $rub (8).
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