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(57) Sammendrag

I fatlegemet (2) til spunsfat (1) er det integrert
elektrisk ledende striper (16) av en
heytetthetspolyetylen med en ledesotandel.
Disse striper danner elektriske forbindelser
mellom spunsfatets (1) innerflate (17) og
ytterflate (18), og stripetykkelsen tilsvarer
spunsfatets (1) veggtykkelse. Spunsfatet (1)
er ved hjelp av de elektrisk ledende striper
(16) og fatlegemets (2) varig antistatiske
yttersjikt (11) slik elektrisk jordet at elektriske
ladninger som oppstér pé fatets innerflate og i
det veeskeformede fyllgods, sa vel som pa
fatets ytterflate, bortledes til jord.
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Oppfinnelsen vedrerer plastfat, utformet som spunsfat eller lokkfat og fremstilt som
enlags eller flerlags beholder ved hjelp av ekstruderingsbléseforming.

Fra DE 196 05 890 Al kjente plastfat av denne type for flytende og kornformede
fyllgods, har et varig antistatisk yttersjikt for & hindre en elektrostatisk opplading av
overflaten som folge av friksjon mellom ved siden av hverandre stdende fat under
transport. P& denne méten skal eksempelvis ved nerming av elektrisk ledende metall-
gjenstander mot fatets overflate elektriske utladninger med en gnistdannelse, som ville
kunne fore til en tenning av ildsfarlig gods i fatene, si vel som tenning av eksplosjons-
farlige blandinger av gass og damper i lukkede rom, unngas. Denne ytre jording ved
hjelp av et varig antistatisk yttersjikt pa plastfatene kan ikke bortlede elektriske
ladninger som oppstér under fylling og temming av fatene og ved omrering av veskene,
eksempelvis for blanding, som felge av vaeeskefriksjon mot fatets innerflate og i veesken.

Hensikten med oppfinnelsen er & videreutvikle et kunststoffat av den nevnte type for
flytende og kornformede fyllgods med henblikk pa oppnéelse av en sikker og
omfattende jording.

Denne hensikt oppnés ifelge oppfinnelsen med et plastfat for flytende og kornformede
fyllgods som har de trekk som er angitt i patentkrav 1.

De uselvstendige patentkrav angir fordelaktige og hensiktsmessige videreutviklinger av

oppfinnelsen.
Det nye plastfat ifelge oppfinnelsen utmerker seg ved fzlgende fordeler:

De i det ikke-ledende plastmaterialet i fatlegemet til det som spunsfat eller lokkfat
utformede plastfats innlagte strimler av et elektrisk ledende plastmateriale, med en
strimmeltykkelse tilsvarende fatets veggtykkelse, vil danne elektriske forbindelser
mellom innerveggen og ytterveggen til det med flere lag oppbyggede fat, som har et
varig antistatisk yttersjikt, slik at si vel de i det vaskeformede fyllgods og ved
innerveggen i fatet som folge av vaeskefriksjon dannede elektriske ladninger, s vel som
ogsa de elektriske ladninger som kan danne seg som folge av friksjon mot fatveggen,
bortledes til jord via de elektrisk ledende strimlene i fatlegemet og det varig antistatiske
yttersjikt pa fatet. Den begrensende anvending av det dyre antistatiske plastmaterialet,
eksempelvis en haytetthets polyetylen med en ledesotandel, for de elektrisk ledende
strimler og 1 det varig antistatiske yttersjikt pa det forevrig av et kostnadsgunstig
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plastmateriale s3 som en heytetthetspolyetylen fremstilte kunststoff-fat, medferer bare
en liten fordyring av fremstillingskostnadene. Den elektriske jording av fatveggen og
innerrommet i plastfatet, s& vel som de i fatet transporterte eller lagrede vaesker,
muliggjer en anvendelse av fatet som faregodsbeholder for ildsfarlige vaesker og
emulsjoner sé vel som lgsningsmidler, maling og lakk med et flammepunkt mindre enn
35°, 54 vel som bruk av fatet i driftsrom hvor det kan dannes en eksplosiv atmosfere av

gasser, damper eller take.

Det nye plastfat ifalge oppfinnelsen skal na beskrives narmere under henvisning til
tegningene, hvor:

figur 1 viser et perspektivriss av et spunsfat,

figur 2 viser et forstarret delsnitt gjennom fatveggen til spunsfatet i figur 1, som er
bygget opp med tre lag, og

figur 3 viser et veggﬁtsnitt som i figur 2, av et spunsfat med seks lag.

Det enhetlige ved hjelp av ekstruderingsblaseforming fremstilte spunsfat 1 av plast,
seerlig haytetthetspolyetylen, bestdr av et fatlegeme 2 med en sylindrisk fatmantel 3, en
bunn 4, en topp 5 med en fylle- og temmespuns 6 og en luftespuns 7. Spunsene er
anordnet forsenket i toppen 5 og deres &pninger 6a, 7a kan lukkes med som skrulokk
utformede spunstapper. Videre innbefatter fatet en gvre, for samvirke med en fatgriper,
utformet baerering 8 med en L-formet tverrsnittsprofil.

Figur 2 viser hvordan fatmantelen 3, bunnen 4 og toppen 5 i spunsfatet 1 bestar av et
indre lag 9, et midtre lag 10 og et varig antistatisk yttersjikt 11 med en ledesotandel,
som gir en spesifikk overflatemotstand < 10° Ohm og en spesifikk gjennomgangs-
motstand < 10° Ohm. Tykkelsen til det midtre lag 10 utgjer 1 til 2, fortrinnsvis 1,5
millimeter, og tykkelsen til det indre lag 9 og yttersjiktet 10 utgjer 0,1 til 0,5 millimeter,
fortrinnsvis 0,2 millimeter.

For fremstilling av det midtre lag 10 anvendes det resirkulert granulat eller oppmalt ren
polyetylen og/eller polyetylen med en ledesotandel, og som utgangsmateriale for det
indre lag 9 og yttersjiktet 11 benyttes det et nyverdig polyetylen-granulat.
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Figur 3 viser en sekslags oppbygging av spunsfatet 1, med et indre lag 9 av ren
heytetthets polyetylen (HDPE), et sperrelag 12 av polyamid (PA) eller en etylen-
vinylacetat-sampolymer (EVA) for hindring av permeasjon av surstoff og kull-
vannstoffer, hvilket sperresjikt er innlagt mellom to heftformidlingslag 13, 14 av en
lavtetthetspolyetylen (LLDPE), et midtre lag 10 av resirkulert granulat eller oppmalt ren
tetthetspolyetylen og/eller haytetthetspolyetylen med en ledesotandel, samt et varig
antistatisk yttersjikt 11 av heytetthetspolyetylen med en ledesotandel.

I spuntfatets 1 fatlegeme 2 er det integrert som strimler 16 utformede, elektrisk ledende
avsnitt 15 av en heytetthetspolyetylen med en ledesotandel. Disse strimler danner
elektriske forbindelser mellom spunsfatets 1 innerflate 17 og ytterflate 18, og strimmel-
tykkelsen tilsvarer spunsfatets veggtykkelse 19. De elektrisk ledende strimler 16, som i
figur 1 er tydeliggjort i form av lyse partier, gir parallelt med fatets lengdeakse 20 — 20 i
den sylindriske fatmantel 3 og radielt over bunnen 4 og toppen 5.

Spunsfatet 1 er ved hjelp av de elektrisk ledende strimler 16 og det varig antistatiske
ytterssjikt 11 slik elektrisk jordet at elektriske ladninger som oppstér pa fatets innerflate

og i det vaeskeformede fyllgods, sd vel som pé utsiden av fatet, bortledes til jord.

Dreier det seg om et lokkfat, blir fatlokket sproytestept av plast, serlig hoytetthets-

polyetylen med en ledesotandel.

Ved fremstillingen av spunsfatet, blir forst et flerlags, slangeformet emne bestdende av
et ikke-ledende basismateriale, szrlig haytetthetspolyetylen, samekstrudert med over
omkretsen fordelte striper av et elektrisk ledende materiale, sarlig haytetthets-
polyetylen med en ledesotandel, og deretter blir emnet i en blaseform blast til et
fatlegeme, idet ekstruderingen skjer kontinuerlig eller diskontinuerlig.

En ytterligere fremgangsmate for fremstilling av spunsfatet er kjennetegnet ved en sam-
ekstrudering av et flerlags, slangeformet emne, idet den fra et ekstruderhode
kontinuerlig eller diskontinuerlig utflytende materialslange spaltes fordelt over
omkretsen og det i spalterommene innspreytes et elektrisk ledningsdyktig plastmateriale
for dannelse av strimler som sammensveises homogent med det slangeformede emnet,
sd vel som en blaseforming av emnet til et fatlegeme i en bldseform.
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1.

Plastfat, utformet som spunsfat eller lokkfat, med et varig antistatisk ytre lag og
fremstilt som enlags eller flerlags beholder ved hjelp av en ekstruderingsbliseforming,
karakterisert v e d ifatlegemet(2)integrerte avsnitt(15)
av et elektrisk ledende plastmateriale som danner elektriske forbindelser mellom
fatlegemets (2) innvendige flate (17) og utvendige flate (18) og er utformet som striper
(16) hvis tykkelse tilsvarer fatlegemets (23) veggtykkelse (19).

2.

Fatifolgekravl, k a r a k t er i s ert v e d atdeelektrisk
ledende striper (16) gar parallelt med fatets lengdeakse (20 — 20) i fatlegemets (2)
sylindriske mantel (3).

3.

Fatifolgekravlog2, k ar a k terisert v e d atde
elektrisk ledende striper (16) gar radielt eller diagonalt i bunnen (4) og/eller toppen (5)
til fatlegemet (2).

4.
Fatifolge ettavkravene 1till3, k ara kterisert ved at
fatlegemet (2) bestar av et indre lag (9) og et varig antistatisk yttersjikt (11).

5.
Fatifolge ettavkravene 1til3, k ar a kterisert ved at
fatlegemet (2) har et indre lag (9), et midtre lag (10) og et varig antistatisk yttersjikt

(1n).

6.

Fatifolgekrav5, k a r a k t erisert v e d atdetmellom
fatlegemets (2) indre lag (9) og midtre lag (10) er anordnet et sperrelag (12) som er
innlagt mellom to heftformidlingslag (13, 14).

7.
Fat ifolge ettavkravene 4til6, k a r a k t eris ert v e d at
fatlegemets (2) indre lag (9) og yttersjikt (11) bestdr av en hoytetthetspolyetylen, idet
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det som utgangsmateriale anvendes nyverdig granulat og yttersjiktet (11) inneholder en
ledesotandel.

8.

Fatifolge ettavkravene5til7, k ar a k terisert ved at
fatlegemets (2) midtre lag (10) bestér av en haytetthetspolyetylen, idet det som utgangs-
materiale anvendes resirkulert granulat eller oppmalt rent polyetylen og/eller polyetylen
med en ledesotandel.

9.

Fat ifolge ettavkravene 5til8, k ar a k terisert ved et
fatlegeme (2) med et sperrelag (12) av polyamid eller en etylen-vinylacetat-
sampolymer, hvilket sperrelag er anordnet mellom to heftformidlingslag (13, 14) av en
lavtetthetspolyetylen.

10.

Fatifolge ettavkravene 1til9, k ar a kt erisert ved at
de elektrisk ledende striper (16) i fatlegemet (2) bestar av en heytetthetspolyetylen med
en ledesotandel.
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