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En bandspole (16, 18) som innbefatter to
flenser (52, 54) som er forbundet ved hjelp
av et nav (56) som skaffer en sylindrisk band-
oppviklingsflate (58), er innrettet til & bli
montert og dreie seg rundt en sylindrisk tapp
(60) som strekker seg fra den ene av to pd avstand
anordnede, parallelle vegger (12, 14) av en
datakassett (10), idet der er skaffet en boring
{64) som strekker seg gjennom navet (56) og
en av flensene (54) som tett men fritt er tilpasset
tappen (60), og et lagerfremspring (66) som strekker

seg fra den annen av flensene (52) inn i boringen 7 82

(64), hvori en forlengelse av tappen (60) fra 14 18172 70 60 /)

sin kassettvegg (12) er sterre enn lengden av

boringen (64) til lagerfremspringet (66), slik 52
at spolen (16, 18) er opphengt over veggen (12)

for fri dreining om tappen (60). Oscillasjon )90 ﬁgﬂ ! :{5 5.?4
av spolern (16, 18) pd tappen (60) kan man unnga ]

ved 0gsd& & anordne et sliteknappfremspring (72) [N AN AN ~

som strekker seg fra den annen av flensene (52) IZJ 42 é0
motsatt og koaksialt med boringen (64) og en

fj=r (74) som strekker seg fra den annen kassett-

vegg (14) for & berere sliteknappfremspringet

(72) og pdvirke spolen (16, 18) til berering

med tappen {(60).
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Oppfinnelsen angdr en bandspole for bandkassetter, hvor
bandspolen er innrettet til montering pa& og dreining om en
sylindrisk tapp som strekker seg i avstand fra en ferste flate,
idet bandspolen omfatter en forste opg en annen flens som
forloper hovedsakelig innbyrdes parallelt, og som er innbyrdes
forbundet via et mellom disse anordnet sylindrisk nav som
skaffer en bandomviklingsflate, og det i1 navet og den fgrste
flens er tildannet en i forhold tidl navet koaksialt forlepende
giennomgdende boring hvis diameter er litt steorre enn diamete-
ren av tappen.

Den beltedrevne bandinnsats ifelge US patentskrift
3.692.255, tildelt Von Behren og overdratt til innehaveren
av den foreliggende oppfinnelse, har med hell vert brukt
for mellomkobling med datamaskiner hvor rask akselerasjon
og retardasjon av bandet er pakrevet. Ved de innsatser som
er omtalt i nevnte skrift, blir et magnetisk opptaksband
omhyllende spunnet pd to bandspoler og drevet 1 to retninger
mellom spolene ved hjelp av et endelest beoyelig belte som
stdr i friksjonsberering med béndet pd begge spoler.

Da innsatsen ifelge Von Behrens patentskrift ferst ble
markedsfert i 1972, hadde det magnetiske opptaksbdnd en bredde
pd 6,35 mm, en tykkelse pd 0,025 mm og ble kjort med en hastig-
het p& 762 mm/s. Data ble opprinnelig opptegnet p& béndet
med en tetthet pd 63 fluksreverseringer pr. mm. Aktuelle
innsatser foreligger i en flerhet av sterrelser, og innspill-
ingsbandene har en bredde i sterrelsesorden fra 3,81 mm til
6,35 mm, kan vare sa tynne som 0,015 mm, og kan drives med
en hastighet pd 2286 mm/s eller mer, samtidig som data blir
opptegnet med en densitet pd 394 fluksreverseringer pr. mm
eller mer. Dessuten blir data opptegnet pa en flerhet av
uavhengige parallelle spor som i antall kan overskride 32,
og som er avstandsorientert over bredden av. det magnetiske
opptaksband.

Selv om man ikke stette pd noen problemer da kassetten
ferst ble introdusert, har de heyere bandhastigheter, opptaks-
densiteter og spordensiteter fremskaffet et behov for forbedret
spoleposisjonering under oppspoling og avspoling av magnet-
bandet.
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Videre er det i NO 155167 vist en tapp som er anordnet i
spolens boring, men det fremgdr ikke at denne tapp understotter

spolen.

Sluttelig er det i1 EP 70 616 vist et fremspring 122 som rager
inn i en boring 102, 104, men dette fremspring er ikke
innrettet til & rotere i forhold til bandspillerens drivspin-
del. Den er derfor ikke innrettet til a redusere dreiefriksjo-
nen slik tilfellet er ved oppfinnelsen. Det vil ses at boringen
ifplge skriftet omfatter riller som kommer i inngrep med
ba&ndspillerens drivspindel for & hindre innbyrdes rotasjon av
spolen og spindelen.

Oppfinnelsen gir anvisning pa en bandspole til
bruk i en datakassett som innbefatter et antifrik-
sjonslager og organer til & holde spolen pd en forhdndsbestemt
aksial posisjon i forhold til kassetten. Spesielt er bandspolen
innrettet til & monteres pad og for rotasjon rundt en sylindrisk
tapp som strekker seg en forhidndsbestemt avstand fra en av
kassettveggene og innbefatter to flenser som er bundet sammen
ved hjelp av et nav som skaffer en sylindrisk bandomviklings-
flate, idet en boring strekker seg gjennom navet og en av
flensene og tett men fritt er tilpasset tappen, et lagerfrem-
spring som kan vare halvkuleformet og som strekker seg fra
den andre av flensene inn i boringen, samtidig som utstrek-
ningen av tappen fra kassettveggen er sterre enn lengden
av navboringen til lagerutspringet, slik at spolen blir opp-
hengt over kassettveggen for fri dreining om tappen. Friksjons-
berering mellom kassetten og spolen er begrenset til det
halvkuleformede fremspring av flensen og enden av tappen
og er saledes meget lav.

Den forbedrede bandspole ifelge oppfinnelsen kan ogsa
innbefatte et sliteknappfremspring som strekker seg fra den
andre av flensene motsatt og koaksialt med navboringen, som
kan std i berering med en fjzr som er forbundet med en inner-
vegg av kassetten, hvilken fj@r ettergivende forspenner spolen
til berwering med tappen og motstar aksial bevegelse av spolen.
Sédledes bibeholdes spclen i en forhdndsbestemt stilling i
forhold til ba&ndkassetten og magnetbdndet, noe som resulterer
i jevn paspoling av magnetbandet pa spolen.
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Oppfinnelsen vil bli omtalt narmere under henvisning til
tegningen hvor like henvisningstall refererer esg til like
deler i de forskjellige riss. o

Fig. 1 er et grunnriss av en beltedreven bandkassett,
delvis i snott og inneholdende den forbedrede bandspole ifglge
oppfinnelsen.

Fig. 2 viser et tverrsnitt gjennom spolen ifelge oppfin-
nelsen, hovedsakelig etter langs linjen 2-2 pad fig. 1.

Fig. 3 viser et tverrsnitt gjennom en alternativ utferel-
sesform for en bandspole til bruk i kassetten pd& fig. 1.

Fig. 1 og 2 viser en datakassett 10 av den type som
er omtalt i US patentskrift 3.692.255 (Von Behren), omfattende
en tynn basisplate 12, vanligvis av aluminium, og et klart
eller gjennomskinnelig polymerdeksel 14 som i montert tilstand
utgjer et tynt, hovedsakelig rektangulart dekke. Inne i data-
kassetten 10 befinner der seg et par bandspoler 16 og 18,
tre bandomviklingstapper 20, 22 og 24, et par bandferinger
26 og 28, en lengde med magnetisk opptaksbadnd 30, et drivbelte

32, et par belteferevalser 34 og 36 og en beltedrivvalse
38.

Bandspolene 16 og 18 bares av kassettbasisplaten 12 for
fri rotasjon om parallelle akser som er anordnet med innbyrdes
avstand. Det magnetiske opptaksband 30 er omhyllende viklet pé
bandspolene 16 og 18 1 motsatte retninger om deres akser.
Fgringsbanen for bandet 30 mellom bandspolene 16 og 18 utgjoeres
av tre bandomviklingstapper 20,22 og 24 og to bandferinger 26
og 28. .

Kassetten 10 er tildannet med et bortskdret parti 40 langs
badndbanen, idet dette parti skaffer adkomst til magnetbandet
30 ved hjelp av en magnetisk transduktor 42. Det bortskdrne
parti 40 er normalt lukket med en fjzrbelastet der 44 som
blir apnet som vist ved innfering av datakassetten 10 i en
bandspiller (ikke vist). En annen &pning 46 er uttatt i kas-
settdekselet 14 for & skaffe adkomst til beltedrivvalser
38 ved hjelp av en drivvalse 48 som blir drevet av en rever-
sibel motor 50. Den magnetiske transduktor 42, drivvalsen
48 og den reversible motor 50 er vist med stiplede linjer,
idet de danner en del av bandspilleren mer enn datakassetten
10.

Kassettens banddrivvalse 38 er gitt en redusert diameter

51 slik at der unngas bersring mellom drivbeltet 32 og det
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magnetiske opptaksband 30. Drivbeltet 32 er tynt, kontinuer-
lig, beyelig og elastisk. Det har‘ét ensartet tverrsnittsareal
og strekker seg rundt beltedrivvalsen 38 og belteferings-
valsene 34 og 36, under berering av bandet 30 p& bandspolene
16 og 18.

Lengden av beltet 32 er mindre enn lengden av banen
som den strekker seg langs, slik at beltet 32 ndr det blir
strukket i posisjon, vil ha en insﬁéllasjonsspenning eller
forhdandsspenning. Omviklingsvinkelen for drivbeltet 32 ved
bandspolene 16 og 18 er minst 60° og skaffer den nedvendige
beroring mellom beltet 32 og bandet 30 paspolt bandspolene
16 og 18 for derved & sikre friksjonsdrift av bandet 30 og
bédndspolene 16 og 18.

En dreining av beltedrivvalsen 38 i retning mot urviserne
(slik det fremgdr av fig. 1) ved hijelp av drivvalsen 48 be-
virker at beltet 32 feores gjennom sin bane i en retning mot
urviserne, idet bandet 30 beveger seg fra bandspolen 18 til
bdndspolen 16, samtidig som bandspolen 18 tjener som en for-
syningsspole og bandspolen 16 tjener som en oppvinningsspole.
Motsatt dreining av drivvalsen 38 ved hjelp av drivvalsen
48 vil bevirke at bandet blir levert fra bandspolen 16 og
omhyllende oppspolt pa béﬁdspolen 18. En forhandsbestemt
friksjonskobling mellom belteforingsvalsene 34 og 36 og deres
respektive stotteaksler paferer beltet 32 et forhandsbestemt
trekk ndr dette passerer rundt feringsvalsene 34. og 36, noe
som gir en ekning av spenningen i beltet 32 ndr dette passerer
rundt hver av belteferingsvalsene 34 og 36. Denne ekte spenning
i beltet 32 oker lengden av beltet 32 i henhold til beltets
elastisitet, og pad grunn av det vil hastigheten som beltet
32 passerer spolen 18 med, oke sammenlignet med passerings-
hastigheten rundt spolen 16. Denne okte hastighet bevirker
spenning i bandet 30 savel som muligheten til & oppta eventuell
slakk som utvikles i bandet 30 mellom bandspolene 16 og 18,
idet dette er ytterligere omtalt i US patentskrift 3.692.255.

Den forbedrede bandspole 16 eller 18 i henhold til den
foreliggende oppfinnelse fremgar best pad fig. 2 og innbe-
fatter en ovre flens 52 og en nedre flens 54 som er forbundet

ved hjelp av et nav 56 som skaffer en sylindrisk bandomvik-
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lingsflate 58. Fortrinnsvis er spolen 16 eller 18 fremstilt
ved steping av plast, idet navet 56 og den nedre flens 54
er stept som en sammenhengende enhet, og den evre flens 52
er stept for seg og festet til navet 56 enten ved hijelp

av et klebemiddel eller ved sveising. Spolen 16 eller 18

er montert pd kassetten 10 pd og for rotasjon rundt en tapp
60 som er presstilpasset i et hull 62 i kassettplaten 12
for & strekke seg en forhéndsbesteét avstand over platen
12. Spolen 16 eller 18 er dreietappopplagret for fri rotasjon
om tappen 60 ved hjelp av en boring 64 uttatt i navet 56,
idet boringen 64 har en sterrelse avpasset for tett men fri
tilpasning til diameteren av tappen 60.

For & redusere dreiefriksjon for spolen 16 og 18 om
tappen 60 er den ovre flens 52 forsynt med et lagerfremspring
66 som strekker seg inn i navboringen 64 og bererer tappen
60. Lagerfremspringet 66 er fortrinnsvis utformet som en
rettavkortet kjegle eller en halvkule og har fortrinnsvis
en avrundet flate 68 som reduserer beregringsarealet mellom
fremspringet 66 og tappen 60. Det skal imidlertid gjeres
oppmerksom pd at fremspringet 66 rett og slett kan vare en
sylindrisk projeksjon som bererer tappen 60 ved en flat over-
flate eller tappen 60 kunne rett og slett berere flensen
52. Det er.imidlertid ensket & innbefatte hovedandelen av
det materiale som fremskaffes av fremspringet 66 istedenfor
bare 3 la tappen 60 bereore den flate lavere overflate av
den evre flens 52, fordi den evre flens 52 er stept av en
polymer og kan bli noe avslipt eller fiksjonsoppvarmet ved
berering med tappen 60. Det forholdsvis store volum av materi-
ale som gir seg ved fremspringet 66, reduserer skadevirkningene
som er fordrsaket av oppvarming til et minimum, samtidig
som den avrundede form av flaten 68 ytterligere reduserer
friksonsvarmen til et minimum og reduserer slitasje forar-
saket av tappen 60.

I den hensikt ytterligere & redusere friksjon og slitasije
som fremkommer mellom tappen 60 og lagerfremspringet 66,
kan endeflaten 70 av tappen 60 pa lignende mate vare avrundet
istedenfor flat som vist. Lengden av tappen 60 fra overflaten



169201

av kassettplaten 12 til ytterenden 70 er valgt til & vare

noe sterre enn lengden av navboringen 64 fra flensen 54 til

fremspringet 66, slik at spolen 16 eller 18 blir opphengt

ved berering mellom tappen 60 og fremspringet 66 slik at

den lavere flens 54 dreier seg uten & berpre kassettplaten 12.
Det er ovenfor beskrevet en bandspole 16 og

18 som i stor grad vil bidra til & redusere friksjonen

mellom spolen 16 eller 18 og tappen 60 ndr spolen

16 eller 18 dreier seg under bruk. Dersom det kunne sikres

at datakassetten 10 bare ville bli benyttet ved lave band-

hastigheter og at kassetten 10 alltid ville vare orientert

i en opprett stilling, slik at tappen 60 var vertikal, ville

fremspringet 66 vare alt som var nedvendig for riktig drift,

fordi man kunne stole pad tyngdekraften til & holde lagerfrem-

springet 66 i berering med tappen 60 og forhindre spolen

16 eller 18 fra & lefte seg med hensyn til kassettplaten 12

og fra oscillasjon pd tappen 60 ndr badndet 30 blir paspolet

eller fjernet. Imidlertid vil hey rotasjonshastighet av spolene

16 og 18 kunne bevirke lefting eller oscillasjon av spolen

16 eller 18 i forhold til tappen 60 sdvel som en utilfreds-

stillende omhyllende pdspoling av bandet 30 p& spolen 16

eller 18. En slik bevegelse av spolen 16 eller 18 kan bevirke

skade pa kantene av bandet 30 ved berering med flensene 52

eller 54 og kan vare odeleggende for béndf@ringen gjennom

kassetten 10. I tillegg kan datakassetten 10 vare orientert

under bruk i en posisjon som er forskjellig fra den vist

pad fig. 2, i hvilket tilfelle tyngdekraften ikke ville bidra

til 4 holde fremspringet 66 i berering med tappen 60.

For & gjere leftingen og oscillasjonen av spolen 16
eller 18 i forhold til tappen 60 sa liten som mulig er dess-
uten den evre flens 52 forsynt med et sliteknappfremspring
72 som strekker seg fra flensen 52 motsatt og koaksialt med
navboringen 64. Kassettdekselet 14 er forsynt med en fijzr
74 som berorer sliteknappfremspringet 74 og forspenner lager-
fremspringet 66 til berering med tappen 60. Selv om det er

mulig & eliminere fjeren 74 og tillate sliteknappfremspringet
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72 & ligge direkte an mot dekselet 14, vil et slikt arrangement
vaere vanskelig & oppnd fordi toleransene madtte kontrolleres
noyaktig, samtidig som enten en mangel pa berering mellom
dekselet 14 og spolen 16 eller 18 eller et overskytende trykk
mellom dekselet 14 og spolen 16 eller 18 mest sannsynlig

vil forekomme. Fj®ren 74 er derfor innrettet for a skaffe
ettergivenhet og en begrenset grad_gv vandring for a kompen-
sere for toleransevariasjoner i lengden av tappen 60 og frem-
stillingen av den ovre flens 52. ‘

Sliteknappfremspringet 72 er anordnet for & forhindre
bergring mellom den ovre flens 52 og kassettdekselet 14 eller
fjeren 74. Det er foretrukket at sliteknappfremspring 72 har
form som en rettavkortet kjegle eller en halvkule, og enhver
form kan fortrinnsvis innbefatte en avrundet ytre flate 76 for
a minimalisere bereringsarealet mellom fremspringet 72 og
fjeren 74.

Den foretrukne type av fjer 74 er anskueliggjort pa
fig. 1 og 2 og bestar av dobbeltutligger-fjsrarmer 78 og
80 som strekker seg mellom et sentralt, sirkulzrt spoleberer-
ingsom&rdet 82 og diameralt motsatte omrader 84 og 86 av en
fjermontert ring 88, idet ringen 88 passende er festet til
kassettdekselet 14.

Fjerarmene 78 og 80 er fortrinnsvis vundet som en flat
spiral for & eke lengden av armene 78 og 80 og sdledes den
ettergivende vandring av fjzren 74.

Fig. 3 viser en alternativ utferelsesform for en bandspole
90 i henhold til den foreliggende oppfinnelse, hvor et lager-
fremspring 92 og et sliteknappfremspring 94 er anordnet som
motsatte sider av en kule 96 som er presstilpasset,
festet med klebemiddel eller sveiset til en krage 98 som
péd sin side er festet til den eovre flens 100 av en spole
90 ved hjelp av et klebemiddel, sveising eller. presstilpasning.
Kulen 96 og kragen 98 kan ogsa vere maskinert eller steopt i ett
stykke av metall eller plast eller kragen 98 kan vere sloyfet
og kulen 96 presset eller p& annen méte festet til den ovre
flens 100 ved hjelp av et hull i flensen 100 som tett slutter
seg til kulen.
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Selv om arrangementet pa fig: 3 krever sterre antall
av separate stykker og mer montering sammenlignet med
arrangementet ifelge fig. 2, kan arrangementet vist pd fig.

3 vare fordelaktig fordi kulen 96 som skaffer lager- og
sliteknappfremspringene 92 og 94, ikke trenger & vere av

det samme materiale som benyttes til & fremskaffe den ovre
flens 100. Saledes kan kulen 96 fremstilles av meget slitemot-
standsdyktig materiale, f.eks. et metall, acetalharpiks eller
polykarbonat, mens den evre flens 100 kan vere fremstilt

av et mykere men mer okonomisk materiale, f.eks. akrylonitril-
butadienstyrenkopolymer eller polystyren med hey slagstyrke.
Fig. 3 viser ogsa et alternativ til fjzren 74 ifelge fig.

2, idet der er fremskaffet en rett bladfj=r 102 som innbe-
fatter et monteringsparti 104 og fjzrarmer 106 (bare en er
vist) som strekker seg fra motsatte ender av monteringspartiet
104 for beroring med hver av spolene 16 og 18. Monterings-
partiet 104 av fjzren 102 kan vare festet til kassettdekselet
108 ved hjelp av en hvilken som helst passende fremgangsmite,
men er fortrinnsvis naglet til dette. Det skal forstas at blad-
fj@ren 102 ifelge fig. 3 kan brukes i forbindelse med spolen
18 pa fig. 1 og 2.

Hver av de alternative utferelsesformer som er omtalt
ovenfor, bidrar i stor grad til & redusere friksjonen mellom
dreiespolen og dennes monteringstapp og cogsa til & forhindre
oscillasjon av spolen i forhold til tappen. Selv om der bare er
omtalt to utforelsesformer, skal det forstds at fagfolk pa
omradet vil se muligheten av flere modifikasjoner. Alle slike
modifikasjoner er ment & falle innenfor idéen og omfanget ved
de vedfgyde krav, og det er ment at de skal vare innbefattet i

den foreliggende oppfinnelse.
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PATENTKRAV

1. Bandspole (16,18) for bandkassetter, hvor bandspolen er
innrettet til montering pd& og dreining om en sylindrisk tapp
(60) som strekker seg i avstand fra en fgrste flate (12), idet
bandspolen (16,18) omfatter en forste og en annen flens (54
resp. 52) som forleper hovedsakelig innbyrdes parallelt, og som
er innbyrdes forbundet via et mellom disse anordnet sylindrisk
nav (56) som skaffer en bandomviklingsflate (58), og det i
navet (56) og den ferste flens (54) er tildannet en i forhold
til navet (56) koaksialt forlepende, gjennomgdende boring (64)
hvis diameter er litt sterre enn diameteren av tappen (60),
karakterisert ved at

bé&ndspolen omfatter et lagerfremspring (66) som strekker seg
fra den annen flens (52) og inn i boringen (64) for berering
med tappen (60), idet lengden av tappen (60) er stegrre enn
lengden av det parti av boringen (64) som befinner seg mellom
den bort fra den annen flens vendende overflate av den forste
flens og lagerfremspringet (66,68), slik at spolen ikke bergrer
den forste flate (12) nar den er montert pd4 tappen (60).

2. Bandspole ifplge krav 1,
karakterisert ved at tappen (60) har et flatt
endeparti og er fremstilt av metall.

3. Bandspole ifolge krav 1 eller 2, omfattende en annen
flate (14) som forleper i avstand fra og parallelt med den
fprste flate (12), karakterisert ved at

den annen flens (52) har et sliteknappfremspring (72) som
strekker seg fra bort fra denne flens (52) og koaksialt med
boringen (64), og

- spolen omfatter organer (74) til & presse lagerfremspringet
(68) til berering med tappen (60).

4. Bandspole ifelge krav 3, karakterisert
v e d at ved at organene er en fjer (74).

5. Bandspole ifplge et av de foregdende krav,
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karakterisert ved at minst ett av fremspringene
(66,72) innbefatter avrundede flater for minimering av
bergringsarealet mellom fremspringet (66,72) og tappen (60)
resp. fjeren (74).

6. Béndspole ifelge krav 5, karakterisert

v e d at fremspringet (66,72) er halvkuleformet.

7. Ba&ndspole ifelge krav 5, karakterisert

v e d at den annen flens (52) innbefatter et hull (98) som
forleper koaksialt med boringen (64), samtidig som frem-
springene (68,72) utgjer halvdeler av en kule (96) som er
montert pd flenshullet (98).

8. Bandspole ifplge et av de foregdende krav,
karakterisert ved at fremspringene er fremstilt
av et slitesterkt plastmateriale.

9. Bandspole ifglge et av de foregaende krav,
karakterisert ved at fremspringene er fremstilt
av metall.

10. Bandspole ifelge et av de foregaende Kkrav,
karakterisert ved at fremspringene er fremstilt
av et annet materiale enn materialet av den annen flens (52).
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