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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do my-

cia, wycierania i suszenia na powierzchni zewne-
trznej pojemnikéw zamknietych, zwlaszcza ampu-
lek. :
Znane urzadzenia do mycia, suszenia i wyciera-
nia dzialajg na zasadzie niewymuszonego ruchu po-
jemnikéw bez ich prowadzenia, co jest powodem
powstawania zaciekéw w miejscach wzajemnego
styku pojemnikéw.

W urzadzeniu wedlug wynalazku pojemniki sg
prowadzone indywidualnie podczas wszystkich ope-
racji czyszczenia, co sprawia niezawodno$§é uzyska-
nia wysokiej jakoSci mycia, wycierania i suszenia
rojemnikéw. Czynno$ci te urzadzenie wykonuje w
ruchu ciggltym.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z za-
sobnika pojemnikéw, polaczonego ze strefg my-
cia, w ktérej umieszczony jest §limak prowadzacy
amputki w sposéb uporzadkowany w gniazdach
utworzonych przez zwoje $§limaka oraz prowadni-
ce wzdluzne. W strefie mycia nad S$limakiem
umieszczone sg kolektory z dyszami natryskowy-
ri, a pod $limakiem jest wanna z otworami od-
plywowymi. Strefa mycia polaczona jest ze strefg
wycierania. W strefie wycierania znajduje sie dru-
gi §limak prowadzacy, ktéry w stosunku do S§li-
maka w strefie mycia, umieszczony jest réwnolegle
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nad nim w odleglo$ci osi réwnej—z—, gdzie

D;, D, — $rednice zewnetrzne §limakéw i zachodzi
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na §limak pierwszy na dilugo$ci kilku zwojéw two-
rzac przejéciowa strefe wspdlng o zgodnej podziai-
ce i kierunku pochylenia zwojéw, umozliwiajgc
przekazanie amputek z jednego do drugiego $lima-
ka dzieki odwrotnym obrotom.

Pod Slimakiem w strefie wycierania umieszczone
sg prowadnice ampulek, oraz uklad rolek prowa-
dzacych zamknieta tasme gabczysta wyciera-
jaca ampuiki. Ruch taSmy jest przeciwny do kie-
runku przenoszenia ampulek. W dolnej cze$ci ob-
wodu tasmy umieszczona jest dwucze$ciowa wanna
z woda przeptukujgcg tasme. Na obwodzie ta$my
nad kazda cze§cia wanny umieszczone sg zespoly
rolek wyciskajagcych wode z ta$my.

Za strefg wycierania znajduje sie strefa susze-
nia, skladajgca sie z obudowanego przenos$nika
plytkowego, wyposazonego w dwa réwnolegle do
ruchu transportera grzebienie tworzgce gniazda, w
ktérych ampulka podparta jest w czterech pun-
ktach. Grzebienie utworzone sg z elementéw moco-
wanych do poszczegélnych plytek przenos$nika. Po-
jedynczy element wykonany jest z blachy i posiada
w swej gornej czeSci dwa tréjkatne wyciecia (pryz-
my) o kacie wierzchotkowym 90° zwréconym wierz-

" cholkiem do dotu, przy czym wierzchotki wycieé

w kaidym elemencie przesuniete sg w osi pionowej
o stalg warto§é réwng polowie $rednicy ampulki
i sg zgodne w obu grzebieniach.

Przednia rolka przeno$nika umieszczona jest pod
flimakiem w strefie wycierania, umozliwiajgc na
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skutek zsynchronizowania ruchu wypadanie ampu-
tek ze §limaka poprzez prowadnice w gniazda prze-
no$nika. Do obudowy przeno$nika doprowadzone
jest powietrze suszgce ampulki.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie w przekroju pionowym, fig 2 wzajemne po-
lozenie $limakow prowadzacych i ich strefe przej-
Sciowag, fig. 3 element grzebienia przeno$nika ampu-
ek w strefie suszenia. .

Urzadzenie sklada sie z zasobnika 1 polgczonego
ze $limakiem 2, ktéry jest umieszczony w strefie
mycia 3. Nad $limakiem 2 zamocowane sg dysze 4
z doprowadzeniem $rodkéw myjacych, a pod nim
wanna 5 z otworami odplywowymi. Za strefg my-
cia 3 znajduje sie strefa wycierania 6, w ktérej za-
mocowany jest §limak 7. Slimak 7 umieszczony jest
réwnolegle nad $limakiem 2 w odlegloSci réwnej
Dz + D1
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gosci kilku zwojéw, a podziatka i kierunek pochy-

lenia zwojow jest taki sam w obu $limakach, na-
tomiast obrony maja przeciwne.

Pod S$limakiem 7 umieszczone sg prowadnice 8
amputek oraz uklad rolek 9, na ktére zalozona jest
zamknieta gabczasta tasma 10, ktora jest porusza-
na w kierunku przeciwnym do kierunku prowa-
dzenia ampulek wymuszonego ruchem §limaka 7.
Pod tasmg 10 umieszczona jest dwuczeSciowa wan-
na 11 z woda. )

Zamknieta tasma 10 zalozona jest miedzy rolki 9.
Pod koncem S$limaka 7 umieszczony jest obudowa-
ny plytkowy przenosénik 12. Obudowa 13 przenoé$ni-
ka 12 tworzy strefe suszenia 14, do ktérej jest do-
prowadzone cieple powietrze.

Plytkowy przeno$nik 12 jest wyposazony w dwa
réwnolegte do ruchu transportera grzebienie,
z gniazdami 15. Grzebienie skonstruowane sg z ele-
mentéw mocowanych do poszczegdlnych piytek
przeno$nika 12. Pojedynczy element jest wykonany
z blachy i posiada w swej gornej czeSci dwa tr6j-
katne wycigcia o kacie wierzchotkowym 90°, zwré-
conym wierzchotkami do dolu, przy czym wierz-
cholki wycigé w kazdym elemencie przesuniete sg
w osi pionowej o stala warto§é réwng polowie
Srednicy ampulki i sg zgodne w obu grzebieniach.

Ampulki umieszczone w zasobniku 1 zabierane
sg przez $limak 2 umieszczony w strefie mycia 3
i przenoszone nad osig obrotu $limaka, przy czym
ampulki w trakcie przesuwu prowadzone S3 przez
zwoje Slimaka, oraz prowadnice. Slimak wskutek
obrotu powoduje dociskanie amputek dnem do pro-

, przy czym zachodzi na §limak 2 na diu-
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wadnicy, przy czym ampulka obraca sie woko6t
swojej osi. W trakcie opisanego wyzej ruchu, am-
pulki spryskiwane sg przez dysze 4 §rodkami my-
jacymi. W celu zapobiezenia przenoszenia wody §li-
makiem ze strefy mycia 3 do strefy wycierania 6,
ampulki w strefie wycierania przejmuje §limak 7,
przemieszczajac je wediug zasady opisanej przy $li-
maku 2, tylko z tg réznicg, Ze prowadzi je pod swo-
ja osig obrotu. Dalej ampulki wprowadzane sg po
prowadnicy 8 na tasme 10, ktérej zewnetrzng war-
stwe tworzy gabka. -

Tasma ta wykonuje ruch ciggly, przeciwny do
kierunku ruchu ampulek i jest wyciskana, ptu-
kana w wodzie destylowanej i powtérnie wyciskana
przez uklad rolek 9. Ampulki ze §limaka 7 prze-
kazywane sg na przeno$nik 12, przesuwany ruchem
cigglym w strefie suszenia 14, w ktérym kazda
ampulka ma oddzielne gniazdo. Proces suszenia
odbywa sie powietrzem ogrzanym do temperatury
40—60°C.

Slimaki 2, 7 oraz przeno$nika 12 strefy suszacej
14 sg ze sobg ruchowo zsynchronizowane z mozli-
woscig ustawienia tej synchronizacji. Ze strefy su-
szenia uzyskuje sie czyste, osuszone ampulki, ktére
mogg byé poddane dalszym operacjom konfekcjo-
nowania.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mycia, wycierania i suszenia z ze-
wnatrz pojemnikéw zamknietych zwtaszcza ampu-
lek, skladajgce si¢ z zasobnika ampulek strefy
mycia, strefy wycierania i suszenia, znamienne
tvm, ze w strefie wycierania (6) znajduje sie pro-
wadzacy $limak (7), ktéry w stosunku do prowa-
dzgcego Slimaka (2) znajdujacego sie w strefie my-
cia (3) umieszczony jest réwnolegle nad nim w

odleglo$ci osi réwnej —m—;ﬁi zachodzi na §li-

mak (2) ze strefy mycia (3) na diugosci kilku zwo-
jow, tworzac przejSciowag strefe wspédlng o zgod-
nej podzialce i kierunku pochylenia zwojow, za$
w strefie suszenia (14) znajduje sie plytkowy prze-
noé$nik (12) wyposazony w dwa grzebienie réwno-
legle do ruchu przeno$nika (12) utworzone z ele-
mentéw, bedacych gniazdami (15) dla pojemnikéw,
umocowanych do plytek tego przenosnika (12) i po-
siada w swojej goérnej czeSci dwa trojkatne wycie-
cia o kacie wierzchotkowym 90° zwr6conym wierz-
chotkami do dolu, przy czym wierzcholki wycieé
w kazdym elemencie przesuniete sg w osi pionowej
o stalg warto$é réwng polowie $rednicy pojemnika.
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