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{54} ZpTJ;ob vyroby pidstu

Vyndlez se tykd zpisobu vyroby pFdstu v mykané ptddelnd, kde se bfdst vede od remin-
kového d&liciho ustroji{ alespon pres dvd dvojice zaoblovacich pésd uspofddané za sebou ve
sméru prichodu préstu.

Pavu¥ina z druhého nebo tfetfho mykaciho stroje sed¥l{ roudod&licimi feminky na
ploché prdsty, které se zaobluji prichodem mezi zaoblovacimi pdsy a navijeji na prdstové
véledky. Kvalitniho p¥éstu se mimo jiné dosshuje nastavenim rozdslovafe na minimdln{ pri-
tah, aby prdst byl rovmnomdrny. P¥ést se zpracovévé na p¥izi nepffklad na prstencovém dopFé-
dacim stroji. N¥které typy prstencovych dopiédscich strojd maji vysokopritaZnd zarilzeni,
kterd protahuji{ p¥dst a% o 100 %; ostatni typy prstencovych dopfédacich stroji pracujf
s mendim pritahem - maximdlnd do 25 %.

Rovn#&% u dvouzdkrutového predenf, kde nent pritah, se mus{ predklddat prdst, jehoZ
Jemnost se v podstatd rovnd jemnosti vysledné pirize.

Maji-1i mykacf stroje zajisfovat pot¥ebu pfdstu pro dvouzdkrutové doprédaci stroje
nebo pro prstencové doprédaci stroje s nizkym pritehem, jsou dzmkym profilem vyroby, jejich
produkce nastal{ zdsobovat dopiddaci stroje.

Tento nedostatek lze odstranit zpasobei vyroby prédstu, kde prdst se vede od reminko-
vého d8licfho dstrojl aleapon pres dvé dvojice zaoblovacich pdsd uspofédané za sebou ve
smdru prichodu pFéstu,.jehos podstatou podle vynélezu Je, Ze prédst se mezi dvojim zaoblovd-
nim protahuje.
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Zpisobem vyroby préstu podle vyndlezu lze doséhnout zna¥ného zvyseni produkce mykaciho
slo¥en{ v myksné piddelnd. P¥i optimdlni hmotnosti p¥ivéd¥ného materidlu do mykaciho
stroje lze libovolnd volit jemnost vysledného prdstu zarazenim v&t¥{ho poftu pritahd.
Podle propo&td, ns zdklad® provéd¥nych zkoudek, se vyroba pidstu miie zvji¥it o 60 a% 80 %.

Vyhody zplsobu vyroby préstu podle vyndlezu vyniknou v nédsledujicim prikladsd, sche-
maticky zndzorndném na vykresu.

Pavu¥ina z mykaciho stroje se navddi mezi horni a spodni véledek Feminkového rozdélo-
vaciho Ustrojl 1, kde se rozddluje na jednotlivé prdsty. Tyto ploché prédsty jsou snimdny
prval dvojici zaoblovacich pdsd 2, mezi zaoblovacimi pésy 2 se pFdsty zaoblujf, zhustu-
ji a zpeviujl{. Po prichodu zsoblovacimi pédsy 2 .se pidsty vedou do prita¥ného dstrojfl 3,
nap¥iklad védlelkového s ojehlenym véledkem, kde dochdzi ke zjemndni pFféstu protahovénim,
je% nastévd ndsledkem vzdjemného posouvdni vldken jejich rozmistdnim po v&tEi délce.
Prota¥eny prdst je pak ddle zpevndn prichodem dal¥f dvojic{ zaoblovacich péad 2. Téchto
dvojic zaoblovacich pdst 2 miZe byt vice a mezi nimi je prdst v dal¥ich pritaZnych dstro-
jich 3 protahovédn na vys%l jemnost. Pfdst se potom navijf navijecim mechanismem 4.

V jiném provedeni se pidst po zaobleni protahuje prichodem pres dvé nebo vice pritaZnych
dstroji 3 stejného nebo rizného typu usporddanych za sebou, a potom se opdt zaobluje a navijf.

Dal3i vyhody zpisobu vyroby prdstu podle vyndlezu jsou ziejmé z ddle uvedenych p¥i-
kladd. '

P¥ri{i{klad 1

Tabulka &. 1 ukazuje vyrobu préstu pro jemné pi¥i{ze stdvajicim zpisobem a dle vyhé—
lezu. SniZenfm po&tu rouncdélicich Ffeminkd na 130 ks s pou¥itim pridtahu 2 lze docilit zvy¥e-
né produkce o 60 % na mykacim sloZeni.

Na mykacim slofeni se vytvé¥{ pavu¥ina o v&t8{ plo#né hmotnosti, d8l{ se po¥tem Femin-
k& na prvotnf p¥dst, ktery se pritahem zjemnf na po¥adované &islo p¥éstu, zaobl{ a zhutnf
se zaoblovacimi pdsy. Prvotn{ p¥dst vyrobeny pracovni rychlosti 30 m.min’1 se danym pri-
tahem zvys{ na 60 m.min~ . '

St4vajici strojni za¥izeni dovoluje p¥i 160 ks Feminkd vyrobu prdstu v rozmezi
140 - 70 tex (&m 7 - 14). Podle nového zplisobu dovoluje strojni za¥fzeni pii 130 ks Feminkd
vyrobu pPédstu v rozmezi 140 - 40 tex (¥m 7 - 24). Vyhoda tohoto systému je, Ze umoZnuje
vyrobu préstu pro prizi a% 40 tex ~ viz tabulka &. I. ZaFfizeni dle vyndlezu umoZnuje
Zpracovévat textilni vldkenné materidly b¥%n& pouZivané v pFddelndch mykané p¥ize pro vyro-
bu p¥izi co do druhy, typd, Jemnosti, délek, vzdjemnych sm¥Bovacich pom¥rd v¥etn& pouXitfl
druhotnych surovin.

Pr{iklad 2

Vyroba mykané prize stfedni jemnosti se 1li¥f od jemné mykené pfize z piikladu 1
pouze tim, %e se pri vyrobd pou¥fvd d&liciho za¥izeni s 96 ks rounoddlicich Feminkd. Ve-
likost pritahu a zvySen{ produkce je stejné jako v piikladd ti.

Rounoddlici za¥izen{ s poltem PFeminkd 96 ks umofnuje rozsah vyroby pfédstu v rozmezi
200 - 70 tex (¥m 5 -~ 14) a prekryt{ vyroby prdstu do p¥ikladu 1. Klasické zarizen{ umoZ-
huje vyrobu jem v rozsahu 200 - 100 tex - viz tabulka &. II. ’



3 23231
PFi{klad 3 ' R

V§roba hrubé mykend pPize se 1i5{ od vyroby myksné prize z p¥fkladu | nebo 2 tim,

g6 v rounod¥licim za¥i{zenf je 60 ks d¥lic{ch ¥emfnkl a stejny po&et wvyvodd /odvéddcich
mist).

Rozsah jemnosti vyroby my?ané prize je u tohoto pfikladu tak veliky, %Ze zasahuje do
spodni hranice vyroby pPdstu pro prizi 140 tex v p¥f{kladé 1 - viz tabulka &. IIX,

P¥{i{klad ¢

Vﬁobl velmi hrubé mykené prize se 1iSf od provedeni z p¥ikladd 1, 2 nebo 3 tim,
%e rounod¥lici za¥f{zeni.obsahuje 40 ks rounoddlicich Femink$ a vyvodd. Pro vyrobu pfdstu
pro pifizi 1.000 - 1 330 tex (¥m 1 -« 0,75) je wmoZno vyu¥ft i 1,5 nésobného pritahu., Od p¥ds-
tu pro p¥{zi 1. 000 - 500 tex 2 ndsobného pritahu - viz tebulka ¥. IV,

Tebulka I

Po¥et Jemnost pfdstu Pracovn{ r¥chloet Produkce Zati{Zfen{ Pritah Hmotnost Pozndmka

- vivodd v tex v m.nin stroje v hl. bubnu pevudiny
ks vstupn{ vy¥stupn{ vstupni vystupn{ kg.hod" v g.m‘z v g.m'2
160 0,070 0,070 30 30 20,16  0,2476 ! 5,83 star sph-
160 0,140 0,140 30 30 40,32 0,4951 1 11,66  sob
130 0,080 0,040 30 60 18,72  0,2299 2 5,41 dle vynd-
130 0,280 0,150 30 60 65,52  0,8046 2 18,95  1lezu

Tabulka II

Pofet Jemnost pfdstu Pracovni rychlost Produkce Zetifen{ Prdtah Hmostnost Pozndmka

" vfvodd v tex v m.min“ stroje v hl. bubnu . pavu&iny
ks vatupni v¥stupni vstupni v¥stupni ks.hod"1 v 3.m"2 v g.m'z
120 0,2 0,2 30 30 43,20 0,5305 1 12,50 starf zpd-
120 0,1 0,1 30 30 31,60  0,2653 1 6,25 sob
96 0,4 0,2 30 60 69,12 0,8488 2 20,00  dle vynd-
96 0,14 0,070 30 60 24,19 0,2971 2 7,00 lezu

Teabulka III

Po%et Jemnost pidstu Pracovni rg{chlost. Produkce ZstiZeni Pritah Hmotnost Pozndmka

vivodd v tex v m.min stroje v hl. bubnu pevudiny

ks vstupni v¥stupn{ vstupnf v¥stupni kg.hod."v g.m"a v g.m‘z

80 0,5 0,5 30 30 72,00 0,8842 1 20,80  stary zpd-
80 0,2 0,2 30 30 28,80  0,3537 1 8,33 sob

60 1,0 0,5 30 60 108,00 11,3263 2 31,25  dle vyné-
60 0,280 0,140 30 60 3,20 0,314 2 8,75 lezu
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Tabulka IV

Polet Jemnost pfdstu Pracovni r¥chlost Produkce Zatffeni{ Prditah Hmotnost Poznduka

vyvodd v tex - v m.min stroje v hl. bubnu pevudiny

xs vatupni v¥stupni vstupni vystupni kg.hod."v g.m'2 v g.m

40 2 1,33 23,0 34,5 121,44 1,4913 1,5 41,66  dle vyné-
40 1,5 1,00 30,00 45,00 108,00 11,3263 1,5 31,25  lezu

40 1,0 0,5 30 60 72,00 0,8842 2 20,80

40 0,4 0,2 30 60 28,00  0,3537 2 8,33

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby pdstu v mykané pPddeln®, kde se pidst vede od ¥eminkového ddlicfho
dstroji alespon pfes dvé dvojice zaoblovacich pdsd, uspofddenéd ze sebou ve sméru prichodu
ptdstu, vyznadujici se tim, %e se pidst mezi dvojim zacblovénim protehuje.

1 vykres
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