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Spo.‘b 1 vrzqdzenie do przerobu stopéw cynkowo-aluminiowo=miedziowych,
Innych stopéw cynkowo-aluminiowych i ich odpadéw orax cynkéw
odpadowych

Patent trwa od dnia 29 lutego 1960 r.

W procesie rektyfikacji cynku w kolum-
nach rektyfikacyjnych, prowadzonym w celu
uzyskania cynku NO. tj. 99,99% Zn, nie prze-
rabia sie stopéw cynkowo-aluminiowych, wy-
mienionych w tytule i ich odpadéw oraz cyn-
kéw odpadowych, zawierajagcych Al lub Cu
lub Sn wzglednie kombinacje tych pierwiast-
kéw. Proby czynione w tym kierunku koficzg
sie niepowodzeniem, poniewat zawarto$¢ wyzej
wymienionych zanieczyszczefi w kazdym z wy-
szcpegblnionych produktéw uniemozliwia za-
wrét cynku z pieca rafimacyjnego do pieca
topieilnego bex narazenia kolumny na awarie
lub zniszezenie.

Wynalazek polega na tym, ze wsadowy suro-

*) Wilaécictel patentu ofwiadczyl, ze wsp6él-
tworcami wynalazku sg inz. Henryk Fik, inz
Karol Rzyman 1 ink Mieezyslaw Kitala,

A

wiec cynkowy preparuje sie tak, aby spowo-
dowaé jego rzadkopiymno$é, jak réwniet obni-
zyé temperature, w ktérej stop lub zwigeki Al
lub Cu lub Sn krzepng. Wynalazek przewiduje
réwniez udoskonalenie konmstrukeji urmydsenia
do rektyfikacji, aby na drodze przepltywu me-
tali i ich par nie dopuscié do osadzania sie krze-
pnacych stopéw wzglednie zwigzkéw.
Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku
jest uwidocznione na schematycznym rysunku
ktéry przedstawia urzgdzenie do produkeh
cynku rektyfikacyjnego w przekroju pionowym.
W piecu topielnym 1 wykonany jest jeden lub
kilka przelewéw 2, a przed otworem wyplywo-
wym 3 znajduje sie zamkniecle syfonowe 4,
przez co mozna usuwaé zaréwno tlenki, jak
réwniez zwigzki miedzymetaliczne. W gérnej
czeSci pleca toplelnego umieszczony jest pal-
nik gazowy 5. Do pieca topielnego 1 jast do-



prowadzony przewéd 6 na powietrze lub “pare
niezbedng dla dokonania $wiezenia, W urza-
dzeniu nadawczym 7, prowadzacym do kolum-
ny rektyfikacyjnej 10, jest wykonany co naj-

mniej jeden przelew 8 i jedno zamkniecie sy-.

fonowe 9. Doprowadzenie przewodem 11.-gazu
opalowego umozliwia przeponowe ogrzewanie

gardzieli 12 i kotliny 13 kolumny do:tempera-

tury, w ktérej nie krzepnie metal i zwigzki
miedzymetaliczne. W gardzieli 12 ‘s wykona-
ne co najmniej dwa otwory 14 polozone na-
przeciw siebie i odplyw spalin 15. Z kotling 73
kolumny rektyfikacyjnej 10 jest polgczony piec
rafinacyjny 16. o

Wsad topi si¢ w elektryeznym wzglednie plo-
miennym piecu topielnym ‘1, przy czym tem-
peratura roztopionego w nim wsadu ma co
najmniej 500°C. Poniewaz mniejsza zawarto$é
Al we wsadzie ulatwia proces przerobu, prze-
prowadza sie w piecu topielnym dwie opera-
cje, majace na celu obnizenie zawartoSci Al
w- metalu, mianowicie §wiezy sie Al np. po-
wietrzem lub parg i wytrgca sie Al w for-
mie zwigzkéw miedzymetalicznych typu Alg-
Cum i Alp-Fen,. W wyniku S$wiezenia otrzy-
muje si¢ ALO,, ktéry wyplywa na powierzch-
nie. Wyplywajacy tlenek aluminium 1 inne

zgary zawierajg bardzo duzo cynku metali~

cznego. Aby metal mégl wyplynaé ze zgaréow
do kapieli, posypuje si¢ je salmiakiem, a naste-
pnie skierowuje na wytworzone zgary silny
utleniajgcy plomien wzglednie gromadzi sie
je w gorgcych czeSciach pieca, w ktérych pa-
nuje temperatura min. 600°C i plomien jest wy-
bitnie utleniajacy, w wyniku czego cze$ci me-
taliczne oddzielajg si¢ od tlenkéw. W ten spo-
s6b .otrzymuje sig¢ zgary, w..ktérych zawartosé¢
czeéci- metalicznych jest znacznie mniejsza niz
w zgarach normalnych lub zgarach wytworzo-
nych przez $wiezenie, Wprowadzajgc za$ do
kapieli Zelazo w formie ztomu, opilek itp. lub
w formie cynku twardego, wigze si¢ Al z Fe

w formie stalych krysztaléw zwigzkéw mic- .

dzymetalicznych. Korzy$§¢ wprowadzenia cyn-
ku twardego do kapieli polega nietylko na wia-
zaniu AlzFe, lecz réwniez na odzyskaniu za-
wartego w nim Zn. K.rysztaly zwigzkéw mie-
dzymetalicznych, jako 1zejsze od kapieli, a ciez-
sze od zgar6éw, wyczerpuje sie czerpakiem.

Tak przygotowany stop wzglednie cynk jest
bardziej latwoplynny. Wpuszcza sie go przez
urzgdzenie nadawcze 7 do typowej kolumny
rektyfikacyjnej 10, w ktérej caly Cd i czeéé
Zn odparowuje, natomiast reszta nieodparowa-
na, a wiec Zn i wszystkie metale o wyzszym

punkcie wrzenia od Zn ‘splywajg ku dolowi,
w tym réwniez Al, Cu lub Sn. Na skutek od-
parowania czeSci Zn i Cd, koncentracja AL
CuiSn wmetalu splywajagcym ku dolowi kolum-

ny. do kotliny 13 zwigksza si¢. W wyniku tego

tworzy . sie zwigzki miedzymetaliczne, ktére
wydzielajg sie w chlodniejszych partiach ko-
lumny, a wiec w gardzieli 12 i kotlinie 13.
Aby - temu zapobiec, zaopatrzono kolumne w
przeponowe ogrzewanie gardzieli 12 kolumny,
jak rowniez otwory 14 w gardzieli dla mecha-
nicznego usuwania tych zwigzkéw. Metal spty-
wa z kotliny 13 do pieca rafinacyjnego 15, w
ktérym otrzymuje sie droga rafinacji likwacyj-
nej nastepujgce produkty: a) zwigzki miedzy-
metaliczne Al, Cu i Fe, b) ol6w cynkowy z pe-
wng iloScig Al i Sn, c) stop i zwigzki miedzy-
metaliczne Zn-Sn-Pb-Al-Cu. Ten ostatni stop
jest zawracany ponownie do pieca topielnego 1,
przy czym. zawr6t mozna powtarzaé tyle razy,
dopdoki koncentracja Sn wzglednie zanieczysz-
czei w cynku NO nie osiggnie dopuszczalnej -
normami wzglednie zgdanej granicy. W mo-
mencie osiggniecia tej granicy nalezy metal
znajdujacy sie w piecu rafinacyjnym wyeli-
minowaé z obiegu. Réwniez jest niedopuszcza-
Ine zawracanie metalu, ktérego podstawowym
skladnikiem jest Zn, o ile zawarta w nim kon-
centracja Al<10% wzglednile Cu<<8%, gdyz
wprowadzenie takiego metalu do kolumny rek-
tyfikacyjnej groziloby jej zamrozZeniem, a tym sa- -
mym zniszczeniem pieca. * Przykladowo - nad-
mienia - sie, Ze ~ w przeprowadzonych pré6-
bach zjawisko zamarzania kolumny stwierdzo-
no przy nastepujacym skladzie metalu w piecu
rafinacyjnym: Al= okolo 28%, Cu = okolo 26,
Sn = okolo 4,5%, Pb = okolo 1,5%, Sb = okolo
1%, Zn = reszta.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb przerobu stopéw cynkowo-aluminio-
wo-miedziowych, innych stopéw cynkowo-
aluminiowych i ich odpadéw oraz cynkéw
odpadowych, zawierajacych Al lub Cu lub
Sn wzglednie kombinacje tych pierwiast-
kéw, dokonywanego w kolumnach rekty-
fikacyjnych celem wuzyskania cynku NO
(99,99% Zn), znamienny tym, Ze we wsadzie
skladajacym sie ze stopéw cynkowo-alu- -
miniowych wzglednie ich odpadéw lub cyn-
kéw odpadowych, obniza sie zawartosé Al .
drogg sSwiezenia go w piecu topielnym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
Ze w surowcach wsadowych obniza sig za-
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warto§é ‘Al droga- wigzania g0 za pomoca
Fe wzglednie cynku twardego w zwigzki
miedzymetaliczne, przy czym ze stosowa-
niem cynku twardego jest polaczony od-
zysk Zn w nim zawartego.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
ze metal w pilecu topielnym winien mieé
temperature co najmniej 500°C.

. Sposdb wedlug zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze wytworzone zgary traktuje sie sal-
miakiem, a nastepnie skierowuje si¢ na nie
silny utleniajgcy plomienn wzlednie groma-
dzi sie je w czesci pieca topielnego, w ktd-
rym panuje atmosfera utleniajaca i tem-
peratur:-i najwyzsza w topielniku, przez co
powazna cze$§é metalu spitywa ze zgaréw do
kapieli. ,

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze cynk splywajacy z kolumny do pieca
rafiiacyjnego jest, mimo zanieczyszczen
Sn, Cu, Al, zawracany do topielnika.

. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 5, znamienny tym,
ze zawr6t cynku z pieca rafinacyjnego do
pieca topielnego jest dokonywany tyle razy,
dopdki cynk NO nie osiggnie dopuszczalnej
normami wzglednie z4danej koncentracji
Sn wgzlednie innych zanieczyszczen.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym,

10.

Zze metal zgromadzony w plecu rafinacyi-
nym, rafinuje sie metodg likwacyjng, usu-
wajac w ten sposéb oléw cynkowy, alumi-
nium i zwigzki miedzymetaliczne, przy czym,
w zalezno$ci od aktualnego skladu metalu,
temperatura pieca rafinacyjnego winna
byé nizsza od 650°C, a wyzsza od 232°C.

Urzadzenie rektyfikacyjne do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1 i 4, znamienne
tym, ze w piecu topielnym nalezy wyko-
naé co najmniej jeden przelew dla metalu
i co najmniej jedno zamkniecie syfonowe.
Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne
tym, ze w urzadzenju nadawczym kolumny
nalezy wykonaé co najmniej jeden przelew
i co najmniej jedno zamknigcie syfonowe.
Urzadzenie wedlug - zastrz. 8, znamienne
tym, ze kotline i gardziel kolumny ogrze-
wa sie z zewnatrz przeponowo i, ze w gar-
dzieli nalezy wykonaé co najmniej dwa
otwory usytuowane naprzeciw siebie i stu-
zgce do czyszczenia. .

Zaktady Cynkowe ,Wetnowiec”
Zastepé‘a: mgr. Bdleslaw KuZnicki

rzecznik patentowy
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