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(57) Rezumat:

Invenția se referă la un procedeu de rafinare a granu- 
lației materialelor metalice prin deformare plastică 
severă, folosind extrudări repetate. Procedeul conform 
invenției constă în extrudarea semifabricatului (Si) 
inițial, folosind o matriță de extrudare având containerul 
cu secțiunea pătrată, construită din niște pereți (2, 2". 
3 și 3") laterali, semifabricatul (Si) inițial fiind împins de 
un poanson (1) spre zona de calibrare de secțiune 
dreptunghiulară, rezultând un semifabricat (Se) ce este 
tăiat transversal, cu un cuțit (4), în două bucăți de lun­
gimi egale, care se alipesc astfel încât acestea să for­
meze iarăși un semifabricat cu secțiunea pătrată, semi­
fabricat ce este reintrodusîn container și extrudat, astfel 
încât la trecerea acestuia prin zona de deformare se 
produce adeziunea dintre straturi, procesul repetân- 
du-se până la obținerea unei structuri cu granulație 
ultrafină.
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PROCEDEU PENTRU RAFINAREA GRANULAȚIEI PRIN EXTRUDĂRI 
REPETATE
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reperate intr-o matriță avand contemerul de secțiune transversala năt™tă ,
calibrate de secțiune transversală dreptunghiulară, astfel ca semifabricatul să fie extradat 
preEii * “ ™ redU“''e de 50 % asig^ XSS

■ 777 ^ntrU rafmarera granulației prin extrudări repetate constă în extrudarea 
unui semifabricat într-o matriță având conteinerul de secțiune pătrată £ zona dStaî 
de secțiune dreptunghiulară, construită astfel încât să se realizeze un grad de reducere de 
1i STifabricatul obt™t P™ extrudare fiind, conform invenSt 

™ Sa C Cele două pării rezuliate suprapuse, astfel încât să formeze
un pătrat m secțiunea transversală, după care ansamblul astfel format este reintrodus în 
conteinerul matnței și procesul repetat. reintrodus m
et3r. avantaJul unui Proces de deformare repetitiv, în condițiile unei
stan tnaxiale de tensiuni de compresiune, care asigură grade de deformare cumulative 
foarte man necesare pentru rafinarea granulației
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Procedeu! pentru rafinarea granulației prin extrudări repetate folosește o matrită de 
extrudare construita dm pereții laterali 2, 2’ 3, 3’(nefigurat), având contemerul de 

semifabricatul inițial Si ce este împins de 
un poanson 1 spre zona de calibrate de secțiune transversală dreptunghiulară, rezultând 
astfel semifabricatul extrudat Se, care conform invenției este tiat trasai fo S 
PMi de lungime egala, cu ajutorul cuțitului 4, fiind asamblate apoi astfel încât să se 

a Se’, după care acesta tZ reSL ta
ntemer, la trecerea acestuia prm zona de deformare se produce adeziunea dintre straturi 

datorita presiunii man de deformare, astfel încât în continuare procesul să se poată repeta 
pana la obținerea unei structuri cu granulație ultrafînă. P P
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