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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de rafinare a granu-

latiei materialelor metalice prin deformare plastica

severa, folosind extrudari repetate. Procedeul conform 1

inventiei constd Tn extrudarea semifabricatului (Si) Y
initial, folosind o matrita de extrudare avand containerul F
cu sectiunea pétrata, construita din niste pereti (2, 2", ’
3 si 3") laterali, semifabricatul (Si) initial fiind impins de 2 2a
un poanson (1) spre zona de calibrare de sectiune h 2b
dreptunghiulara, rezultand un semifabricat (Se) ce este

taiat transversal, cu un cutit (4), in dous bucati de lun-

gimi egale, care se alipesc astfel incat acestea sa for- Si

meze iarasgi un semifabricat cu sectiunea patrata, semi- ﬂ
fabricat ce este reintrodusin container si extrudat, astfel

incét la trecerea acestuia prin zona de deformare se

produce adeziunea dintre straturi, procesul repetan-

du-se pana la obtinerea unei structuri cu granulatie

ultrafina.
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PROCEDEU PENTRU RAFINAREA GRANULATIEI PRIN EXTRUDARI
REPETATE

Inventia se referd la un procedeu de rafinare a granulatiei materialelor metalice
prin deformare plastica severi folosind extrudiri repetate.

Sunt cunoscute diferite tehnici pentru rafinarea granulatiei materialelor metalice,
numite generic deformiri plastice severe, care se bazeazi pe procese de prelucrare

mai cunoscute fiind: presarea unghiulari in canale egale, laminarea adezivi cumulativi,
torsiunea la presiune ridicat.

Dezavantajele acestor tehnici sunt legate de numirul mare de treceri necesare
pentru a realiza reducerea mirimii grauntilor la valori nanometrice, pericolul de fisurare a
materialelor supuse prelucririi si dimensiuni mici ce pot fi prelucrate.

Problema pe care o rezolvi inventia este reducerea pericolului de fisurare si
cresterea dimensiunilor semifabricatelor supuse prelucririi prin utilizarea extrudarij
repetate intr-o matrifi avind conteinerul de sectiune transversald patrati iar zona de
calibrare de sectiune transversali dreptunghiulari, astfel ca semifabricatul si fie extrudat
la prima trecere cu un grad de reducere de 50 % pentru a asigura repetabilitatea
prelucririi.

Procedeul pentru rafinarera granulatiei prin extrudiri repetate constd in extrudarea
unui semifabricat intr-o matritd avand conteinerul de sectiune patrati iar zona de calibrare
de sectiune dreptunghiulars, construits astfel incét si se realizeze un grad de reducere de
50% la prima trecere, semifabricatul obtinut prin extrudare fiind, conform inventiei, tiiat
la jumitatea lungimii sale iar cele doua pérti rezultate suprapuse, astfel incat si formeze
un pitrat in sectiunea transversals, dupd care ansamblul astfel format este reintrodus in
conteinerul matriei §i procesul repetat.

Inventia prezintd avantajul unui proces de deformare repetitiv, in conditiile unei
stdri triaxiale de tensiuni de compresiune, care asiguri grade de deformare cumulative
foarte mari necesare pentru rafinarea granulatiei.

Se di in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legéturi cu Fig.1 care

reprezinti o vedere tridimensionald a matritei de extrudare si modul de asamblare a celor
doud pirti rezultate dupi tiiere din semifabricatul extrudat, astfel incat procesul de
extrudare s poati fi repetat.
Procedeul pentru rafinarea granulatiei prin extrudiri repetate foloseste o matriti de
extrudare construiti din peretii laterali 2, 2° 3, 3’(nefigurat), avand conteinerul de
sectiune transversali pitrata in care se introduce semifabricatul inifial Si ce este impins de
un poanson 1 spre zona de calibrare de sectiune transversald dreptunghiulari, rezultand
astfel semifabricatul extrudat Se, care conform inventiei este tiiat transversal in doud
parti de lungime egali, cu ajutorul cutitului 4, fiind asamblate apoi astfel incat si se
obind o sectiune pitrati a semifabricatului Se’, dupi care acesta este reintrodus in
conteiner, la trecerea acestuia prin zona de deformare se produce adeziunea dintre straturi
datorita presiunii mari de deformare, astfel incét in continuare procesul si se poati repeta
pand la obtinerea unei structuri cu granulatie ultrafina.
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Revendicare

1. Procedeu de deformare plastici severs, care foloseste o matritd de
extrudare, avand conteinerul de sectiune transversali pitrati jar zona de calibrare
de sectiune transversali dreptunghiulars, caracterizat prin aceea ci, in scopul
rafindrii granulatiei, semifabricatul extrudat este tiiat transversal in dous parti de
lungime egals, fiind asamblate apoi astfel incat si se obtind o sectiune pitrats, dupa
care ansamblul astfel format este reintrodus in conteiner, la trecerea acestuia prin
zona de deformare se produce adeziunea dintre straturi datorits presiunii mgri de
deformare iar in continuare procesul se repetd pani la obfinerea unei structuri cu
granulatie ultrafini



%--2008-00878- - I

12 -1~ 2008
1
A
N F 1
3
/. .‘/
5 / ‘ 2a
. 2b R /
a=b ﬂ
Se—1 Sfi::
- h
4 > b R b R 23
g i 2h Se’

Fig. 1



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings

