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umfassend eine Mehrzahl von auf einer
Rotorachse (2) eines Rotors angeordneten
Rotorscheiben (3) ist an jeder Rotorscheibe (3)
wenigstens ein Messertrager (13) mit einem Iésbar
daran festgelegten Messer (14) vorgesehen und
die Rotorscheiben (3) sind auf der Rotorachse (2)
unter Zwischenlagerung von Abstandhaltern (5) in
Abstand voneinander angeordnet und aneinander
befestigt, wobei jeweils ein lésbar festgelegter
Abstandhalter (5) zwischen zwei I6sbar an der
Rotorachse (2) festgelegten Rotorscheiben (3)
vorgesehen ist, jeder Abstandhalter (5) ist als ein
im Wesentlichen rohrférmiges Element mit in
seinen beiden Endbereichen angeordneten, sich
Uber einen Rohrdurchmesser erstreckenden
Befestigungsflanschen  (6) ausgebildet  und
wenigstens die Rotorscheiben (3) sind mittels
Klemmelementen (4) an der Rotorachse (2)
festgelegt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Zerspanen von Holz
umfassend eine Mehrzahl von auf einer Rotorachse eines Rotors angeordneten Rotorscheiben,
wobei an jeder Rotorscheibe wenigstens ein Messertrager mit einem lésbar daran festgelegten
Messer vorgesehen ist und wobei die Rotorscheiben auf der Rotorachse unter Zwischenlage-
rung von Abstandhaltern in Abstand voneinander angeordnet und aneinander befestigt sind.

[0002] Derartige Vorrichtungen zum Zerspanen von Holz sind Ublicherweise im wesentlichen
trommelférmige, in einem Gehduse angeordnete Schneideinrichtungen, welche auf einer Achse
angeordnet sind, welche Achse wiederum Uber einen Motor zu einer gleichméaBigen Rotation
angetrieben ist. Die mit einer derartigen Vorrichtung zu zerkleinernden Stamme bzw. Aste oder
sonstigen Holzteile werden Uber eine Zufuhreinrichtung, insbesondere eine Vorschubeinrich-
tung der Vorrichtung zum Zerspanen zugefiihrt und die auf dieser Vorrichtung an einem Mes-
sertrdger angeordneten Messer gelangen mit dem zu zerkleinernden Holzmaterial im Eingriff,
wodurch das Holz zu Spénen oder Scharten zerhackt bzw. zerkleinert wird, welche Spane
wiederum mittels eines Geblases aus der Vorrichtung ausgetragen werden.

[0003] Derartige Zerspanungseinrichtungen sind seit langer Zeit bekannt und sind in den unter-
schiedlichsten Ausfiuhrungsformen bzw. mit den unterschiedlichsten Zerkleinerungseinrichtun-
gen bereits verwirklicht worden. So beschreibt die EP 1 413 410 A eine Vorrichtung zum Zer-
spanen von Holz, in welcher auf einer Rotorachse eine Mehrzahl von Rotorscheiben angeord-
net sind und die Messertrager mit diesen Rotorscheiben derart verschraubt sind, dass die Mes-
ser in Nuten zwischen den Rotorscheiben eingesetzt sind. Bei einer derartigen Vorrichtung ist
es nahezu unmdglich, die Messer bei einem Verschleil3 oder nach einer Beschadigung auszu-
tauschen oder aber, sollten sich in der Messertrommel Holzbestandteile verkeilen oder einen
Teil der Trommel beschadigen, Einzelteile der Trommel zu ersetzen bzw. auszutauschen ohne
lange Stillstandzeiten der Vorrichtung in Kauf nehmen zu missen.

[0004] Aus der DE 196 00 806 A1 ist ein Schneidkopf fiir Holzhackmaschinen bekannt gewor-
den, welcher im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist. Ein derartiger Schneidkopf ist aus
scheibenférmigen Segmenten gebildet, die im Wesentlichen in einer axial ausgerichteten Posi-
tion gehalten sind. Auf diesen scheibenférmigen Segmenten sind im Umfang Messerhalter bzw.
Messer festgelegt, welche mit dem zerkleinerten Material in Eingriff gelangen sollen. Bei der
Ausbildung der DE 196 00 806 A1 wird insbesondere darauf abgezielt, einen mdéglichst kom-
pakten, so geringe bzw. kleine Spalten wie mdglich, aufweisenden zylindrischen Kérper zur
Verfligung zu stellen, um ein Verlegen bzw. Beschadigen des Inneren des Schneidkopfes hint-
anhalten zu kénnen.

[0005] SchlieBlich beschreibt die EP 1362639 A1 eine Vorrichtung zum Zerkleinern von Materi-
al mit einem Zerkleinerungsrotor, der an einer Antriebswelle drehfest angeordnete Drehschei-
ben aufweist, die spitz hochstehende Schneidzihne aufweisen, wobei die Schneidz&hne in
Umfangsausnehmungen der Tragerscheiben angeordnet sind. Mit einer derartigen Vorrichtung
sollen ineinander greifende Schneidspuren wahrend des Zerspanens von Holz erzielt werden,
was dadurch erreicht werden soll, dass der Abstand zweier aufeinanderfolgender Tragerschei-
ben so gering wie mdglich gehalten wird.

[0006] Die vorliegende Erfindung zielt nun darauf ab, eine Vorrichtung zum Zerspanen von Holz
zur Verfligung zu stellen, mit welcher es gelingt, Stillstandzeiten in Folge von Beschadigungen
bzw. Verlegen der Vorrichtung soweit als méglich zu minimieren und welche Oberdies einen
einfachen Aufbau aufweist, bei welchem samtliche Teile der Vorrichtung fiir Wartungspersonal
einfach zuganglich und austauschbar angeordnet sind.

[0007] Zur Ldsung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung im Wesentlichen
dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein losbar festgelegter Abstandhalter zwischen zwei
I6sbar an der Rotorachse festgelegten Rotorscheiben vorgesehen ist, dass jeder Abstandhalter
als ein im Wesentlichen rohrférmiges Element mit in seinen beiden Endbereichen angeordne-
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ten, sich dber einen Rohrdurchmesser erstreckenden Befestigungsflanschen ausgebildet ist
und dass wenigstens die Rotorscheiben mittels Klemmelementen an der Rotorachse festgelegt
sind. Indem jeweils ein I6sbar festgelegter Abstandhalter zwischen zwei I6sbar an der Rotor-
achse festgelegten Rotorscheiben vorgesehen ist, wird gewahrleistet, dass die Einzelteile,
welche den Grundkérper der Vorrichtung zum Zerspanen von Holz ausbilden, leicht voneinan-
der getrennt werden kénnen und jeder Einzelteil im Bedarfsfall ausgetauscht bzw. gewartet
oder ersetzt werden kann. Dadurch, dass jeder Abstandhalter als ein im Wesentlichen rohrfér-
miges Element mit in seinen beiden Endbereichen angeordneten, sich lUber einen Rohrdurch-
messer erstreckenden Befestigungsflanschen ausgebildet ist, gelingt es, die einzelnen Rotor-
scheiben Uber die Abstandhalter zu verbinden und so eine definiert strukturierte Vorrichtung
zum Zerspanen auszubilden. Weiterhin, indem die Abstandhalter als im Wesentlichen rohrfér-
mige Elemente ausgebildet sind, wird die Rotorachse dicht umschlossen, so dass das Eindrin-
gen von Holzspanen, Asten und dergleichen in den Innenraum zwischen Rotorachse und Ab-
standhalter bzw. den Innenraum zwischen Rotorachse und Rotorscheiben mit Sicherheit hint-
angehalten wird, so dass ein unbeabsichtigtes Beschadigen und Verunreinigen der Rotorachse
durch Holzteile mit Sicherheit hintangehalten ist. Indem weiterhin wenigstens die Rotorscheiben
mittels Klemmelementen an der Rotorachse festgelegt sind, gelingt eine l16sbare Festlegung der
Rotorscheiben an der Drehachse, welche sowohl unverschiebbar als auch bei den im Betrieb
auftretenden Belastungen unlésbar ist, ohne dass ein Festlegen von einzelnen Elementen der
Vorrichtung zum Zerspanen an der Achse, mit beispielsweise die Achse durchdringenden Mit-
teln, was eine Schwachung derselben bedeuten wiirde, erforderlich wére.

[0008] Indem weiterhin séamtliche Elemente l6sbar miteinander verbunden sind, gelingt ein
einfaches Zerlegen der Vorrichtung zum Zerspanen und Austauschen von beispielsweise be-
schadigten oder abgenutzten Teilen, ohne dass beispielweise Schweil3ndhte aufgeschnitten
werden missen oder neue Elemente eingeschwei3t werden missen. Durch Lésen von bei-
spielsweise Schrauben und Muttern bzw. Anziehen derselben kénnen samtliche Elemente der
Vorrichtung zum Zerspanen ausgebaut, gewartet, ausgetauscht und wieder eingebaut werden.

[0009] Indem, wie dies einer Weiterbildung der Erfindung entspricht, die Vorrichtung so ausge-
bildet ist, dass sowohl die Rotorscheiben als auch die Abstandhalter mittels Klemmelementen
an der Rotorachse festgelegt sind, wird eine weitere Sicherung gegen Verschieben bzw. Ver-
drehen der auf einer Rotorachse festgelegten Elemente, namlich der Rotorscheiben sowie der
Abstandhalter, gewéhrleistet. SchlieBlich gelingt es mit einer derartigen Ausbildung die Ab-
standhalter in einem definierten Abstand von der Rotorachse zu halten, so dass selbst bei
einem Eindellen von Abstandhalterelementen, beispielsweise durch einen eindringenden
Stamm, eine Beeintrachtigung der Drehachse und insbesondere ein Schleifen von Teilen der
Vorrichtung auf der Drehachse mit Sicherheit hintangehalten ist.

[0010] GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist die Vorrichtung so ausgebildet, dass jeder
Abstandhalter in einem Endbereich mittels Klemmelementen an der Rotorachse festgelegt ist.
Indem jeder Abstandhalter in einem seiner Endbereiche mittels Klemmelementen an der Rotor-
achse festgelegt ist, gelingt es, eine kostengiinstige und effiziente Ausbildung der Vorrichtung
zum Zerspanen zur Verfligung zu stellen, welche gleichzeitig einen definierten Abstand der
Abstandhalter zur Rotorachse sicherstellt. Durch ein einseitiges Festlegen des Abstandhalters
an der Rotordrehachse mit Klemmelementen wird Uberdies eine ausreichende Abstiitzung der
Abstandhalter erreicht, so dass ein unnétiger, apparativer und arbeitsmaBiger Aufwand vermie-
den werden kann.

[0011] Indem die Vorrichtung so ausgebildet ist, wie dies einer Weiterbildung der Erfindung
entspricht, dass jeder Abstandhalter in wenigstens einem seiner Endbereichen mit vergréBerter
Materialstarke ausgebildet ist, wird gewahrleistet, dass ein ausreichend stabiles Gegenlager fir
die in diesem Bereich vorgesehenen Klemmelemente zur Verfligung gestellt wird. SchlieBlich
kann mit einer derartigen Ausbildung beispielsweise das Abstandhalterelement so ausgebildet
sein, dass der Bereich vergréBerter Materialstéarke an der benachbarten Rotorscheibe durch
Verkeilen oder Klemmen festgelegt ist und in diesem Bereich eine Verschraubung nicht erfor-
derlich ist.
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[0012] Indem, wie es einer Weiterbildung der Vorrichtung zur Zerspanen entspricht, die Vorrich-
tung so ausgebildet ist, dass die Klemmelemente aus Spannsatzen oder Reibbuchsen gewéhlt
sind, kdnnen Ubliche herkdmmliche Klemmelemente zur Festlegung von sowohl den Abstand-
halterelementen als auch der Rotorscheiben an der Drehachse eingesetzt werden, so dass der
technische Aufwand zur Herstellung der Vorrichtung zum Zerspanen optimiert werden kann und
Uberdies eine stabile und wenig stéranféllige Lésung zur Verfligung gestellt werden kann.

[0013] Um auch jegliches Eindringen von Verunreinigungen, insbesondere Holzspédnen oder
Asten, im Bereich der &uBersten angeordneten Rotorscheiben, mit Sicherheit hintanzuhalten, ist
die Vorrichtung derart weitergebildet, dass jede endstdndig auf der Rotorachse angeordnete
Rotorscheibe mittels einer lésbar an der Rotorscheibe festgelegten und die Rotorachse im
Wesentlichen ohne Spiel umgreifenden Abdeckscheibe versehen ist. Indem die Abdeckschei-
ben im Wesentlichen ohne Spiel die Rotorachse umgreifend angeordnet sind, wird sicherge-
stellt, dass auch das Eintreten von Staub, Feuchtigkeit und dergleichen in den Innenraum zwi-
schen Rotordrehachse und Abstandhalter mit Sicherheit hintangehalten wird, wodurch die
Standzeit der Vorrichtung erhéht werden kann. Weiterhin ist bei Austausch von einzelnen Ele-
menten sichergestellt, dass nicht aufgrund von Verschmutzungen beispielsweise Schrauben
nicht gelést werden kénnen oder Klemmelemente nicht gelockert werden kénnen.

[0014] Um eine gleichméaBige Drehung und insbesondere eine einseitige Belastung der Rotor-
scheiben und somit einen vorzeitigen Verschlei3 der gesamten Vorrichtung mit Sicherheit hint-
anzuhalten, ist, wie dies an sich bekannt ist, die Vorrichtung dahingehend weitergebildet, dass
jede Rotorscheibe mit zwei im Abstand von 180° daran lésbar festgelegten Messertragern
versehen ist. Es erlbrigt sich, in diesem Zusammenhang festzuhalten, dass auch eine Mehrzahl
von Messertrdgern an jeder Rotorscheibe festgelegt sein kann, wobei immer sichergestellt
werden muss, dass die Messertrager gleichmafBig voneinander beabstandet am Umfang der
Rotorscheiben angeordnet sind.

[0015] GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist die Vorrichtung so ausgebildet, dass we-
nigstens zwei Rotorscheiben auf der Rotorachse festgelegt sind und dass die Messertrager an
benachbarten Rotorscheiben versetzt zueinander angeordnet sind. Indem wenigstens zwei
Rotorscheiben auf der Rotorachse festgelegt sind und die Messertrédger der benachbarten
Rotorscheiben versetzt zueinander angeordnet sind, wird sichergestellt, dass im Betrieb, d.h.
bei drehender Achse, eine ungleiche Belastung derselben durch ein einseitiges Anordnen von
Messertragen mit Sicherheit hintangehalten ist. Bei Vorsehen von einer Mehrzahl von Rotor-
scheiben wird vorzugsweise so vorgegangen, dass die an den Rotorscheiben festgelegten
Messertrager benachbarter Rotorscheiben immer versetzt zueinander angeordnet sind und
dass Uber die Lange der Vorrichtung zum Zerspanen mdglichst viele Messertrager Uber den
Umfang der Rotorscheiben verteilt angeordnet sind, um ein moglichst effizientes und rasches
Zerspanen von zu zerkleinerndem Holz bzw. Asten oder Stdmmen zur Verfiigung stellen zu
kénnen.

[0016] Um ein Verlegen, insbesondere ein unerwiinschtes Ansammeln von Spénen im Bereich
der Messer mit Sicherheit hintanzuhalten, sind die Rotorscheiben im Wesentlichen dahinge-
hend weitergebildet, dass jede Rotorscheibe in ihrem dem Messertrager vorlaufendem Bereich
eine Ausnehmung, insbesondere eine sackférmige Ausnehmung, aufweist. Durch das Vorse-
hen einer sackférmigen Ausnehmung, welche dem Messertrager vorlauft, wird ein sicherer und
rascher Abtransport von gebildeten Spanen gewahrleistet, so dass ein Verlegen bzw. eine
unerwiinschte Ansammlung von Spénen im Bereich der Messer mit Sicherheit hintangehalten
ist.

[0017] Indem, wie dies einer Weiterbildung der Erfindung entspricht, die Vorrichtung so ausge-
bildet ist, dass séamtliche die Vorrichtung zum Zerspanen ausbildenden Elemente I6sbar, insbe-
sondere miteinander verschraubt und/oder miteinander verklemmt festgelegt sind, wird eine
Vorrichtung zum Zerspanen geschaffen, bei welcher samtliche Elemente, inklusive Messer,
Messertrager, Abstandhalterelemente, Rotorscheiben ebenso wie Abdeckelemente miteinander
l6sbar verbunden sind, insbesondere verschraubt sind, wodurch ein extrem einfaches Austau-
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schen von einzelnen verschlissenen bzw. beschédigten Elementen gewahrleistet ist. Darliber
hinaus kdnnen im Bedarfsfall beispielsweise einzelne Rotorscheiben zusétzlich auf die Rotor-
achse aufgesteckt werden bzw. auch einzelne Rotorscheiben sowie Abstandhalter von der
Rotorachse entfernt werden, wenn entsprechend bestehender Erfordernisse die Vorrichtung
adaptiert bzw. angepasst werden muss. Alle diese Arbeiten gelingen bei der Vorrichtung geman
der Erfindung ohne dass SchweiBarbeiten, Schneidarbeiten oder dergleichen vorgenommen
werden missen, lediglich durch Lésen von Iésbaren Verbindungen, wie Schrauben, Klemmba-
cken und dergleichen.

[0018] SchlieBlich ist durch die Ausbildung der Vorrichtung zum Zerspanen mit Abstandhaltern,
welche in unmittelbarer Nachbarschaft zur Rotorachse angeordnet sind sowie den einzelnen,
deutlich voneinander beabstandeten Rotorscheiben sichergestellt, dass eine leicht bauende
Vorrichtung zur Verfigung gestellt wird, von welcher im Wesentlichen samtliche Elemente leicht
zugangig sind und somit leicht austauschbar bzw. wartbar sind. Weiterhin wird durch eine derar-
tige Bauweise die Gefahr eines Verklemmens von Holz in der Vorrichtung deutlich herabge-
setzt. Durch eine derartige Vorrichtung gelingt es, die Stillstandzeiten beim Zerspanen von Holz,
insbesondere Baumstdmmen oder gro3en Asten, deutlich herabzusetzen.

[0019] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsbeispielen naher erlautert.

[0020] In diesen zeigen

[0021] Fig. 1 einen Schnitt durch eine Vorrichtung zum Zerspanen von Holz gemaf der Erfin-
dung und

[0022] Fig. 2 eine perspektivische Teilansicht durch die Vorrichtung von Fig. 1.

[0023] In Fig. 1 ist ein Schnitt durch die Messertrommel 1 einer Vorrichtung zum Zerspanen von
Holz, insbesondere von Baumstdmmen und/oder Asten gezeigt und in Fig. 2 ist eine perspekti-
vische Ansicht desselben Schnittes dargestellt. Hierbei ist auf einer Rotorachse 2 eine Mehrzahl
von Rotorscheiben 3 lésbar festgelegt. Die Festlegung der Rotorscheiben 3 erfolgt hierbei
mittels Klemmelementen 4, die in der gezeigten Ausfiihrungsform aus Spannbacken gebildet
sind. Um die Rotorscheiben 3 in ihrer auf der Rotorachse 2 festgelegten Position zu halten und
insbesondere ein Verschieben derselben entlang der Rotorachse 2 hintanzuhalten, ist zwischen
zwei Rotorscheiben 3 jeweils ein Abstandhalter 5 festgelegt. Die Abstandhalter 5 sind hierbei
als im Wesentlichen rohrférmige Elemente ausgebildet, die an ihren zu den Rotorscheiben 3
gewandten Endbereichen mit Befestigungsflanschen 6 versehen sind, um eine I6sbare Festle-
gung, im vorliegenden Fall eine Verschraubung mittels Schrauben 7 und Muttern 8, zwischen
den Rotorscheiben 3 und den Abstandhaltern 5 zu ermdéglichen. Die Befestigungsflansche 6
sind hierbei so ausgebildet, dass sie den Rohrdurchmesser der Abstandhalter 5 deutlich Gber-
ragen, um eine sichere Festlegung und insbesondere eine Anordnung einer ausreichenden
Anzahl von Befestigungselementen (7, 8) zu ermdglichen. Um auch die Abstandhalter 5 an der
Rotorachse 2 gegen ein Verschieben zu sichern, sind diese an wenigstens einem Endbereich
ebenfalls durch Klemmelemente 4 an der Rotorachse 2 festgelegt. Um ein Verziehen oder eine
sonstige Beschadigung der Abstandhalter 5 im Bereich der Festlegung der Klemmelemente 4
hintanzuhalten, sind die Abstandhalter in diesem Endbereich 9 mit einer gréBeren Materialstar-
ke ausgebildet.

[0024] Um insbesondere ein Eindringen von Verunreinigungen in den Zwischenraum zwischen
der Rotorachse 2 und den Abstandhaltern 5 hintanzuhalten, ist an jeder endsténdigen Rotor-
scheibe 3 eine Abdeckscheibe 10 vorgesehen. Die Abdeckscheibe 10 ist hierbei so ausgebildet,
dass sie die Rotorachse 2 im Wesentlichen ohne Spiel umgreift und mittels I6sbarer Festle-
gungselemente, wie Schrauben 7 und Muttern 8, an der benachbarten Rotorscheibe 3 festge-
legt ist.

[0025] Die Rotorscheiben 3 weisen im Vergleich zu den Abstandhaltern 5 eine deutlich gréBere
radiale Erstreckung auf und jede Rotorscheibe 3 weist im Bereich ihres AuBenumfangs 11
wenigstens eine sackartige Ausnehmung 12 ausgebildet. Die sackartige Ausnehmung 12 ist
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hierbei so angeordnet, dass sie einem Messertrager 13 in Drehrichtung der Vorrichtung vorlauft.
Die Messertrager, ebenso wie daran Iésbar festgelegte Messer 14 sowie zum Schutz von Mes-
sern 14 und Messertrager 13 angeordnete VerschleiBscheiben 15 sind hierbei in an sich be-
kannter Weise ausgebildet, wobei auch diese Elemente der Vorrichtung lésbar an den Rotor-
scheiben 3, insbesondere mittels Schrauben 7 und Muttern 8 festgelegt sind. Vorzugsweise
sind an jeder Rotorscheibe 3 zwei Messertrager 13 I6sbar festgelegt, wobei die Messertrager
bei Vorhandensein von zwei Messertrédgern 13 an einer Rotorscheibe um 180° versetzt sind.
Bei Vorsehen von mehr als zwei Messertragern 13 an einer Rotorscheibe sind diese gleichma-
Big um den Umfang 11 der Rotorscheibe 3 beabstandet anzuordnen. Um insbesondere eine
ungleichmaBige Belastung der Vorrichtung im Betrieb hintanzuhalten sind weiterhin die Messer-
trager 13 benachbarter Rotorscheiben zueinander versetzt, vorzugsweise so versetzt angeord-
net, dass sie mdglichst Gber den gesamten Umfang 11 samtlicher Rotorscheiben 3 gleichméBig
verteilt angeordnet sind.

[0026] SchlieBlich kann aufgrund der Tatsache, dass samtliche die Messertrommel 1 der Vor-
richtung zum Zerspanen von Holz ausbildenden Elemente Iésbar, insbesondere miteinander
verschraubt oder verklemmt, aneinander festgelegt sind jedes Element leicht gewartet und
repariert werden und Uberdies kann bei die Vorrichtung bei Bedarf durch Hinzufligen von weite-
ren Abstandhaltern 5 und Rotorscheiben 3 oder Wegnehmen dieser Elemente an vorliegende
Betriebserfordernisse angepasst werden.
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Anspriiche

1.

10.

Vorrichtung zum Zerspanen von Holz umfassend eine Mehrzahl von auf einer Rotorachse
(2) eines Rotors angeordneten Rotorscheiben (3), wobei an jeder Rotorscheibe (3) wenigs-
tens ein Messertrager (13) mit einem l6sbar daran festgelegten Messer (14) vorgesehen ist
und wobei die Rotorscheiben (3) auf der Rotorachse (2) unter Zwischenlagerung von Ab-
standhaltern (5) in Abstand voneinander angeordnet und aneinander befestigt sind,
dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein l6sbar festgelegter Abstandhalter (5) zwischen
zwei l6sbar an der Rotorachse (2) festgelegten Rotorscheiben (3) vorgesehen ist, dass je-
der Abstandhalter (5) als ein im Wesentlichen rohrférmiges Element mit in seinen beiden
Endbereichen angeordneten, sich Uber einen Rohrdurchmesser erstreckenden Befesti-
gungsflanschen (6) ausgebildet ist und dass wenigstens die Rotorscheiben (3) mittels
Klemmelementen (4) an der Rotorachse (2) festgelegt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl die Rotorscheiben
(3) als auch die Abstandhalter (5) mittels Klemmelementen (4) an der Rotorachse (2) fest-
gelegt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Abstandhalter (5) in
einem Endbereich mittels Klemmelementen (4) an der Rotorachse (2) festgelegt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Abstandhal-
ter (5) in wenigstens einem seiner Endbereiche mit vergréBerter Materialstérke (9) ausge-
bildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Klemmelemente (4) aus Spannséatzen oder Reibbuchsen gewahlt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass jede
endstandig auf der Rotorachse (2) angeordnete Rotorscheibe (3) mittels einer Iésbar an
der Rotorscheibe (3) festgelegten und die Rotorachse (2) im Wesentlichen ohne Spiel um-
greifenden Abdeckscheibe (10) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Rotorscheibe (3) mit zwei im Abstand von 180° daran I6sbar festgelegten Messertragern
(13) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens zwei Rotorscheiben (3) auf der Rotorachse (2) festgelegt sind und dass die Messer-
trager (13) an benachbarten Rotorscheiben (3) versetzt zueinander angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Rotorscheibe (3) in ihrem einem Messertrager (13) vorlaufenden Bereich eine Ausneh-
mung (12), insbesondere sackférmige Ausnehmung (12) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass samtliche
die Vorrichtung zum Zerspanen ausbildenden Elemente |6sbar, insbesondere verschraubt
miteinander und/oder verklemmt aneinander festgelegt sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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