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Stal na narzedzia do pracy na goraco
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Przedmictem wymnalazku jest stal na narzedzia
do pracy na gorgco, przeznaczona zwlaszcza na
matryce do wyciskania miedzi i jej stopdw.

Znane dotychczas stale przeznaczore na narze-
dzia do pracy ra goraco, zawieraja wagowo: 0,3—
0,6% C, 4—5% Cr, 1—5% Mo, 4—11% W, 0,4—2,5%
V, 0,0—1% Nb i/lub Tg, 02—1,5% Mn, 1—2% Co,
0,3—1,5% Si, oraz nie wiecej niz 0,03% S i nie wie-
cej niz 0,03% P, reszta zelazo.

Stal o wyzej wymienionym ' skladzie topi sig¢ w
piecu indukcyjnym otwartym o wylozeniu zasado-
wym. Po odlaniu, wlewek studzi sie, a nastegpnie
poddaje kuciu swobodnemu i obrébce widrowej w
celu otrzymania matryc. Po cbrébce cieplnej twar-
do$¢ matryc mierzocna metoda Rockwella wynosi
40—55 HRC. Po ekspleoatacji matryce mozna rege-
nerowa¢é¢, niemniej nawet w przypadku kilkakrot-
‘nej regeneracji zywotnosé matryc jest mata.

Na matryce do wyciskania metali na goraco sto-
suje sie rowniez staliwo konstrukcyjne chromo-
wo-tytanowe, ktére posiada duzg odpornos$é na
zuzycie $cierne. Staliwo to zawiera wagowo: 0,37T—
0,45% C, 0,40—0,60% Si, 0,4—0,6% Mn, 2,8—3,2%
Cr, 0,1—0,6% Ti, maksymalnie 0,03% P, maksy-
malnie 0,03% S, reszta zelazo. Staliwo to pomimo
znacznej odpornosci na zuzycie $cierne, zwlaszcza
suche, wykazuje duze zmniejszenie odpornosci na
scieranie w czasie pracy w podwyzszonych tem-
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peraturach, a wykonane z niego matryce cechuja
sie rowniez niskg zywotnoscia.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej stali
zarowytrzymatej, aby wykonane z niej matryce
cechowaly sie dlugg zywotnoscig. X

Stal wedlug wynalazku zawiera wagowo: 0,30—
0,50% C, 4—5% Cr, 4—5% W, 4—5% Co, 0,5—1% -
Mo, 1,8—2,5% V,.0,4—0,7% Mn, 0,3—0,5% Si, 0,0—
0,5% Nb, nie wiecej niz 0,a3% S, nie wiecej niz
0,03% P, reszta zelazo.

Stal wedlug wynalazku wytapia sie w induk-
cyjnych piecach otwartych lub w piecach o prze-

‘topie elektrozuzlowym. Stal ta po zahartowaniu

w temperaturze 1150°C posiada twardo$é rzedu
54—60 HRC. Narzedzia wykonane z tej stali po-

‘siadajg zywotnos$é 3—5 razy wieksza od narzedzi

wykecnanych z dotychczas znanych stali do pracy
na gorgco. \

Przyktad. Stal wedlug wynalazku zawiera
wagowo: 0,5% C, 4,5% Cr, 4,5% W, 4,5% Co, 2,5%
V, 0,5% Mn, 0,5% Si, 0,1% Nb, 0,5% Mo, reszta ze-
lazo oraz dopuszczalna zawarto$¢ zanieczyszczen
w postaci S i P. Stal wykonuje sie w ten sposéb,
ze do tygla wykonanego z masy magnezytowej, in-
dukcyjnego pieca otwartego wprowadza sie kawal-
ki stali weglowej o zawarto$ci 0,5% wagowych C.

Wsad pokrywa sie topnikiem zawierajgcym 80%
wagowych CaO, 10% wagowych Na,COg i 10%
wagowych CaFa.
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Po roztopieniu, wprowadza sig pod° plynny top-
nik dodatki stopowe. Dodatki te wprowadza sie
w nastepujacej kolejnosci: kobalt, zelazochrom, zZe-
lazowolfram, zelazomolibden, zelazomangan, zela-
zokrzem, zelazowanad, zelazoniob, przy czym
wszystkie wprowadzone zaprawy zawierajg poni-
zej 50% wagowych zelaza. Wegiel wprowadza sig
przed spustem stali, uzupelniajac jego zawarto$t
w stali do 0,5%.

Po zakonczeniu wytapiania i usunigciu zuzla z
powierzchni, plynng stal odlewa sie do wlewnic
7eliwnych nagrzanych uprzednio do temperatury
200°C. Wlewki homogenizuje sig¢ przez 3 godziny
w temperaturze 1050°C, a nastepnie podnosi sig
temperature do 1170°C'i kuje sie na mlocie ku-
ziennym w -zakresie temperatur 1170—950°C. Od-
kuwki wyzarza sie w temperaturze 800—840°C
i studzi sie w piecu do temperatury 600°C, a na-
stepnie na powietrzu. .

Twardo$é odkuwek wyzarzonych wynosi 24—30
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HRC. Z odkuwex wykonuje sie matryce, przebi-
jaki, brzeltlvoczki, ktore nastepnie wyzarza. sie w
temperaturze, 1150°C i hartuje w oleju. Materiat
okrobiony cieplnie posiada twardo$¢ rzedu 52—
60 HRC. - :

Zastrzezenie patentowe

Stal na narzedzia do pracy na gorgco skladajgca
sie z wegla w ilosci 0,3—0,5% wagowych, chromu
w ilog¢ci 4—5% wagowych, wolframu w iloSci 34—
3% wagowych, wanadu w ilo$ci 1,8—2,5% wago-
wych, manganu w ilosci 0,4—0,7% wagowych,
krzemu w ilosci 0,3—0,5% wagowych, siatki w
ilo$ci nie przekraczajacej 0,03% wagowych, fosfo-
ru w ilosci nie przekraczajacej 0,03% wagowych,
a takze molibdenu, niobu, kobaltu, reszia zelazo,
znamienna tym, ze zawiera 0,5—1,0% wagowych
molibdenu, 0—0,5% wagawych niobu, 4—5% wa-
gowych kcbaltu.
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