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Description

[0001] La présente invention concerne une table de
pliage selon le préambule de la revendication 1.

[0002] On connait des dispositifs de pli d’équerre qui
sont adaptés pour plier un produit plat, tel qu’une feuille
ou une signature qui a été imprimée dans une presse
rotative offset. Un tel dispositif est connu de US 2005/90
932. DE 26 38 784 décrit une table de transfert.

[0003] Cesdispositifs de pli d’équerre comportent une
table de pliage, des rouleaux de pliage et une lame de
pliage. La lame de pliage est utilisée pour pousser les
produits plats a travers une fente ménagée dans la table
dans un interstice formé par les rouleaux. Le dispositif
de pli d’équerre est muni de courroies d’acheminement
du produit plat afin de I'acheminer sur la table de pliage.
[0004] Lors du pliage, les courroies d’acheminement
sont entrainées par le produit a plier dans une direction
transversale a leur direction d’acheminement. En consé-
quence, les courroies se chevauchent transversalement
et créent des bourrages.

[0005] Le temps de disponibilité des dispositifs de pli
d’équerre connus est donc fable.

[0006] L'’invention a pour but d’augmenter le temps de
disponibilité d’un dispositif de pliage, notamment d’'un
dispositif de pli d’équerre.

[0007] A cet effet, 'invention a pour objet une table de
pliage, comportant les caractéristiques de la revendica-
tion 1.

[0008] Selon des modes particuliers de réalisation, la
table de pliage comporte I'une ou plusieurs des caracté-
ristiques indiquées dans les revendications dépendan-
tes.

[0009] L'’invention a également pour objet un dispositif
de pli d’équerre, du type comprenant :

- une table de pliage, et
- au moins un élément d’acheminement d’'un produit
plat a plier, notamment une courroie de convoyage,

caractérisé en ce que la table de pliage est une table
de pliage telle que définie ci-dessus, et en ce que I'élé-
ment d’acheminement est guidé par les moyens de gui-
dage.

[0010] Selon des modes particuliers de réalisation, le
dispositif de pli d’équerre comporte I'une ou plusieurs
des caractéristiques suivantes :

- I'élément d’acheminement a une premiére hauteur
etles moyens de guidage ont une deuxiéme hauteur,
ces hauteurs étant mesurées perpendiculairement
au plan de table, et la deuxiéme hauteur est inférieu-
re ou égale a la premiére hauteur ;

- la deuxieme hauteur est strictement inférieure a la
premiére hauteur, et notamment la deuxiéme hau-
teur est comprise entre 0,5 et 0,8 fois la premiéere
hauteur ;

- les moyens de guidage forment au moins un canal
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de guidage dans lequel est disposé un élément
d’acheminement, notamment un seul élément
d’acheminement ;

- I'élément de guidage est disposé entre la fente de
pliage et I'élément d’acheminement associé.

[0011] D’autres aspects et avantages dé linvention
apparaitront au cours de la description qui suit, faite a
titre d’'exemple et en référence aux dessins annexés ;

- la Figure 1 est une vue en coupe d’'un dispositif de
pli d’équerre selon l'invention ;

- la Figure 2 est une vue en perspective du dispositif
de pli d’équerre selon l'invention, la lame de pliage
étant omise ; et

- la Figure 3 est une vue en coupe, a plus grande
échelle d’'une partie du dispositif de pli d’équerre se-
lon l'invention.

[0012] Sur la Figure 1 est représentée en coupe un
dispositif de pli d’équerre selon l'invention, désigné par
la référence générale 2.

[0013] Le dispositif de pli d’équerre 2 comprend une
table de pliage 4, une lame de pliage 6, et deux rouleaux
de pliage 8, 10.

[0014] La lame de pliage 6 est mobile en va-et-vient
selon une direction de pliage DP et est disposé sur un
cété de la table de pliage 4. Les deux rouleaux de pliage
8, 10 ont des axes paralléles et forment un interstice de
pliage entre eux.

[0015] Le dispositif de pli d’équerre 2 comporte des
courroies de convoyage inférieures 12 et des courroies
de convoyage supérieures 14. Les courroies de convoya-
ge 12 et 14 sont adaptées pour acheminer des produits
plats a plier 16, tels que des signatures ou des feuilles,
sur la table de pliage 4 selon une direction d’achemine-
ment D et selon un sens d’acheminement S (voir Figure
2). Aceteffet, les courroies de convoyage 12 et 14 s’éten-
dent parallelement par rapport a la direction d’achemi-
nement D et sont entrainées selon le sens d’achemine-
ment S.

[0016] Latablede pliage 4 comporte uneface de pliage
18, tournée vers lalame de pliage 6, et une face inférieure
20, dirigée vers les rouleaux de pliage 8, 10.

[0017] Latable de pliage 4 délimite une fente de pliage
22 atravers laquelle les produits a plier 16 sont poussées
parlalame 6. Lafente de pliage 22 s’étend parallélement
a la direction d’acheminement D.

[0018] La table de pliage 4 est munie de moyens de
guidage 24 des courroies de convoyage inférieures 12
selon la direction d’acheminement D. Ces moyens de
guidage 24 sont adaptés pour s’'opposer a une déviation
des courroies de convoyage inférieures 12 vers la fente
de pliage 22, donc transversalement a la direction D,
lorsque le produit a plier 16 est poussé par la lame de
pliage 6 a travers la fente de pliage 22.

[0019] A cet effet, la table de pliage 4 comporte un
corps de base 26 et des nervures de guidage 28 s’éten-
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dant selon la direction d’acheminement D.

[0020] Le corps de base 26 a une forme générale de
parallélépipéde. Les nervures 28 sont disposées sur le
corps de base 26 et forment les moyens de guidage 24.
[0021] Les nervures 28 et le corps de base 26 forment
la face de pliage 18.

[0022] Deux nervures de guidage 28 adjacentes for-
ment entre elles un canal de guidage 30 (voir Figure 3)
dans lequel s’étend soit une courroie de convoyage in-
férieure 12, soit plusieurs courroies de convoyage infé-
rieures 12. Par ailleurs, le canal de convoyage 30 le plus
prés de la fente de pliage 22 regoit deux courroies de
convoyage inférieures 12. Les deux courroies de con-
voyage 12 dans le méme canal de convoyage, de part
et d'autre de la lame de pli 6, sont utilisées pour un
meilleur guidage et un meilleur maintient lors de la phase
de pli, des cahiers, des signatures, des feuilles, notam-
ment de faible largeur (bande de papier de petite laize).
[0023] Chaque nervure de guidage 28 est ainsi dispo-
sée entre la courroie de convoyage inférieure 12 asso-
ciée et la fente de pliage 22 afin de pouvoir guider la
courroie 12 lors du pliage.

[0024] Les courroies de convoyage inférieures 12 ont
une premiére hauteur H1, mesurée perpendiculairement
au plan de table P, et chaque nervure de guidage 28 a
une deuxiéme hauteur H2, également mesurée perpen-
diculairement au plan P de la table. Avantageusement,
la deuxieme hauteur H2 est soit inférieure ou identique
ou soit strictement inférieure a la hauteur H1 afin de ne
pas perturber le pliage du produit a plier 16. En particulier,
la nervure de guidage 28 a une hauteur H2 qui est com-
prise entre 0,5 et 0,8 fois la premiere hauteur H1, et con-
tribue ainsi a supporter le produit a plier 16 lors de I'ache-
minement.

[0025] Parailleurs, le corps de base 26 et les nervures
28 sont munies d’un revétement anti-frottement 32, qui
est avantageusement fabriqué en chrome. Ce revéte-
ment 32 favorise le glissement des courroies de con-
voyage 12 et des produits a plier sur la table 4.

[0026] |l est & noter, qu’en cas de la présence du re-
vétement 32, la deuxiéeme hauteur H2 est mesurée de la
surface libre du revétement 32 du corps de base 26 a la
surface libre du revétement 32 de la nervure 28.

[0027] Egalement, les nervures de guidage 28 sont
fabriquées d'un seul tenant et notamment d’une seule
piece avec le corps de base 26, ce qui réduit les colts
de fabrication du dispositif de pliage.

[0028] Le corps de base 26 et les nervures 28 sont
fabriqués par exemple en acier ou en aluminium.
[0029] La table de pliage selon I'invention réduit avec
des moyens simples et économiques le risque de bour-
rage des plieuses d’équerre et augmente ainsi la fiabilité
de la plieuse.

[0030] Il est a noter que les courroies de convoyage
12, 14 peuvent étre remplacées par d’autres éléments
d’acheminement.
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Revendications

1. Table de pliage (4), notamment d’une plieuse équi-
pée d’'un dispositif de pli d’équerre, du type compre-
nant

- une face de pliage (18) qui est adaptée pour
recevoir un produit plat (16) a plier,

- une fente de pliage (22) s’étendant selon une
direction d’acheminement (D), la table s’éten-
dant suivant un plan de table (P),

la face de pliage (18) comportant des moyens
de guidage (24) adaptés pour guider un élément
d’acheminement (12) d’un produit plat a plier
(16) selon la direction d’acheminement (D),

- la table comportant un corps de base (26) et
les moyens de guidage (24) comportant au
moins un élément de guidage (28) disposé sur
le corps de base, et le corps de base et la ou
chaque élément de guidage formant la face de
pliage (18), caractérisée en ce que I'élément
de guidage (28) est fabriqué d’un seul tenant,
notamment d’une seule piéce, avec le corps de
base (26).

2. Table de pliage selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que I'élément de guidage est une nervure
de guidage (28).

3. Table de pliage selon la revendication 2, caractéri-
sée en ce que la table comporte deux nervures de
guidage (28) adjacentes formant entre elles un canal
de guidage (30) dans lequel s’étend soit une courroie
de convoyage inférieure (12) soit plusieurs courroies
de convoyage inférieures (12).

4. Table de pliage selon la revendication 3, caractéri-

sée en ce que le canal de convoyage (30) le plus
prés de la fente de pliage (22) regoit deux courroies
de convoyage inférieures (12).

5. Table de pliage selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce que la
face de pliage (18) comporte un revétement anti-
frottement (32), notamment en chrome.

6. Dispositif de pli d’équerre, du type comprenant :

- une table de pliage (4), et
- au moins un élément d’acheminement (12)
d’'un produit plat a plier (16), notamment une
courroie de convoyage (12),

caractérisé en ce que la table de pliage est une
table de pliage (4) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, et en ce que I'élément
d’acheminement (12) est guidé par les moyens de
guidage (24).
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Dispositif de pli d’équerre selon la revendication 6,
caractérisé en ce que I'élément d’acheminement
(12) a une premiere hauteur (H1) et les moyens de
guidage (24) ont une deuxiéme hauteur (H2), ces
hauteurs (H1, H2) étant mesurées perpendiculaire-
ment au plan de table, et en ce que la deuxieme
hauteur estinférieure ou égale alapremiere hauteur.

Dispositif de pli d’équerre selon la revendication 7,
caractérisé en ce que la deuxiéme hauteur est
strictement inférieure a la premiére hauteur, et no-
tamment la deuxieme hauteur (H2) est comprise en-
tre 0,5 et 0,8 fois la premiére hauteur (H1).

Dispositif de pli d’équerre selon la revendication 8,
caractérisé en ce que les moyens de guidage for-
ment au moins un canal de guidage (30) dans lequel
est disposé un élément d’acheminement (12), no-
tamment un seul élément d’acheminement (12).

Dispositif de pli d’équerre selon la revendication 9,
caractérisé en ce que 'élément de guidage (28)
est disposé entre la fente de pliage (22) et I'élément
d’acheminement (12) associé.

Claims

1.

Folder table (4), in particular of a folding machine
provided with a right-angle fold device, of the type
comprising

- a folding face (18) which is adapted to receive
a flat product (16) to be folded,

- a folding slot (22) aligned with a routing run
(D), the table being aligned with a table plane
(P),

the folding face (18) comprising guiding means
(24) adapted to guide an element (12) for routing
a flat product to be folded (16) following the rout-
ing run (D),

- the table comprising a base body (26) and the
guiding means (24) comprising atleast one guid-
ing element (28) arranged on the base body and
the base body and the or each guiding element
forming the folding face (18), characterised in
that the guiding element (28) is made together
with, in particular in one piece with, the base
body (26).

Folder table according to claim 1, characterised in
that the guiding element is a guiding rib (28).

Folder table according to claim 2, characterised in
that the table comprises two adjacent guiding ribs
(28) forming, between them, a guiding channel (30)
in which either one lower conveyor belt (12) runs or
a plurality of lower conveyor belts (12) run.
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4.

10.

Folder table according to claim 3, characterised in
that the conveying channel (30) closest to the folding
slot (22) receives two lower conveyor belts (12).

Folder table according to any one of the preceding
claims, characterised in that the folding face (18)
comprises an anti-friction plating (32), in particular
chrome plating.

Right-angle fold device, of the type comprising:

- one folder table (4) and

- atleast one element (12) for routing a flat prod-
uct to be folded (16), in particular a conveyor
belt (12),

characterised in that the folder table is a folder ta-
ble (4) according to any one of the preceding claims
and in that the routing element (12) is guided by the
guiding means (24).

Right-angle fold device according to claim 6, char-
acterised in that the routing element (12) has a first
height (H1) and the guiding means (24) have a sec-
ond height (H2), these heights (H1, H2) being meas-
ured perpendicularly to the table plane and in that
the second height is less than or equal to the first
height.

Right-angle fold device according to claim 7, char-
acterised in that the second height is strictly less
than the first height and in particular the second
height (H2) is between 0.5 and 0.8 times the first
height (H1).

Right-angle fold device according to claim 8, char-
acterised in that the guiding means form at least
one guiding channel (30) in which a routing element
(12), in particular one single routing element (12), is
arranged.

Right-angle fold device according to claim 9, char-
acterised in that the guiding element (28) is ar-
ranged between the folding slot (22) and the asso-
ciated routing element (12).

Patentanspriiche

1.

Falztisch (4), insbesondere fiir eine Falzmaschine,
die mit einer Winkelfalzvorrichtung ausgerustet ist,
des Typs, der umfasst:

- eine Falzflache (18), die angepasst ist, ein fla-
ches, zu faltendes Produkt (16) aufzunehmen,
- einen Falzspalt (22), der sich gemafR einer For-
derrichtung (D) erstreckt, wobei sich der Tisch
gemal einer Tischebene (P) erstreckt,
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- wobei die Falzflache (18) Fiihrungsmittel (24)
umfasst, die angepasst sind, um ein Férderele-
ment (12) eines flachen, zu faltenden Produkts
(16) gemaR der Forderrichtung (D) zu fuhren,
- wobei der Tisch einen Grundkdrper (26) auf-
weist und die Fihrungsmittel (24) mindestens
ein FUhrungselement (28) aufweisen, das auf
dem Grundkoérper angeordnet ist, und der
Grundkoérper und das oder jedes Flhrungsele-
ment die Falzflache (18) bilden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fihrungselement
(28) aus einem Stiick, namentlich aus einem
einzigen Teil mit dem Grundkoérper (26) herge-
stellt ist.

Falztisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fuhrungselement eine Fihrungsrippe
(28) ist.

Falztisch nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Tisch zwei benachbarte Fiihrungsrip-
pen (28) umfasst, die zwischen sich einen Flihrungs-
kanal (30) bilden, in dem sich entweder ein unteres
Forderband (12) oder mehrere untere Férderbander
(12) erstrecken.

Falztisch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der am nachsten zum Falzspalt (22) lie-
gende Transportkanal (30) zwei untere Férderban-
der (12) umfasst.

Falztisch nach einem beliebigen der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Falzflache (18) eine Anti-Reibungsbeschichtung
(32), insbesondere aus Chrom umfasst.

Winkelfalzvorrichtung des Typs, der umfasst:

- einen Falztisch (4) und

- mindestens ein Férderelement (12) fur ein fla-
ches, zu faltendes Produkt (16), insbesondere
ein Férderband (12),

dadurch gekennzeichnet, dass der Falztisch ein
Falztisch (4) nach einem beliebigen der vorherge-
henden Anspriiche ist und dass das Férderelement
(12) durch Fihrungsmittel (24) gefiihrt ist.

Winkelfalzvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Férderelement (12) ei-
ne erste Hohe (H1) und die Flihrungsmittel (24) eine
zweite Héhe (H2) aufweisen, wobei diese Hohen
(H1, H2) senkrecht zur Tischebene gemessen sind
und dass die zweite Hohe kleiner als oder gleich der
ersten Hohe ist.

Winkelfalzvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Hohe streng klei-
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10.

ner als die erste Hohe ist und insbesondere die zwei-
te Héhe (H2) zwischen 0,5 und 0,8 der ersten Hohe
(H1) liegt.

Winkelfalzvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fuhrungsmittel minde-
stens einen Fihrungskanal (30) bilden, in dem ein
Forderelement (12), insbesondere ein einziges For-
derelement, (12) angeordnet ist.

Winkelfalzvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fihrungselement (28)
zwischen dem Falzspalt (22) und dem zugeordneten
Forderelement (12) angeordnet ist.
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