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(54) Kolemgbel med en kompressor, der er monteret
pa en kompressorskinne elier en plade, samt en
fremgangsmade til befestigelse af kompres-
soren | kolemoblet og en kompressorskinne til
udovelse af fremgangsmaden

(57) Sammendrag:

Ved fremstilling af kplempbler fastggres en kompressor til
k¢lempblets ramme eller kabinet ved hjzlp af en kompressor~
skinne eller plade (1) i stiv forbindelse med kabinettet.
Kompressoren (ikke vist) hviler med sin kompressorfod (3)
pd et antal gummifgdder (2), der igen hviler pd kompressor-
skinnen (1), og fastholdes i monteringsslidser (10) i skin-
nen af en monteringstap eller bolt (4) med hoved (11) pd
et skaft (13) med en indskaring (6), der danner en anlags-
flade (7). For at lette monteringen er hver monteringsslids
(10) i komp nnen (1) som fastholdelses— og
liseorganer, der kan g& i indgreb med indskaringen (6} og
anlagsfladen (7) pd monteringstappen (4), sdledes at kompres-
soren og dennes gummifgdder fastholdes.
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Opfindelsen angdr et kolemgpbel med en kompressor, der er mon-
teret pa en kompressofskinne eller en plade og hviler pd et

antal fjedrende fodorganer, sdsom gummifedder, der fastholdes

i monteringsslidser i skinnen eller pladen ved hjzlp af et
tilsvarende antal monteringsorganer, der hver issr bestar

af et skaft med et hoved forbundet til skaftets ene endedel,
hvilket skaft i sin anden endedel har en indskzring, hvorved

der fremkommer en anlagsflade, der vender imod monteringsorganets
hoved, og hvilket skaft er indrettet til at fores igennem

gennemgdende abninger i fodorganet og i skinnen ved monteringen.

Et kolempbels kompressor monteres fortrinsvis pa gummifedder,

for at gummifedderne kan dzmpe Qibrationer fra'kompressoren.‘

Ved montering af gummifedderne i en kompressorskinne anvendes
sadvanligvis en boltesamling, f.ekg.'som vist i fig. 6 i ame-
rikansk patentskrift 2.685.178, og i fig. 1 i narvarende én-
seggning, eller en "snap-on"-samling som vist i fig. 2 i nzrvaren-
de ansogning. Ved boltesamlingen sker monteringen med skrue

og metrik, og i gummifoden indszttes en besning, der skal

hindre, at gummifoden sammensp=ndes s& kraftigt, at gummiets
dezmpende evne elimineres, se fig. 1. Til servicebrug er bolte-
samlingen velegnet. "Snap-on"-samlingen nedsaztter monteringstiden
noget i forhold til boltesamlingen, idet samlingen foretages

med en stdltap og en laseclip, se fig. 2. Denne samling anvendes
fortrinsvis ved fremstillingen af kelemesblerne. Disse kendte
kompressorbefastigelser er imidlertid forholdsvis besvarlige

at montere, og den nedvendige monteringstid bliver derfor

lang.

Formdlet med opfindelsen er at tilvejebringe en kompressor-
befastigelse, som er enkel, billig at fremstille og let og
hurtigt at montere, og som derfor reducerer omkostningerne
ved fremstilling af kelemgbler i forhold til omkostningerne

i forbindelse med de kendte kompressorbefazstigelser.

Ifplge opfindelsen er hver monteringsslids i kompressorskinnen

eller pladen udformet som et fastholdelses- eller laseorgan,
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der kan gd i indgreb med indskaringen og anlagsfladen p& skaf-
tet til fastholdelse af kompressoren. og dennes fjedrende
fodorgan, sdledes at skaftet oppefra kan feres ned i indgreb
med kompressorskinnen ved monteringen. Herved opnds, at kompres-
sorbefastigelsen kan samles uden brug af andre lgsdele end et
enkelt monteringsorgan til hvert af fastholdelses- og laseor-
ganerne. Brug af mellemskiver, mgtrikker, lisesplitter og lig-
nende kan helt undgds. Monteringsorganet, f.eks. en stdltap kan
ahbringes i hullerne i kompressorfoden, hvor de kan blive hang-
ende af sig selv, medens montgren retter kompressoren ind sa&-
ledes, at st&ltappene sidder lige over monteringsslidserne,
hvorefter tappen kan presses ned med &n hand. Bade materiale-
udgift og monteringstid nedszttes betydeligt.

Kglemgblet ifglge opfindelsen kén med fordel vare udformet sa-
ledes, at kompressorskinnens som fastholdelses- og laseorgan
udformede monteringsslids omfatter en bred del og en smal del,
hvorhos den brede del er si bred, at enden af skaftet inklusive
anlazgsfladen pa monteringsorganét kan passere igennem denne
brede del, medens den smalle del har et tvarsnit, der netop er
s& stort, at skaftets indskaring kan optages heri, og s& lille,

at skaftets ende med anlagsfladen ikke kan passere ud gennem
"den smalle del af monteringsslidsen i en retning vinkelret pé
skinnens plade, samt at den brede del af monteringsslidsen lig-
ger i et plan i stgrre afstand fra kompressoren end den smalle
del af monteringsslidsen, der ligger i et andet parallelt lig-

gende plan nermere kompressoren.

ifolge opfindelsen kan de partier af kompressorskinnen, hvor
den brede del af monteringsslidserne er placeret, med fordel
vare udpresset bort fra kompressormonteringssiden, eller som
et alternativ kan de partier af skinnen, hvor den smalle del

af monteringsslidsen er placeret, vare udpresset ind imod kom-
pressorens monteringsside, samtidig med at den horisontale af-
stand mellem den brede del og den smalle del af slidsen er sa
stor, at anlagsfladen pa skaftet af monteringsorganet kan ligge
an imod en plan del af skinnen uden at bergre den krumme flade,

der omgiver og danner overgangen til det udpressede parti.
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I en fordelagtig udfegrelsesform anvendes et monteringsorgan,
hvis skaft har et cirkulart tversnit, og hvor indskaringen
er rundtgdende og danner en radial ringformet anlagsflade,
og monteringsskinnen er ejendommelig ved, at den brede del
af monteringsslidsen udger den ene ende af slidsen og er be-
graznset af en del af en cirkel med en radius, der er lidt
storre end skaftets radius ud for og neden for anlzgsfladen,
og den smalle del af monteringsslidsen udger den anden ende
af slidsen og er begrznset af en halvcirkel med en radius,
der er 1lidt sterre end radius af indskaringen i skaftet over
anlagsfladen, samtidig med at slidsens bredde mellem de to
cirkulere ender svarer til diameteren af cirklen i den smalle
endedel. Denne udforelsesform er sarlig simpel, fordi der
kan anvendes stdltappe af eksisterende type, samtidig med

at den mekaniske bearbejdning af skinnen er simpel.

Dybden af udpresningen i pladen kan, ndr kelemgblet er ud-
formet; som angivet i krav 5's indledning, med fordel afpas-
ses til sammentrykkeligheden af de fjedrende fodorganer, sa-
ledes at en mand enten med hénden eller med et dertil indret-
tet verktej kan presse monteringsorganets spids skrdt ned
gennem den brede del af monteringsslidsen, indtil anlzgsfladen
har passeret gennem monteringsslidsen, samtidig med at ud-
presningen skal vare sd dyb, at monteringsorganet ikke util-

sigtet vil lgsne sig.

Endvidere beskrives ifslge opfindelsen i krav 6 en fremgangs-
méde til befastigelse af en kompressor i et kelemobel, hvor
kompressoren hviler pad et antal fjedrende fodorganer, der
sammen med kompressoren skal fastholdes i en skinne eller
plade pd kelemeblet af dertil indrettede monteringsorganer.
Fremgangsmdden ifelge den kendetegnende del af krav 6 sparer
monteringstid under fremstillingen og kan endvidere ogsda an-

vendes ved reparation og service pad kelemgblet.

Opfindelsen angdr endvidere ifelge krav 7 en kompressorskin-

ne til udevelse af fremgangsmaden, hvilken skinne er ejen-
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dommelig ved det i kravets kendetegnende del angivne. En sa-
dan kompressorskinne er billig at fremstille og nedsatter

monteringstiden ved fremstillingen af et kolemebel.

Opfindelsen skal i det folgende forklares nermere under henvis-

ning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en kendt boltesamling,

fig. 2 en kendt "snap-on"-samling,

fig. 3 en kompressorbefastigelse ifmlge opfindelsen,

fig. 4 en monteringsslids i en kompressorskinne ifplge opfin-

delsen set skrat fra oven,
fig. 5 monteringsslidsen i fig. 4 set fra oven,

fig. 6 monteringsslidsen i fig. 4 set i snit langs linien

A-A i fig. 5 og

fig. 7 en anden udferelsesform af en kompressorbefastigelse

ifelge opfindelsen.
g 2

Fig. 1 og 2 viser eksempler pd, hvorledes man pd nuvarende
tidspunkt fastger kompressorer i kolemgbler, og denne kendte
teknik er allerede beskrevet i indledningen og skal derfor

ikke beskrives yderligere.

Fig. 3 viser en foretrukken udfgrelsesform af en kompressor-
befastigelse ifplge opfindelsen. P& kglemgblets kompressor-
skinne 1 hviler en gummifod 2. En ikke vist kompressor hviler
med sin kompressorfod 3 pd gummifoden 2. Et monteringsorgan

i form af en stdltap 4 fastholder gummifoden 3 og kompressoren
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i den smalle del (5) af en monteringsslids (10) i kompressor-
skinnen 1. Den smalle del (5) afgraznses af to i hovedsagen
parallele kanter 15, 17 og en halvcirkelbue 19, som vist i fig.
5. Stdltappen 4 har et hoved 11 med en flad underside, der kan
ligge an imod gummifoden 2, et skaft 13, der er indrettet til
at kunne passere igennem en a&bning i gummifoden 2. Skaftet 13
har nzr sin ende en indskaring 6, siledes at der dannes en ra-
dizr plan anlzgsflade 7, der vender imod stdltappens hoved 11.
I den monterede tilstand er stdltappens skaft omkring indsker-
ingen 6 optaget i den smalle del 5 af monteringsslidsen. Bred-
den af denne del 5 af slidsen er lidt stgrre end diameteren .af
staltappens indskaring 6, men mindre ‘end den stgrste diameier
i anlzgsfladen 7. I den anden ende af monteringsslidsen 10 er
et cirkulart hul 8, hvis diameter er stgrre end den stgrste
diameter af staltappens anlagsflade 7. Den del af skinnen el-
ler pladen 1, hvori hullet 8 er udformet/dannet, er presset
ud/nedad, dvs. bort fra kompressoren, ndr denne er monteret

pa skinnen.

En foretrukken udfgrelsesform af monteringsslidsen ifglge op-
findelsen er vist i fig. 4, 5 og 6. Den brede del af monte-
ringsslidsen udggres af det relative store hul 8, og den smalle
del af monteringsslidsen udggres af det mindre hul 5 samt en
aflang forbindelsesdel 9, hvis bredde svarer til diameteren af
det mindste hul 5.

Fig. 6 viser et snit gennem skinnen med monteringsslidsen langs
linien A-A i fig. 5.-Det fremgar heraf, at et ganske lille parti onkring
hullet 8 er udpresset et stykke, der godt og vel svarer til en
pladetykkelse. Presningen er foretaget sidan, at den stejleste
del af pladens'kfumme flade 12 danner en vinkel pé ca. 30° med
en linie vinkelret p& pladen. Det cirkulare hul 5 i den smalle

del ligger uden for det omradde, der er padvirket af udpresningen.

Det er vasentligt, at det store hul og det 1lille hul 8, 5 ligger
i hvert sit plan henholdsvis Pl, P2, som vist i fig. 6.
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Fig. 7 viser en anden fordelagtig udferelsesform ifglge opfin-
delsen. I denne udforelsesform er et parti af skinnen omkring
hullet 5 presset op imod monteringssiden, og skaftet 13 pa
staltappen er gjort lidt kortere svarende til udpresningen.
I ovrigt svarer delene pd fig. 7 neje til delene pa fig. 3
og vil derfor ikke blive narmere beskrevet. De tilsvarende

dele har samme henvisningstal pd de to figurer.

Patentkrav.

1. Kolenmpbel med en kompressor, der er monteret pa en kom-
pressorskinne (1) eller en plade og hviler pa et antal fjedrende
fodorganer (2), sdsom gummifedder, der fastholdes over monte-
ringsslidser (10) i skinnen (1) eller pladen ved hjelp af

et tilsvarende antal monteringsorganer (4), der hver isa

bestdr af et skaft (13) med et hoved (1ll) forbundet til skaftets
(13) ene endedel, hvilket skaft i sin anden endedel har en
indskering (6), hvorved der fremkommer en anlagsflade (7),

der vender imod monteringsorganets hoved (11), og hvilket

skaft (13) er indrettet til at feres igennem gennemgaende
&bninger i fodorganet (2) og i skinnen (1) ved monteringen,
kendetegnetved, at hver monteringsslids (10) i
kompressorskinnen (1) eller pladen er udformet som fastholdel-
ses- og ldseorganer, der kan ga i indgreb med indskaringen

(6) og anlazgsfladen (7) pad skaftet (13) til fastholdelse af
kompressoren og dennes fjedrende fodorganer (2), sdledes at
skaftet (13) oppefra kan feres ned i indgreb med kompressorskin-

nen (1) ved monteringen (som vist i fig. 3).

2. Kolempbel ifelge krav 1, kend et egne t ved, at
den som fastholdelses- og ladseorgan udformede monteringsslids
(10) omfatter en bred del (8) og en smal del (5), hvorhos

den brede del er s&i bred, at enden af skaftet (13) til og
med anlagsfladen (7) pd monteringsorganet (4) kan passere
igennem denne brede del (8), medens den smalle del (5) har

et tvarsnit, der er netop si stort, at skaftets indskaring
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(6) kan optages heri, og sa lille, at skaftets ende med an-
lzgsfladen (7) ikke kan passere den smalle del (5) af monte-
ringfsslidsen (10) i en retning vinkelret oad skinnens plade,
samt at den brede del (8) af monteringsslidsen ligger i et
plan (Pl) i sterre afstand fra kompressoren end den smalle
del (5) af monteringsslidsen, der ligger i et andet i hoved-
sagen parallelt liggende plan (P2) narmere kompressoren

(fig. 6).

3. Kglemgbel ifglge krav 2, k endetegnet ved,
at de partier (12) af skinnen, hvor den brede del (8) af
monteringsslidserne er placeret, er udpresset bort fra
kompressormonteringssiden, eller at de partier af skinnen,
hvor den smalle del af monteringsslidsen er placeret, er
presset ind imod kompressormonteringssiden, samt at den
horisontale afstand mellem den brede del (8) dg den smalle
del (5) af slidsen er s& stor, at anlagsfladen (7) pa skaf-
tet kan liggé an imod en plan del af skinnen uden at be-
rgre den krumme flade, der omgiver og danner overgangen
7 til det udpressede parti. 7

4. Kglemgbel ifgdlge krav 1, 2 eller 3, hvor skaftet har
et cirkulart tvarsnit og en rundtgéende indskaring (6),
der. danner en radial, ringformet anlagsflade (7), k e n
detegnet ved, at den brede del af monteringsslid-
sen udggr den ene ende af slidsen og er begrznset af en
cirkel med en radius, der er lidt stgrre end skaftets (13)
radius ud for og neden for anlegsfladen (7), og at den
smalle del (5) af monteringsslidsen udggr den anden ende
af slidsen og er begrsznset af en halvcirkel med en radius,
der er lidt stgrre end radius af indskzringen (6) i skaf-
tet over anlagsfladen (7), samt at slidsens bredde imellem
de to cirkulazre ender svarer til diameteren af cirklen,

der danner den smalle endedel (5).

5. Kglemgbel ifglge krav 3 eller 4, hvor hgjden af det
fjedrende fodorgan (2) samt pladetykkelsen af skinnen (1)
i hovedsagen svarer til langden af skaftet (13) mellem
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hovedet (11) og anlegsfladen (7), k ende tegnet ved,
at dybden af udpresningen omkring den brede eller smalle del
af monteringsslidsen er afpasset til sammentrykkeligheden

af de fjedrende fodorganer, sdledes at man enten med handen
eller med et dertil indrettet varktej kan presse monterings-
organets spids ned gennem den brede del af monteringsslidsen,
indtil anlagsfladen (7) har passeret gennem monteringsslidsen,
samtidig med at udpresningen er si dyb, at monteringsorganet

ikke utilsigtet vil lesne sig.

6. Frengangsmade til befastigelse af en kompressor i et kole-
’ ﬁzbel'ifmlge krav 1, kendetegn e t ved, at monterings-
organet (4) indszttes i det f£jedrende fodorgan (2) oppefra,
hvorefter monteringsorganet (4) presses skrdt ned imod den

.brede ende af monteringsslidsen (10), siledes at den nederste

. ende inklusive anlagsfladen (7) pad skaftet af monteringsorganet

(4)'gér ned igennem den brede del (8) af monteringsslidsen,
ﬂvorefter retningen af trykket pad monteringsorganet @ndres,
sidledes at enden af monteringsorganet med indskearingen (6)
‘glider over i den smalle del af monteringsslidsen, og trykket

pd monteringsorganet fjernes helt.

7. Kompressorskinne (1) til udevelse af fremgangsmiden ifslge
krav 6, kende t e gn et ved, at hver monteringsslids
(10) i kompressorskinnen (1) er udformet som fastholdelses-
og laseorganer, der kan gi i indgreb med indskaringen (6)

og anlagsfladen (7) pa skaftet (13) til.fastholdelse af kom-
pressoren og dennes fjedrende fodorgan (2). 7 7

8. Kompressorskinne (1) ifelge krav 7, k endeteg net
ved, at den som fastholdelses- og laseorgan udformede monte-
ringsslids (10) omfatter en bred del og en smal del, hvorhos
den brede del er sa bred, at enden af skaftet (13) inklusive
anlagsfladen (7) af monteringsorganet (4) kan passere gennem
‘denne brede del (8), medens den smalle del (5) har et tvarsnit,
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der er netop s& stort, at skaftets indskaring (6) kan optages
heri, og s& lille, at skaftets endedel med anlzgsflade (7)
ikke kan passere den smalle del (5) af monteringsslidsen (10),
samt at den brede del (8) af monteringsslidsen er indrettet
til at ligge i et plan (Pl) i sterre afstand fra kompressoren
end den smalle del (5) af monteringsslidsen, der ligger i

et andet parallelt liggende plan (P2) narmere kompressoren,

ndr kompressoren er fastholdt p& kompressorskinnen (1).

9. Kompressorskinne ifelge krav 8, kende te gnet ved,

at de partier af skinnen, hvor den brede del af monterings-
slidsen er placeret, er udpresset bort fra kompressormonteringssi-
den eller at de partier af skinnen, hvor den smalle del af monte-
ringsslidsen er placeret, er udpresset ind imod kompressor-
monteringtssiden, samt at den horisontale afstand mellem den
brede del og den smalle del af slidsen er sd stor, at anlags-
fladen (7) pad skaftet kan ligge an an imod en plan del af

skinnen uden at berpre den krumme flade, der omgiver og danner

overgangen til det udpressede parti.

10. Xompressorskinne (1) ifslge krav 8 eller 9, hvor skaftet
(13) har et cirkulert tvarsnit‘og en rundtgdende indskering
(6) til dannelse af en radial ringformet anlazgsflade (7),
kendetegnetved, at den brede del af monterings-
slidsen udger den ene ende af slidsen og er begranset af en
del af en cirkel med en radius, der er indrettet til at vare
lidt sterre end skaftets (13) radius ud for og neden for anla:gs-
fladen (7), og at den smalle del af monteringsslidsen udgoer
‘den anden ende af slidsen og er bhegrenset af en halvcirkel
med en radius, der er indrettet til at vere lidt sterre end
radius af skaftets indsk@ring (6) over anlzgsfladen (7), samt
at slidsens bredde imellem de to cirkulare ender svarer til

diameteren af cirklen i den smalle ende.

Fremdragne publikationer:
US patent nr. 2685178 (62-295).
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