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软包锂离子电池加压机构和电池组

(57)摘要

本实用新型涉及锂电池技术领域，具体地是

涉及一种软包锂离子电池加压机构和电池组。一

种电池组包括防护壳体、软包锂离子电芯组件、

压板和弹性体，该壳体包括大致为U形的壳身和

上盖，压板位于软包锂离子电芯组件上端，弹性

体位于压板与上盖之间，压板上设有固定弹性体

的第一突起，上盖内表面相对应的部位设有固定

弹性体的第二突起，压板、弹性体和上盖组成一

种软包锂离子电池加压机构。该加压机构结构简

单，组装方便，重量轻，成本低，效果好，相比于传

统技术，软包锂离子电池组在充放电循环寿命上

有较大的提升。
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1.一种电池组，其特征在于：包括防护壳体、软包锂离子电芯组件、压板和弹性体，所述

壳体包括大致为U形的壳身和上盖，所述壳身容纳平放的软包锂离子电芯组件，所述压板位

于软包锂离子电芯组件上端，所述弹性体位于压板与上盖之间，所述压板上设有固定弹性

体的第一突起，所述上盖内表面相对应的部位设有固定弹性体的第二突起，所述压板、弹性

体和上盖组成一种软包锂离子电池加压机构。

2.如权利要求1所述的一种电池组，其特征在于：所述弹性体为多个弹簧。

3.如权利要求1所述的一种电池组，其特征在于：所述压板材料为工程塑料。

4.如权利要求1所述的一种电池组，其特征在于：所述压板为外敷高温绝缘漆的金属

板。

5.如权利要求3或4所述的一种电池组，其特征在于：所述压板局部镂空。

6.如权利要求3或4所述的一种电池组，其特征在于：所述压板上部设置有加强肋，第一

突起设置于加强肋的交叉点上。

7.如权利要求5所述的一种电池组，其特征在于：所述压板上部设置有加强肋，第一突

起设置于加强肋的交叉点上。

8.如权利要求1所述的一种电池组，其特征在于：所述壳体为热塑性的工程塑料，壳身

和上盖合盖后超声焊接。
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软包锂离子电池加压机构和电池组

技术领域

[0001] 本实用新型涉及锂电池技术领域，具体地是涉及一种软包锂离子电池加压机构和

电池组。

背景技术

[0002] 锂动力电池组通常是由多个单体电芯串联或者串并联而成。单体电芯按照壳体的

不同，有铝壳/钢壳电池和软包电池之分。铝壳/钢壳电池具有强度好，外部组装简便的优

点，但其可塑性不及软包电池，当内部产生大量气体时，因外壳刚性较强不能排放内部气

体，容易引起爆炸事故。软包电池单体具有设计灵活，安全性能好，导热导电性能好，适应温

度宽，可大电流充放电等优点，成为目前大功率电源的首选。

[0003] 锂离子电池组在不断的充放电过程中，正、负极材料的晶格易发生形变，如负极石

墨结构坍塌，电池的胀气现象进一步加重，电池容量受损，严重影响电池的循环寿命。另一

方面软包锂锂离子电池加工尺寸很难完全一致，在外壳封装时难以精确固定，虽然电池组

的外壳内层底部粘贴EVA胶，暂时固定了电池组不会在外壳里面移动，但由于粘胶老化和长

期晃动，电池组容易脱落，降低了安全性，成为封装设计的重要问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是针对上述的不足，而提供的一种软包锂离子电池加压机构和

电池组，以改善现有的软包锂离子电池组在多次循环使用过程中，正负极片的界面形变和

胀气的技术问题。

[0005] 本实用新型的技术方案是：一种电池组，其特征在于：包括防护壳体、软包锂离子

电芯组件、压板和弹性体，所述壳体包括大致为U形的壳身和上盖，所述壳身容纳平放的软

包锂离子电芯组件，所述压板位于软包锂离子电芯组件上端，所述弹性体位于所述压板与

上盖之间，所述压板上设有用于固定弹性体的第一突起，所述上盖内表面相对应的部位设

有用于固定弹性体的第二突起。

[0006] 一种软包锂离子电池加压机构，包括所述压板、弹性体和上盖。

[0007] 本实用新型提供的电池组，通过加压机构对软包锂离子电池施加一定压力，在保

证电芯内部极片界面良好的情况下进行充放电，消除了电池组因长期充放电时产生的极化

导致的充放电不均匀的问题，稳定了负极表面的SEI膜，相比传统技术，软包锂离子电池组

在充放电循环寿命上有较大的提升。本实用新型提供的加压机构结构简单，组装方便，重量

轻，成本低，效果好。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型实施例的外壳示意图；

[0009] 图2为本实用新型实施例的软包锂离子电芯组件示意图；

[0010] 图3为本实用新型实施例的加压机构示意图；
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[0011] 图4为本实用新型实施例的压板俯视图；

[0012] 图5为本实用新型实施例的压板左侧视图；

[0013] 图6为本实用新型实施例的壳身俯视图；

[0014] 图7为本实用新型实施例的上盖仰视图。

[0015] 图中，1-壳体、2-软包锂离子电芯组件、3-压板、4-弹簧、5-加强肋、6-第一突起、7-

第二突起、101-壳身、102-上盖

具体实施方式

[0016] 参阅图1至图7，本实用新型的一种电池组，包括防护壳体1、软包锂离子电芯组件

2、压板3和多个弹簧4。壳体1包括壳身101和上盖102。压板3的材料可以为工程塑料或外敷

高温绝缘漆的金属板，也可以是有利于散热的局部镂空结构。弹簧4位于压板3与上盖102之

间，压板3上设有用于固定弹簧4的第一突起6，上盖102内表面相对应的部位设有用于固定

弹簧4的第二突起7。在一实施例中，压板3上部还设置加强肋5，第一突起6设置于加强肋5的

交叉点上。压板3、弹簧4和上盖102通过第一突起6和第二突起7组成一个加压机构。使用时

将软包锂离子电芯组件2平放进壳身101内，连接完电路后，将该加压机构置于软包锂离子

电芯组件2上，施加一定压力，将上盖102与壳身101合盖后进行超声焊接。

[0017] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，根据本实用

新型的技术方案及其构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。
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图7
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