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Drazki korbowe z lekkiego metalu sa
znane w rozlicznych wykonaniach., Z re-
guly drazki korbowe odkuwa si¢. Lane
drazki korbowe sg uzywane dotychczas
tylko w ograniczonym zakresie, gdyz do-
{ychczas nie mozna bylo uzyskaé na odle-

wy ‘stopéw z lekkich metali o wlasciwos-

ciach wytrzymalosciowych, wymaganych
dla drazkéw korbowych. Na ogét drazki
korbowe z lekkich metali i to zaré6wno tto-
czone, jak réwniez lane posiadajg dzielo-
na glowice, a zatem sa tak dokladnie

wykonane, jak stalowe drazki korbowe.:

Sruby, stuzace do zamocowywania pokry-
wy korbowej, byly wykonywane dotych-
czas jako $ruby, przechodzace na wylot,
lub réwniez byly uiywane w postaci
wkretow ze specjalnymi nakretkami. Aby

mozliwie zmniejszyé niepozadanie wielka
rozszerzalno$é cieplna drazka korbowego
przy lozysku czopa korbowego, propono-
wano wyposazaé drazki korbowe w po-
krywe, wykonana ze stali lub z tasm sta-
lowych. .

Dotychczas zwykle na ogél wykonania
drazkéw korbowych z lekkich metali wy-
kazuja jednak te wade, ze przy silniejszym
nagrzaniu glowicy korby naprezenie wste-
pne, konieczne do niezawodnego osadze-
nia panewki, powoduje trwale odksztal-
cenie glowicy korby. To odksztalcenie ma
miejsce zar6wno w odkutych, jak i odla-
nych drazkach korbowych, skoro zostana
zastosowane $ruby pokrywowe, jak to do-
tychczas na ogél ma miejsce.

‘Wedlug wynalazku - odksztalcenia te



usuwa si¢ dzieki temu, ze narzady srubo-
we do utrzymywanizg pokrywy korbowej
sa wtopione w- gléwna czesé drazka kor-
bowego. Naprezenia,  wymagane przy
wbudowywaniu panewki, zostaja w ten
spos6b przejete bez trudnosci przez te
narzady, tak iz przy pracy nie wystepuje
juz odksztalcanie si¢ pod dzialaniem wy:z-
szej temperatury. Aby mastepnie osiagnaé
ré6wnomiernie zwigkszona wytrzymalosé
glowicy korby, dobrze jest wtopié jeszcze
pasek stalowy w pokrywe korby, tak iz
réwniez naprezenia rozciggajace, wyste-
pujace w pokrywie, zostaja przejete bez
odksztalcenia.

Dzieki wtopieniu narzadéw $rubowych
w glowice korby staja si¢ mastepnie zna-
cznie mniejsze zewnetrzne rozmiary glo-
wicy korby, a nawet sa korzystniejsze w
stosunku do dotychczasowych znanych
wykonan., ‘

Nie jest znane stosowanie palakowych
$rub do powyzszego celu. Tak np. stalo-
wy drazek torowy lub wodzidlowy po-
jazdu mechanicznego jest uzywany w po-
staci rury, ktéra jest polaczona ze $ruba
palakowa z zZelaza lub ze stali, wtopiona

w dzielony blok i dzigki temu jest usta-

wiona w prawidlowe polozenie wzgledem
tego drazka. Jednak tego rodzaju narza-
dy maszyny nie wykonywuja zadnego ru-
chu zwrotnego i nie przeksztalcaja go w
ruch obrotowy, jak mp. tloki wzglednie
trzony tlokowe i wal korbowy, wobec

.czego ich maprezenia sa réwniez zupelnie

innego rodzaju. Dlatego tez stanowi no-
wosé zastosowanie sruby palakowej w
drazkach korbowvych.

Nastepnie nie jest juz rzecza nowa sto-
sowanie lacznikéw kotwicowych w draz-
kach tlokowych, wykonanych z alumi-
nium, ktére siegaja az w tozysko korbowe
i glownie przejmuja naprezenia na rozcia-
gania, jakie powstaja w drazku korbowym.
Dzigki zastosowaniu tych srodkéw mozna
wprawdzie oddzialywaé na rozszerzalno-

.§ci cieplne materialu drazka korbowego

na calej dlugosci drazka, lecz nie mozna
oddzialywaé na rozszerzalnosci cieplne
tozyska czopa korbowego. Dlatego przez
stosowanie takich lagcznikéw nie jest moz-
liwe usunigcie wad, jakie byly obserwo-
wane dotychczas w odlanych drazkach
korbowych z lekkiego metalu.

Wreszcie palakqwe narzady srubowe
stosowano réwniez jeszcze do draikow
korbowych, wykonanych z pojedyriczych
blach przez ich znitowanie, zesrubowanie
lub polaczenie w inny sposéb rozlaczalnie
wzglednie nierozlaczalnie., Narzady srubo-
we stuza przy tym tak samo, jak pojedyn-
cze blachy, do budowy drazka korbo-
wego, dlatego tez mnie moga zapobiec
cieplnym wydluzaniom sie tozyska czopa
korbowego, gdy nie s3 na stale wtopione,
lecz sa tylko wbudowane w tego rodzaju
drazki korbowe.

Na rysunku przedstawiono przyktady
wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig. 1—3 uwidoczniaja drazek korbo-
wy, czesciowo w przekroju podiuznym
przez glowice z pokrywa.

Fig. 4 podaje przekréj podluzny draz-
ka pod katem 90° wzgledem przekrojow
wedlug fig. 1—3.

W glowice korbowa a jest wtopiony
sworzen Srubowy b, zgiety w pélkole. Po-
krywa korbowa c¢ jest polaczona nakret-
kami d z glowica korbowa. Wi pokrywe
korbowg jest wtopiony pasek stalowy e.

W wykonaniu wedtug fig. 2 drazek row-
niez posiada wygiety w pétkole sworzen
srubowy £, ktéry od sworznia b wedtug fig.
1 rézni si¢ tylko mniejsza, dlugoscia. Réw-
niez i ten sworzen srubowy jest wtopiony
w glowice: korby. Do zamocowania shuza

- szczegélnie wykonane mnakretki g, ktore

posiadaja stosunkowo wysokie by cztero-
lub szescioboczne, umieszczone w wydra-
zeniach h pokrywy korbowej c.
Odpowiednio do fig. 3 w glowice kor-
bowga b sa wtopione gniazda gwintowane i,



tworzace jedna calo§é z paskiem stalo-
wym k, najlepiej okragtym. Pokrywa ¢ po-
siada réwniez, tak jak wedlug fig. 1 i 2,

tasme stalowa e, ktérej swobodne korice .

stuza jako podkladki pod tby wkretéw m.

Fig. 4 uwidocznia zesp6l dwoch umie-
szczonych jeden za drugim sworzni $ru-
bowych n, ktére sa wtopione w glowice
korbowa a. Mozna zastosowaé rézng licz-
be sworzni $rubowych w glowicy korbo-
wej, jak réwniez rézna liczbe paskow sta-
lowych e w zaleznosci od wielkosci dzia-
lajacych na drazek sil,

Zastrzezenia patentowe.

1. Przymocowanie pokrywy korbowej
do glowicy drazka korbowego z lekkiego
metalu za pomoca narzadéw srubowych,
znamienne tym, Zze wskazane narzady $ru-
bowe stanowia nakretki (d) oraz odpo-
wiednie gwinty, wykonane na koricach

jednego lub, kilku wygiecfych w palgk:

sworzni §rubowych (b), wtopionych w glo-
wice drazka korbowego (a).

2. Odmiana przymocowania pokrywy
korbowej do glowicy drazka korbowego
z lekkiego metalu za pomocg marzadéw
§rubowych, znamienna tym, ze wskazane
narzady srubowe stanowia wkrety (m)
oraz gniazda gwintowane (i) w ilosci jed-
nej lub kilku par, przy czym gniazda kaz-
dej pary tworza jedna calo§é z wygietym
w palak paskiem stalowym (%), wtopio-
nym wraz z tymi gniazdami w glowice
drazka korbowego (a).

3. Przymocowanie pokrywy korbowej
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze
wskazana pokrywa korbowa (c) posiada
jeden pasek stalowy (e) lub kilka takich
paskéw, ktére sa w mig wtopione i kto-
rych wystajace na zewnatrz korice stuza
jako podkiadki pod nakretki (d) wzgled-
nie tby (m) wkretéw.

Karl Schmidt G. m. b, H.
Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy-
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