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【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 紙 質 基 材 上 に 、 発 泡 樹 脂 層 及 び 表
面 保 護 層 を 順 に 形 成 し て な る こ と を 特 徴 と す る 発 泡 壁 紙 。
【 請 求 項 ２ 】
　 発 泡 樹 脂 層 と 表 面 保 護 層 と の 間 に
さ ら に 絵 柄 模 様 層 が 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 発 泡 壁 紙 。
【 請 求 項 ３ 】
　 下 記 工 程 を 順 に 有 す る 、 発 泡 壁 紙 の 製 造 方 法 ：
（ １ ） 紙 質 基 材 上 に 電 子 線 硬 化 型 発 泡 樹 脂 層 形 成 用 組 成 物 か ら な る 層 を 形 成 す る 工 程 １ 、
（ ２ ） 工 程 １ で 得 ら れ た 層 の 上 に 電 子 線 硬 化 型 表 面 保 護 層 形 成 用 組 成 物 か ら な る 層 を 形 成
す る 工 程 ２ 、
（ ３ ） 電 子 線 を 照 射 す る こ と に よ り 前 記 ２ 層 に 含 ま れ る 電 子 線 硬 化 型 樹 脂 を 架 橋 さ せ る 工
程 ３ 、 及 び
（ ４ ） 加 熱 に よ り 熱 分 解 型 発 泡 剤 を 発 泡 さ せ る 工 程 ４ 。
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