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DESCRIPCION
Electrodo para bateria secundaria y método de fabricacién del mismo
Referencia cruzada a solicitud relacionada

La presente solicitud reivindica el beneficio de la prioridad de la solicitud de patente coreana n.° 10-2019-0092474,
presentada el 30 de julio de 2019.

Sector de la técnica

La presente invencidn se refiere a un electrodo para una bateria secundaria y a un método para fabricar el mismo, y
més particularmente, a un electrodo para una bateria secundaria que tiene una forma atipica y a un método para
fabricar el electrodo.

Estado de la técnica

En general, una bateria secundaria que puede cargarse y descargarse repetidamente tiene una forma regular, como
un paralelepipedo rectangular, una forma cilindrica y similares. Sin embargo, a medida que se diversifican las formas
de los dispositivos electrénicos, y aumenta la necesidad de maximizar la utilizacién de un espacio interno de dicho
dispositivo electrdnico, también se requiere que la forma de la bateria secundaria montada dentro del dispositivo
electrénico sea atipica, a diferencia de la técnica relacionada.

En caso de que la bateria secundaria tenga una forma atipica, generalmente se fabrica un conjunto de electrodo con
una forma atipica y se aloja en un exterior como, por ejemplo, un exterior de tipo bolsa y, a continuacién, se sella el
exterior para fabricar la bateria secundaria.

Sin embargo, cuando la forma de un electrodo que constituye el conjunto de electrodo estd fuera de la forma
deseada, han existido problemas de dafios al electrodo mientras el conjunto de electrodo se aloja en el exterior.
Particularmente, en un proceso de cortar el electrodo utilizando un molde para fabricar el electrodo que presenta la
forma atipica, si se produce un defecto de electrodo en un area, en donde el electrodo se agujerea, debido al
movimiento indeseable del molde o el electrodo, el problema de dafios al electrodo mencionado anteriormente se
produce de manera frecuente.

El documento US 2014/255755 divulga un método para fabricar un electrodo, comprendiendo el método: una
primera etapa de corte de cortar una parte de una lamina de electrodo a lo largo de una primera linea de corte que
comprende una curva cerrada para formar un electrodo que tiene una forma que corresponde a la curva cerrada de
la primera linea de corte; y una segunda etapa de corte de cortar adicionalmente una parte de la lamina de electrodo
a lo largo de una segunda linea de corte que comprende una curva cerrada para formar un electrodo que tiene una
forma que corresponde a la curva cerrada de la segunda linea de corte, que se separa del electrodo formado en la
primera etapa de corte, después de la primera etapa de corte, en donde la primera linea de corte y la segunda linea
de corte se cruzan entre si para formar un area de cruce en la lamina de electrodo.

El documento EP 3 340 358 divulga un electrodo para una bateria secundaria, comprendiendo el electrodo: una
primera parte de cuerpo que tiene una primera anchura y que se extiende en una primera longitud en una primera
direccién; y una segunda parte de cuerpo que tiene una segunda anchura menor que la primera longitud y que se
extiende desde un extremo de la primera parte de cuerpo en una segunda longitud en una segunda direccion.
Objeto de la invencién

Problema técnico

En consecuencia, un objeto de la presente invencién para resolver el problema anterior es resolver el problema del
dafio del electrodo en un proceso de fabricacién de una bateria secundaria que tiene una forma atipica.

Solucién técnica

Seguln un aspecto de la presente invencién para lograr el objeto anterior, un método para fabricar un electrodo se
define en las reivindicaciones adjuntas.

Segun otro aspecto de la presente invencion para lograr el objeto anterior, un electrodo para una bateria secundaria
se define en las reivindicaciones adjuntas.

Efectos ventajosos

Segun la presente invencién, el problema del dafio del electrodo, que se produce en el proceso de fabricacién de la
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bateria secundaria que tiene la forma atipica, puede resolverse.
Descripcion de las figuras

La figura 1 es una vista en planta que ilustra una primera linea de corte formada en una lamina de electrodo por una
primera etapa de corte en un método para fabricar un electrodo segun la presente invencién.

La figura 2 es una vista en planta que ilustra una segunda linea de corte formada en la lamina de electrodo por una
segunda etapa de corte en el método para fabricar el electrodo segun la presente invencién.

La figura 3 es una vista en planta ampliada que ilustra una de las areas de cruce de la primera linea de corte y la
segunda linea de corte en el método para fabricar el electrodo segun la presente invencion.

La figura 4 es una vista en planta ampliada que ilustra un area de cruce de una primera linea de corte y una segunda
linea de corte en un método para fabricar un electrodo seguin un ejemplo comparativo.

Descripcion detallada de la invencién

A continuacién, se describird un método para fabricar un electrodo y un electrodo para una bateria secundaria segun
la presente invencidn con referencia a los dibujos adjuntos.

Método para fabricar un electrodo

La figura 1 es una vista en planta que ilustra una primera linea de corte formada en una lamina de electrodo por una
primera etapa de corte en un método para fabricar un electrodo segln la presente invencién, y la figura 2 es una
vista en planta que ilustra una segunda linea de corte formada en la lamina de electrodo por una segunda etapa de
corte en el método para fabricar el electrodo segln la presente invencion.

Como se ilustra en la figura 1, un método para fabricar un electrodo segln la presente invencién comprende una
primera etapa de corte de una parte de una lamina 10 de electrodo para formar un electrodo 100. En mas detalle, en
la primera etapa de corte, la [dmina 10 de electrodo se corta a lo largo de una primera linea N1 de corte. En la figura
1, la primera linea N1 de corte se ilustra como una linea discontinua de puntos.

En este caso, la primera linea N1 de corte comprende una curva cerrada. En la primera etapa de corte, el electrodo
100 tiene una forma correspondiente a la curva cerrada proporcionada en la primera linea N1 de corte. La figura 1
ilustra un caso en el que se forman dos electrodos simétricos entre si en la lamina 10 de electrodo mediante la
primera etapa de corte.

Como se ilustra en la figura 2, el método para fabricar el electrodo segun la presente invencién comprende ademéas
una segunda etapa de corte que se realiza después de la primera etapa de corte y en la que una parte de la lamina
10 de electrodo se corta adicionalmente para formar un electrodo que estd separado del electrodo formado en la
primera etapa de corte. Mas detalladamente, en la segunda etapa de corte, la ldmina 10 de electrodo se corta a lo
largo de una segunda linea N2 de corte. En la figura 2, la primera linea N1 de corte formada en la primera etapa de
corte se ilustra como una linea de puntos discontinua, y la segunda linea N2 de corte formada en la segunda etapa
de corte se ilustra como una linea de puntos discontinua doble.

Al igual que la primera linea N1 de corte, la segunda linea N2 de corte comprende una curva cerrada. Incluso en la
segunda etapa de corte, el electrodo 100 tiene una forma correspondiente a la curva cerrada proporcionada en la
segunda linea N2 de corte.

Ademés, cada una de la primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de corte puede comprender una pluralidad
de curvas cerradas. Es decir, segln la presente invencién, una pluralidad de electrodos 100 puede formarse en cada
una de la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte. Las figuras 1 y 2 ilustran un caso en el que se forman
dos electrodos simétricos entre si en la lamina 10 de electrodo en cada una de la primera etapa de corte y la
segunda etapa de corte.

En este caso, la segunda etapa de corte se realiza después de que la primera etapa de corte se realice en la lamina
10 de electrodo, y la lamina 10 de electrodo se mueve en una direccién. Ademas, un molde (no mostrado) para
cortar la lamina 10 de electrodo en la primera etapa de corte y un molde para cortar la lamina 10 de electrodo en la
segunda etapa de corte pueden ser el mismo. Por tanto, en la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte en
el método para fabricar el electrodo segln la presente invencién, la forma general de la primera linea N1 de corte y
la forma general de la segunda linea N2 de corte pueden ser la misma. Por tanto, la forma del electrodo formado en
la primera etapa de corte y la forma del electrodo formado en la segunda etapa de corte también puede ser la
misma.

Una estructura del electrodo formado en cada una de la primera etapa de corte y de la segunda etapa de corte es de
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la siguiente manera. Es decir, como se ilustra en las figuras 1 y 2, el electrodo 100 formado en cada una de la
primera etapa de corte y la segunda etapa de corte puede comprender una parte 110 de cuerpo que forma un
cuerpo del electrodo y una pestafia 120 de electrodo que sobresale de la parte 110 de cuerpo en una direccién. En
este caso, la parte 110 de cuerpo comprende una primera parte 112 de cuerpo que tiene una primera anchura W1y
que se extiende por una primera longitud L1 en una primera direccién D1 y una segunda parte 114 de cuerpo que
tiene una segunda anchura W2 menor que la primera longitud L1 y que se extiende desde un extremo de la primera
parte 112 de cuerpo una segunda longitud L2 en una segunda direcciéon D2. Puede entenderse que la parte 110 de
cuerpo tiene forma de L, tal como se ilustra en las figuras 1 y 2. Por lo tanto, como se ilustra en las figuras 1y 2, en
la parte 110 de cuerpo, la primera direccién D1 y la segunda direccién D2 pueden ser perpendiculares entre si.

Al menos algunas de la pluralidad de pestafias 120 de electrodo que se forman respectivamente en la pluralidad de
electrodos 100 formados en la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte pueden sobresalir en direcciones
opuestas una con respecto a otra. Las figuras 1 y 2 ilustran un estado en el que, en los dos electrodos 100 formados
respectivamente en la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte, la pestafia 120 de electrodo del electrodo
100 formado en una parte superior de la ldmina 10 de electrodo sobresale hacia arriba, y la pestafia 120 de
electrodo del electrodo 100 formado en una parte inferior de la lamina 10 de electrodo sobresale hacia abajo.

Segun la presente invencién, como se ilustra en la figura 2, la primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de
corte pueden superponerse entre si en una parte de las areas. En este caso, el electrodo formado en la primera
etapa de corte y el electrodo formado en la segunda etapa de corte pueden estar en contacto entre si mediante el
uso de un area, en donde la primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de corte se superponen entre si, como
un limite. En la figura 2, aunque el limite entre el electrodo formado por la primera linea N1 de corte y el electrodo
formado por la segunda linea N2 de corte se ilustra como la linea de puntos discontinua doble, esto se ilustra
simplemente como la linea de puntos discontinua por conveniencia, y en realidad puede ser un area en la que la
primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de corte se superponen entre si.

De nuevo, haciendo referencia a la figura 2, segun la presente invencién, la primera linea N1 de corte y la segunda
linea N2 de corte que se forman respectivamente en la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte se cruzan
entre si. Como resultado, las areas C1, C2, y C3 de cruce que son areas en las que la primera linea N1 de corte y la
segunda linea N2 de corte se cruzan entre si pueden formarse en la l[amina 10 de electrodo. Las areas de cruce
pueden formarse en una pluralidad. La figura 2 ilustra un caso en el que se forman un total de seis areas de cruce.
En este caso, en esta memoria descriptiva, dos areas de cruce formadas en posiciones simétricas entre si se
indicaran por el mismo nimero de referencia.

En este caso, haciendo referencia a la figura 2, al menos una parte de las areas de cruce puede formarse en un
extremo, que es adyacente al electrodo formado en la primera etapa de corte, de ambos extremos de la segunda
parte 114 de cuerpo del electrodo formado en la segunda etapa de corte en una direccidén de la segunda longitud L2
(es decir, un extremo derecho de la segunda parte de cuerpo del electrodo formado en la segunda etapa de corte).
En esta memoria descriptiva, el area de cruce formada en un extremo, que es adyacente al electrodo formado en la
primera etapa de corte, de ambos extremos de la segunda parte 114 de cuerpo del electrodo formado en la segunda
etapa de corte en la direccién de la segunda longitud L2 se indica mediante el simbolo de referencia C1. A menos
que se especifique lo contrario a continuacién, el término “area de cruce” significa un area de cruce indicada por el
simbolo de referencia C1.

La figura 3 es una vista en planta ampliada que ilustra una de las areas de cruce de la primera linea de corte y la
segunda linea de corte en el método para fabricar el electrodo segun la presente invencion.

Como se ilustra en la figura 2, la primera linea N1 de corte formada en la primera etapa de corte y la segunda linea
N2 de corte formada en la segunda etapa de corte se cruzan entre si para formar un area C1 de cruce en la ldmina
de electrodo.

Segun la presente invencidn, la primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de corte se cruzan entre si en una
linea recta en el &rea C1 de cruce. En lo sucesivo, una linea recta de la primera linea N1 de corte, que se forma en
el area C1 de cruce, se indicard mediante el simbolo de referencia SL1, y una linea recta de la segunda linea N2 de
corte, que se forma en el &rea C1 de cruce, se indicara mediante el simbolo de referencia SL2.

Segun la presente invencién, como se ilustra en la figura 3, un extremo de la linea SL1 recta de la primera linea N1
de corte, que se forma en el area C1 de cruce, esté conectado a una linea CL curva que constituye la primera linea
N1 de corte, y la linea SL1 recta esta conectada a la linea CL curva por una linea tangente. Es decir, segln la
presente invencion, una inclinacién de la linea SL1 recta de la primera linea N1 de corte, que se forma en el area C1
de cruce, y una inclinacién tangente de la linea CL curva en un punto en el que la linea CL curva y la linea SL1 recta
se encuentran puede ser la misma.

Segun la presente invencion, en el proceso de fabricacién de la bateria secundaria mediante el uso del electrodo
que tiene la forma atipica, el dafio del electrodo puede minimizarse.
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La figura 4 es una vista en planta ampliada que ilustra un area de cruce de una primera linea de corte y una segunda
linea de corte en un método para fabricar un electrodo seguin un ejemplo comparativo.

Una primera linea N1’ de corte se forma con forma curva con un punto de inflexién en un area en la que se cruzan
una primera linea N1’ de corte y una segunda linea N2’ de corte segin un ejemplo comparativo. En este caso, si la
inclinacién de la primera linea N1’ de corte y la inclinacién de la segunda linea N2' de corte son iguales en el punto
de inflexién, cuando el punto en el que la primera linea N1’ de corte y la segunda linea N2’ de corte se cruzan entre
si es el punto de inflexién, es decir, haciendo referencia a la figura 4, cuando la segunda linea N2’ de corte se forma
a lo largo de una linea continua, puede fabricarse un electrodo que tenga una esquina lisa.

Sin embargo, cuando la primera linea N1’ de corte y la segunda linea N2’ de corte no se cruzan en el punto de
inflexién debido a un movimiento no deseado de una lamina de electrodo o de un molde, puede fabricarse un
electrodo con una esquina angular.

Particularmente, cuando la segunda linea N2’ de corte se forma por debajo del punto, en el que se forma el punto de
inflexién, en la primera linea N1’ de corte, es decir, haciendo referencia a la figura 4, cuando la segunda linea N2 de
corte se forma a lo largo de una linea de puntos, puede fabricarse un electrodo que tenga una esquina afilada. En
particular, como se ilustra en la figura 4, cuando la inclinacion de la primera linea N1 de corte cambia
significativamente a medida que la primera linea N1’ de corte se aleja gradualmente del punto de inflexién, dado que
se forma un area curva con una forma rebajada alrededor de una esquina formada en el &rea en la que la primera
linea N1’ de corte y la segunda linea N2’ de corte se cruzan entre si (un area interior de un circulo ilustrado en la
figura 4), puede formarse una esquina mas afilada. Particularmente, cuando la esquina afilada se forma en el
electrodo, el electrodo puede dafiarse en un proceso de alojamiento de un conjunto de electrodo que comprende el
electrodo en un exterior.

Sin embargo, segln la presente invencién, incluso cuando el punto en el que se cruzan entre si la primera linea N1
de corte y la segunda linea N2 de corte se modifica debido a un movimiento no deseado de la lamina de electrodo o
del molde, puede fabricarse el electrodo en el que se forma la esquina que tiene una calidad uniforme.

Es decir, seglin la presente invencién, ya que el area en la que la primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de
corte que se cruzan entre si se forma como la linea recta, y también, la linea SL1 recta de la primera linea N1 de
corte se forma como la linea tangente en las proximidades del area C1 de cruce, un grado de afilado de la esquina
del electrodo en el area C1 de cruce puede mejorarse notablemente en comparacién con el ejemplo comparativo
para resolver el problema de dafios al electrodo.

Segun la presente invencién, un angulo 6 entre la primera linea N1 de corte y la segunda linea N2 de corte en el
area, en donde se forma el electrodo, entre los angulos formados por el encuentro de la primera linea N1 de corte y
la segunda linea N2 de corte en el area C1 de cruce puede ser un angulo obtuso.

Electrodo para bateria secundaria

Como se ilustra en las figuras 1 a 4, el electrodo 10 para la bateria secundaria segun la presente invencién puede
comprender una parte 110 de cuerpo y una pestafia 120 de electrodo que sobresale de la parte 110 de cuerpo en
una direccién. En este caso, la parte 110 de cuerpo comprende una primera parte 112 de cuerpo que tiene una
primera anchura W1 y que se extiende una primera longitud L1 en una primera direccién D1 y una segunda parte
114 de cuerpo que tiene una segunda anchura W2 menor que la primera longitud L1 y que se extiende desde un
extremo de la primera parte 112 de cuerpo una segunda longitud L2 en una segunda direccién D2. Puede
entenderse que la parte 110 de cuerpo tiene forma de L, tal como se ha descrito anteriormente.

En este caso, como se ilustra en las figuras 1 y 2, un area en la que dos lineas rectas se encuentran se forma en al
menos una de las esquinas de un extremo de la segunda parte 114 de cuerpo en direcciéon de la segunda longitud

L2, y un extremo de una linea recta de las dos lineas rectas esta conectado a una linea curva. En este caso, la linea
recta estd conectada a la linea curva mediante una linea tangente.

Asimismo, como se ilustra en la figura 3, el angulo 6 en el que las dos rectas se encuentran puede ser un angulo
obtuso.

Aunque las realizaciones de la presente invencién se han descrito con referencia a las realizaciones especificas,
resultard evidente para los expertos en la técnica que pueden realizarse diversos cambios y modificaciones sin
alejarse del alcance de la invencién tal como se define en las siguientes reivindicaciones.

Descripcion de los simbolos

10: Lamina de electrodo

100: Electrodo
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110: Parte de cuerpo

112: Primera parte de cuerpo

114: Segunda parte de cuerpo

120: Pestafia de electrodo

A1, A2: Area de superposicién

C1, C2, C3: Area de cruce

D1: Primera direccién

D2: Segunda direccidn

L1: Primera longitud

L2: Segunda longitud

N1: Primera linea de corte

N2. Segunda linea de corte

WA1. Primera anchura

W2. Segunda anchura

SL1: Linea recta de la primera linea de corte
SL2: Linea recta de la segunda linea de corte

CL: Linea curva de la primera linea de corte
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REIVINDICACIONES
1. Un método para fabricar un electrodo, comprendiendo el método:

una primera etapa de corte de cortar una parte de una lamina de electrodo a lo largo de una primera linea (N1) de
corte que comprende una curva cerrada para formar un electrodo que tiene una forma que corresponde a la curva
cerrada de la primera linea (N1) de corte; y

una segunda etapa de corte de cortar adicionalmente una parte de la Idmina de electrodo a lo largo de una segunda
linea (N2) de corte que comprende una curva cerrada para formar un electrodo que tiene una forma correspondiente
a la curva cerrada de la segunda linea (N2) de corte, que se separa del electrodo formado en la primera etapa de
corte, después de la primera etapa de corte,

en el que la primera linea (N1) de corte y la segunda linea (N2) de corte se cruzan entre si para formar una éarea
(C1) de cruce en la lamina de electrodo, y

caracterizado por que,
en el area (C1) de cruce:

la primera linea (N1) de corte esta formada como una linea (SL1) recta, y un extremo de la linea (SL1) recta esta
conectado a una linea (CL) curva que constituye una parte de la primera linea (N1) de corte, en el que la linea (SL1)
recta esta conectada a la linea (CL) curva por una linea tangente; y

la segunda linea (N2) de corte esta formada como una linea (SL2) recta que cruza la linea (SL1) recta de la primera
linea (N1) de corte.

2. El método segun la reivindicacién 1, en el que, en la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte, una
forma general de la primera linea (N1) de corte y una forma general de la segunda linea (N2) de corte son iguales.

3. El método segun la reivindicacién 1, en el que el electrodo formado en cada una de la primera etapa de corte y la
segunda etapa de corte comprende:

una primera parte de cuerpo que tiene una primera anchura (W1) y que se extiende una primera longitud (L1) en una
primera direccién (D1); y

una segunda parte de cuerpo que tiene una segunda anchura (W2) menor que la primera longitud (L1) y que se
extiende desde un extremo de la primera parte de cuerpo una segunda longitud (L2) en una segunda direccién (D2).

4. El método segun la reivindicaciéon 3, en el que el érea (C1) de cruce estd formada en un extremo, que es
adyacente al electrodo formado en la primera etapa de corte, de ambos extremos de la segunda parte de cuerpo del
electrodo formado en la segunda etapa de corte en direccién de la segunda longitud (L2).

5. El método segun la reivindicacion 3, en el que, en el electrodo formado en cada una de la primera etapa de corte y
la segunda etapa de corte, la primera direccién (D1) y la segunda direccién (D2) son perpendiculares entre si.

6. El método segln la reivindicacién 1, en el que cada uno de los electrodos formados en la primera etapa de corte y
la segunda etapa de corte se forman en una pluralidad.

7. El método segun la reivindicacion 6, en el que cada uno de los electrodos formados en la primera etapa de corte y
la segunda etapa de corte comprende una pestafia de electrodo que tiene una forma que sobresale en una
direccién, y

al menos algunas de la pluralidad de pestafias de electrodo que se forman respectivamente en la pluralidad de
electrodos formados en la primera etapa de corte y la segunda etapa de corte sobresalen en direcciones opuestas
una con respecto a otra.

8. El método segun la reivindicacidn 4, en el que el electrodo formado en la primera etapa de corte y el electrodo
formado en la segunda etapa de corte estan en contacto entre si mediante el uso de un éarea, en donde la primera
linea (N1) de corte y la segunda linea (N2) de corte estan superpuestas entre si, como un limite.

9. Un electrodo para una bateria secundaria obtenible segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8,
comprendiendo el electrodo:

una primera parte de cuerpo que tiene una primera anchura (W1) y que se extiende en una primera longitud (L1) en
una primera direccién (D1); y
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una segunda parte de cuerpo que tiene una segunda anchura (W2) menor que la primera longitud (L1) y que se
extiende desde un extremo de la primera parte de cuerpo una segunda longitud (L2) en una segunda direccién (D2),

caracterizado por que

en al menos una de las esquinas de un extremo de la segunda parte de cuerpo en direccién de la segunda longitud
(L2) se forma un érea en la que se encuentran dos lineas rectas, y un extremo de una linea recta de las dos lineas
rectas estd conectado a una linea curva, en el que la linea recta esta conectada a la linea curva por una linea
tangente.

10. El electrodo segln la reivindicacion 9, en el que un angulo (6) en el que se encuentran las dos lineas rectas es
un angulo obtuso.
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Direccion de movimianto de Ia lamina de slenticdo

FIG.1
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Dirsccion de movimienic de ia amina de slecirado

FIG.2
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FIG.3
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FIG.4
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