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Dispositif de mise en ligne d'une bande utilisée dans

une machine rotative d'impression.

Cette invention a pour but, tout en rendant trés facile
la mise en ligne d'une machine travaillant sur le
défilement d'un matdériau en bande, machine composée de
plusieurs groupes de travail successifs, de simplifier
sa construction et de grouper en un seul mécanisme troils
fonctions habituellement séparées : alignement, repérage
longitudinal et repérage latéral. Ces fonctions sont
particuliérement importantes dans les machines

d'impression, plus particulieérement les rotatives.

Dans une machine rotative, par exemple une

hélio, imprimant un matiria 1

va d'un cylindre & un autre et que ces deux cylindres ne
sont pas parfaitement parallales, les fibres extérieuras
de la bande ne sont pas tendues avec la méme contrainte
et de ce fait ne se trouvent pas en dguilibra

I1 résulte de ce déséguilibra das mcuvements latéraux du
matériau et 11 devient alors impossible de maintenir la

a
stabilité du repérage entre les couleurs successivement
u

imprimées. Po r ce déséquilibre, i1 est

e
indispensable d'obtenir un alignement parfait des
s

groupes imprimants, qui s'obtient aprés un travail
n

minutieux de nivellement et de mise en parallile.
Malheureusement, 13 réussite de ce travail n'est pas

toujours vérifié= dans la pratique du fait

- d'une part, des =2mpilages et des tolérances des cotes

dans la construction du groupe et de son séchage,

- d'autre part, 22 la mobilité de certains sols sur
lesquels sont implantées les machines ce qui fait qu'une
machine parfaitement alignée lors de son installation ne

l'est plus aprés un certaln temps.



07700042

2

I1 faut donc assurer quoi qu'il arrive que le cylindre
de sortie d'un groupe précédent soit parallale au
cylindre du groupe suivant. Ces deux cylindres ne
doivent pas étre nécessairement dans le méme plan. En
effet, s'il existe entre leurs axes un petit angle dans
une projection sur un plan paralisle aux deux cylindres,
la bande de matériau trouvera facilement une pcsition
d'équilibre, de telle facon que les fibres extsrieures
soient tendues avec la méme contrainte. Il est évident
dans ce cas que les tensions des fibres extérieures

seront plus fortes que la tension de la fibre médiane.

us grande que
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jetd sur un plan parallale aux deux cvlindves

entre les tensioas extérisurss et la tansio

sera un infiniment petit du second ordre. Ceci revient 2
dire que, pour des petits angles d'édcart, tcujours dans
l'hypothése ol les deux cylindres sont paralléles, la
différence de tension entre les fibres extérieures et
médianes est négligeable.

Ce principe est bien connu des constructeurs de machines
rotatives. Il est notamment utilisé avec succzs dans les

mécanismes de guidage de bande.

Dans une rotative hélio, la fonction de repérage latéral
entre les couleurs est généralement obtenue par le
déplacement axial des cylindres gravés. Ceci conduit a
des mécanismes complexes, avec en plus l'inconvénient

qu'un cylindre mobile dans le sens axial ne pourra pas
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€tre aussi rigide dans l'espace qu'un cylindre monté

fixe par rapport au bati.

Pour pallier cet inconvénient, certains constructeurs
ont choisi de déplacer latéralement le groupe entier sur
son socle, & la maniere d'une table de machine-outil. Il
est édvident, dans ce cas, bien que le cylindre gravé
soit solidement 1ié au bati, que tout le groupe &st
moins stable que s'il était rigidement fixé au sol.

La fonction de repérage longitudinal est généralement
obtenue‘au moyen d'un cylindre de renvol mobile, appelsé
registre. Le mécanisme du registrs est intsgré au groupe
et le mouvement du cylindre peut &tre manuel ou
motorisé. Dans ce dernier cas, 11 est possible de rendre
le repérage automatique au moyen d'un servomécanisme

électronique.

o) s du systame 2L, &
part, de faire variler la longueur de la bande dans la
machine, a la ite des corrections, ce quil a pour
conséquence de modifier inutilement le repérage des

couleurs consécutives & celle qui vient d'étre ccrrige

Pour pallier ces inconvénients, certains constructeurs
ont choisi d'effectuer le repérage longitudinal au moyen
d'une transmission par différentiel de la commande au
cylindre gravé. Ce mécanisme supprime totalement les
deux inconvénients ci-dessus mais introduit dans les
organes de transmission des jeux qui peuvent é&tre
nuisibles a8 la stabilité du repérage.
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Finalement et malgré ces inconvénients, le repérage pa
registre est tres souvent préféré au repérage par
différentiel.

Dans le syst2me, objet de cette invention, les trois
fonctions, qui sont a la base de la stabilite et de la
précision d'une rotative hélio, sont groupees dans un

seul mécanisme trés simple.

Avec ce systéame, les groupes imprimants peuvent
solidement fixés au sol, les cylindres gravés pe
8tre montds rigidement entre les batis de la mac
jeu dans les transmissions peut étre rédult aiu mIalmunm
et la longueur d= la bande peut &tre aussi court

dans une machine, dont le repdrage est elffectus &u moyen
d'un différentiel.

Ceci conduit, par compar n aux machines £.assigues, =
une constructin s économique, plus rotuste

tion
et un résultat final plu

Conformément & l'invention, le dispositif de mise en
ligne d'une bande utilisée dans une machine rotative
d'impression comportant au moins deux groupes
d'impression munis chacun d'un cylindre d'entrée et d'un
cylindre de sortie pour la bande est caractérisé en ce
que le cylindre de sortie d'un premier groupe est relis
au cylindre d'entrée d'un second groupe pour constituer
un parallélogramme déformable et en ce qu'au moins les
cylindres de sortie et d'entrée de chaque groupe sont

reliés respectivement a des mécanismes de déplacement.

Une forme de réalisation de l'objet de l'invention est
représentée, a titre d'exemple non limitatif, aux

dessins annexés.
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Diverses autres caractéristiques de 1'inventio:

[l

ressortent d'ailleurs de la description décaillse qui

suit.

La fig. 1 est une élévation schématique du dispositif de
l'invention mis en oceuvre dans un ensemble de douxx

groupes d'impression.

La fig. 2 est un plan vu de dessus correspondant 2 la

fig. 1.

Les fig. 24 2 2D sont ds=s vues partielles agrandias deas

p ies 4, B, C e% D entourdss a la fig. 2.

La fig. 3 est un plan vu de dessus analogue a la fig. 2
s 0

et illustrant des positions caractéristiques de

d'impression.

La bande qui quitte le ¢cvlindre gravé 1, apgrés avoir s:té
imprimée par l1a pressioa du ¢

sécheur 3 olu elle s'enroule autour deg cvlindres de
renvoi 4 et 5, qui la supportent sur la face no
imprimée, pendant que de 1'azir chaud est soufflé sur la

face qui vient d'étre imprimée.

La bande sort du sécheur en s'enroulant autour du
cylindre 6 et quitte le groupe par le cylindre 7. Elle
entre dans le groupe suivant par le cylindre 8 et suit
dans ce groupe un trajet identique a celui suivi dans le
groupe précédent.

La fig. 2 est une vue de dessus, qui montre les
cylindres 7 et 8. Ces cylindres tournent fous sur leurs
axes 9 et 10 ; ils peuvent &tre déplacés dans un plan
horizontal en pivetant autour du pivot vertical 11 (fig.
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2C) et du pivot vertical <coulissant 12 (fig. 2D) et en
coulissant dans les guides cu coulisses 13 et 14, qu'on
peut voir & la fig. 1. Les axes 9 et 10 sont reliés par
des bielles 15 et 16, dont les longueurs sont
rigoureusement identiques. Ces bielles sont lides aux

axes 9 et 10 au moyen des rotules 17, 18, 19 et 20.

Aux fig. 2 et 2D, le pivot 12 et la coulisse l4 scnt

cr

montés sur un ensemble support 21 visible a la fig. 1 e

[RS]

qui se déplace verticalement par rapport aux supports 2
et 23. Les supports 22 et 23 portent le pivot 24 et la
coulisse 25 du cylindre 26, identiuque au c¢ylindre 7 =2t

par lequel la bande quitte le deuxi2me groupe.
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Le déplacement horizontal du cylindre 7 peut
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Les deux servecmoteurs 27 et 28 sont Ziguré

des groupes, du cdté de l'opérateur ma

tout aussi bien dtre montés sur le cdté o

cela change la description du fonctionnement. Daas ce
r s

cas, les figures

A la fig. 2, 1'ensemble des cylindres 7 et 8 et des
bielles 15 et 16 constitue un parallélogramme
déformable. Dans le cas de la figure, ce parallélogramme
est un rectangle et la bande de matériau 29 qui quitte
le cylindre 7 suivant un axe perpendiculaire & celui-ci
est amenée au cylindre 8 aussi suivant 1l'axe

perpendiculaire de ce dernier.
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En supposant les deux groupes parfaitement horizontaux
de niveau et paralleles entre eux, la bande suivra dans
le cas de la figure un trajet sans contrainte et

parfaitement centré par rapport aux deux groupes.

En supposant maintenant que les deux groupes ne soient
pas parfaitement horizontaux ni parfaitement de niveau,
nil parfaitament paralléles, comme c'est scuvent le cas
en pratique et comme cela est représenté sur la fig. 3
en vue de dessus, il est toujours possible, en déplacgant
horizontalemeat le cylindre 7 de trouver un angle tel
que la bande 2% quittant le premier groupe dans l'axe
médian du cvlindra 7 soit amende au cylindre 8 aussi
selon son axe médian. Il est & remarquer dans c2 cas,
d rouges peut &tre
fig. 1 sans que cela
ielle 16 gradce au
at de la banda se fa2:r2

coulissement Su pivot 12, Le tr

i
sans plus de contrainte e-cl que si les daux
g

groupes étaient nés car la banZz2 29

o] n
relie deux cylindres 7 et 8 paralléeles, bien qu'ils ne
n

solent pas parfaitement situés dans le méme plan et la
partie 30 de la bande relie deux cylindres 8 et 31 du

deuxiéme groupe qui sont paralleles par construction.

L'alignement ¢'un2 machine peut se faire ainsi beaucoup
plus rapidement et avec des tolérances beaucoup plus
libres que celles qui sont généralement nécessaires. De
plus, cet alignement pourra se faire sans souci majeur
pour des déplacements éventuels des groupes dans
l'avenir dus & des mouvements du sol par exemple car,
quol qu'il arrive, le trajet de la bande grdce au
parallélisme assuré des cylindres 7 et 8, d'une part, et
8 et 31, d'autre part, se fera toujours sans contrainte.

I1 suffira simplement de déplacer horizontalement le
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cylindre 7 pour ramener la bande de matériau dans 1'axe
médian du deuxiéme groupe. Alors que dans une rotative
classique, 11 serait nécessaire de procéder a un nouvel

alignement.

Ce méme mouvement horizontal du cylindre 7 peut &tre
utilisé pour déplacer la bande imprimée par le premier
groupe dans le groupe suivant et par coaséquent ajustzr
le repérage latéral des couleurs sans qu'il soit
nécessaire de déplacer dans le sens axial ni le cylindre
gravé 32 ni l'ensemble du deuxiéme groupe imprimant.
Dans ce cas, l'ensemble des cylindres 7 et 8§ et des
bielles 15 et 16 sera déformé en parallélogramme sans
Gue la bande 29 soit contrainte pour autant car les desux

cylindres 7 et 8 restent toujcurs parallales.

Dans ce cas, le passage de la bande est aussi direct que
dans un groupe dont le repérage est réglé au moren d'un
différentiel et n'a pas l'inconvénient de l'enroulement
et de l'allongement supplémentaires que l'on rencontre

avec un registre Iintégré au groupe.

Dans ce qui préc2d2, l'invention est décrite en relation

avec un ensemble 22 deux groupes imprimant selon le

(D

procédé d'héliogravure. Il est évident que ce nombre
n'est pas limizatif et qu'un plus grand nombre de
groupes imprimants peuvent &tre alignés pour constituer
une rotative. Ce méme, la description qui suit n'est pas

limitée au procédé d'héliogravure. Elle peut
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s'appliquer a toute autre procédé utilisant un passage
de bande similaire et travaillant par des opérations
successives sur le défilement de cette bande.

L'invention n'est pas limitée aux exemples de
réalisation représentés et décrits en détail car
diverses modifications peuvent y é&tre apportées sans

sortir de son cadre.
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1 - Dispositif de mise en ligne d'une bande utilisée
dans une machine rotative d'impression comportant au
moins deux groupes d'impression munis chacun d'un
cylindre d'entrée et d'un cylindre de sortie pour la
bande, caractérisé en ce que le cylindre de sortie (7)
d'un premier groupe est relisd au cylindre d'entrée (8)
d'un second groupe pour constituer un parallélogramme
déformable et en ce qu'au moins les cylindres de sortie
(7) et d'entrée (3) de chaque groupe sont reliés
respectivement 4 des mécanismes de dénlacement (27, 21,

28) .
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3 - Dispesitii suiwvant la reven
o

21 ¢c2 que 12 mécanisme o

=]

(27) agit sur le cvlindre de sort
en ce que le mécanisame pour le dé

28) agit sur l=2 cylindre d'entrée (8) du groupe

4 - Dispogitif suivant l'une des reveandications 1 a 3,
caractérisé par des bielles (15, 16) de longueurs
identiques reliées aux extrémités respectives dss
cylindres de sortie (7) et d'entrée (8) de deux groupes

d'impression se suiwvant.

5 - Dispositif suivant 1l'une des revendications 1l a &,

caractérisé en ce que les bielles (15, 16) sont reliées
aux cylindres (7, 8) par des axes (9, 10) sur lesquels

des cylindres sont montés fous, lesdits axes étant

portés par des rotules (17, 18, 19, 20).
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6 - Dispositif suivant 1l'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'il est prévu un pivot fixe (11) 2
une extrémité du cylindre de sortie (7) et une coulisse
(13) & l'autre extrsémité, un pivot (12) a une extrémits
du cylindre d'entrée (8) et une coulisse (14) a l'autre
extrémité, les pivots étant placés sur le cdté opposé au
moyen de déplacement de correction (27).

7 - Dispositif suivant l'une des revendications ! & 6,
caractériss en ce que l2s mdcanismes pour le déplacement
des cylindres sont constitués par des volants ou des

servomécanismes.
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fig. 1
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