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Sposéb jednorodnego lqczenia elementéw instalacyinych z wydluzonymi ‘
wyrobami z termoplastycznego tworzywa sztucznego

Patent trwa od dnia 10 wrzednia 1957 r.

Wymnalazek dotyczy sposobu jednorodnego ig-
czenia elementéw instalacyjnych z wydluzony-
mi wyrobami 2z termoplastycznego tworzywa
sztucznego.

Wiadomo, ze otoczone gumg przewody elek-
tyczne wyposazone sa odpowiednio do ich celu
zastosowania w dodatkowe elementy, ktére sg
dowulkanizowane od plaszcza gumowego. Taki-
mi elementami na przewodach elektrycznych mo-
g3 byé np. wtyczki, sprzeglta, mufy kablowe,
osirza probiercze, rézne rozgalezienia np. w po-
staci litery T, krzyza, widelek, ktéore w dalszym
ciggu opisu bedg oznaczone jako elemecnty insta-
lacyjne.

Tego rodzaju elementy instalacyjne na prze-
wodach elektrycznych ostonietych tworzywem
sztucznym nie dawaty sie przy dotychczasowym
stanie techniki laczyé jednolicie. Najbardziej roz-
powszechnione s3 jako znane czesci sktadowe do
montowania wtyczki, kiére mozna taczyé z prze-
wodem za pomocg §rodkéw mechanicznych. Zna-
ne sg rowniez korpusy wtyczek z tworzywa
sztucznego ofrzymywanego przez prasowanie lub
metodg wtrysku, ktére nie wykazujg jednorod-
nego przejScia miedzy sztucznym tworzywem
a korpusem wtyczki. i

Przew6d w miejscu polgczenia z wtyczkg wy-
posaza siq zwykle w tulejkg, w celu zabezpie-
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czenia przed pekaniem, wokét ktérej wtryskuje
sig obu.dawe wtyczla, i

Opisa:ne rodzaje sposobu umieszczania elemen-
tobw, np. wtyczki, wykazuja powazna wade,
a mianowicie tg, ze pomiedzy przewodem i kor-
pusem wtyczki nie ma jednorodnego polgczenia,
przez co trwalo§¢é mechaniczna, a zwlaszcza Wy-
trzymato$¢ na pekanie zlacza przewodu z korpu-
sem wtyczki zostaje znacznie obnizcna. Nie bra-
kowato tez préb, azeby przewdédd i elementy in-
stalacyjne dodatkowo jednorodnie potgczyé przez
wiryskiwanie i prasowanie.

Doéwiadczenia te nie dawaly pomys$lnego re-
zultatu, poniewaz pod wpiywem silnego dziata-
nia ciepla, ktére potrzebne jest do uksztattowa-
nia tworzywa sﬁtucmego, przewéd w miejscu
wyjscia z formy, to znaczy w miejscu przejécia
przewodu z czeSci goracej do zimmej, narazony
jest na znaczne termiczne naprezenia, ktére po-

wodujag powstawanie rys i odksztalcenie oslony .-

przewodu.
Wedlug wynalazku mozna otrzymaé jedno-

rodne polaczenie przewodu z elementem insta-

lacyjnym przez to, ;e" wewnatrz formy wytwa-
rza sie okreSlony spadek temperatury. Czesé

formy, w ktérej nastepuje ksztattowanie, zo-

staje doprowadzona do temperatury ksztaitowa-
nia wymaganej dla tworzywa sztucznego. Te
cze$é formy, w niiejscu ktérej wydluzony wy-
réb opuszcza ja, chlodzi sie tak, ze praktycz-
nie nie moze tu nastapi¢ znieksztalcenie two-
rzywa sztucznego. Miedzy ogrzewang i chto-
dzona czesSciag formy wytwarza sie ciggly spa-
dek temperatury, dzieki czemu przejScie wy-
diuzonego wyrobu z tworzywa satucznego ze
stanu plastycznego do praktycznie elastyczmego,
nastepuje jeszcze wewnatrz formy, przez co
unika sie dotychczasowych niedogodnoéci w cza-
sie ksztattowania. -

Od strony chiodzonego kornca formy mozna
ewmtualnie umiesci¢ wewnatrz lub na zewngtrz
formy urzadzenie mocujgce wydiuzony wyréb
z tworzywa sztucznego, azeby zabezpieczyé ten
wyréb przed wyciSnieciem z formy w czasie
ksztattowania. i

- 3

_$érodek chlodzacy,

Sposéb wedlug wynalazku jest przedstawiony
na rysunku na przyki.adzie wtyczki z przewo-
dem otoczonym sztucznym tworzywem.

Rysunek przedstawia widok otwartej formy.

Do formy 1 wprowadza sie przewdd 2
i w czesci ksztaltujacej 3 korpus wtyczki, umo-
cowuje sie¢ polaczone z przewodem sztyfty kon-
taktu 4 z elementem wspornikowym 5 o do-
wolnej postaci.

Nastepnie z wtryskarki do tworzywa sztucz-
nego 6 wtryskuje sie przez kanal 7 termopla-
styczne sztuczne tworzywo, ktére wypelmia pu-
sta przestrzen formy i Iaczy sie jedno-
rodnie z ostong przewodu z termoplastycznego
tworzywa sztucznego. Forma od strony wirys-
karki zostaje ogrzana do temperatury potrzeb-
nej do uksztattowania korpusu wityczki i jedno-
rodnego polgczenia z tworzywem sztucznym
przewodu, do czego stuzy urzadzenie ogrzewa-
jagce 8. Na drugim koricu formy =zmajduje sie
kanat chlodzacy 9, przez ktéry przepuszcza sig
azeby wytworzy¢ wzdbuz
przewodu z tworzywa sztucznego zmajdujgcego
Siq w formie spadek -temperatur wedlug wy-
nalazku.

Na konicu formy mozna umie$ci¢ jesazcze Bpe-

‘cjalne urzadzenie mocujace 10, za pomocy kto-

rego zabezpiecza sie przew6éd przed wycisnig-
ciem z formy.

Jest rzecza samo przez sig’ zrozumiala,f e
wiryskiwanie tworzywa sztucznego w zaleznos-
ci od ksaztattu jaki chce sie¢ nada¢ elemento-
wi moze nastgpi¢ takze w dowolnym innym
miejscu ogrzewanej czeSci formy. Takze potrzeb-
re chlodzenie moze nastapi¢ mnie tylko za po-
$rednictwemn kanalow chiodzgcych, ale - takze
w dowolny inny sposéb. Jezeli chodzi o wigksze
i bardziej ziozone elementy, wéwczas forma
moze byé kﬂkquéclowa. , S

Zastrzezenla patentowe

1. Sposéb jednorodnego iaczenia elementéw in-
st‘alacyjmych z wydiluzonymi wyrobami z ter-
moplastycznego tworzywa sztucznego, zna-
mienny tym, ze wewngftrz fm, w ktorej



nastepuje ksztattowanie, wytwarza sie sbop-
niowy spadek temperatury od miejsca, w
ktérym element zostaje poigczony z wydiu-
zonym wyrobem, wzdiuz tego wyrobu az do
korica formy, przy czym ochlodzenie nastg-
puje od temperatury koniecznej do obrébki
tworzywa sztucznego do temperatury, w kté-
rej termoplastycane tworzywo sztuczne za-
chowuje trwala postaé.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

wydiuzony wyréb od strony chlodzonego kon-
ca formy jest dodatkowo zabezpieczony przed

wyciagnigoiemm z formy za pomoca urzgdze-
nia mocujgcego (10).

. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym,

ze masg¢ z tworzywa sztucznego wiryskuje
sie w dowolnym miejscu ogrzewanej czesei
formy.

Bernard Dinse
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Gerhard Emmler

Zastepca: mgr inz, Aleksander Samuitlo,
rzecznik patentowy
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