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(54) Spinnmaschine.

(57) Eine Spinnmaschine weist eine Spinnvorrichtung (3) auf,
die zum Verdrehen eines Faserblndels (F) zum Herstellen ei-
nes Spinngarns (Y) konzipiert ist, eine Wickelvorrichtung (6), die
zum Wickeln des Spinngarns (Y) zum Bilden einer Blndelung
(P) konzipiert ist, einen ersten Auffangabschnitt (23a), der zum
Durchfiihren eines Auffangvorgangs zum Auffangen des Spinn-
garns (Y) aus der Spinnvorrichtung (3) konzipiert ist, wenn das
Spinngarn (Y) abgetrennt wird, und eine Steuerungsvorrichtung,
die zum Steuern des ersten Auffangabschnitts (23a) konzipiert
ist, wenn der erste Auffangabschnitt (23a) das Spinngarn (Y)
nicht auffangt, um den Auffangvorgang von dem ersten Auffan-
gabschnitt (23a) fortzusetzen.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung
[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Technik einer Spinnmaschine.

Beschreibung der verwandten Technik

[0002] Eine Spinnmaschine mit mehreren Spinneinheiten ist herkémmlich bekannt (siehe z.B. die japanische, nicht ge-
prifte Patentverdffentlichung Nr. 2011-38225). Jede Spinneinheit weist eine Spinnvorrichtung auf, die zum Erzeugen eines
Spinngarns konzipiert ist, und eine Wickelvorrichtung, die zum Bilden einer Bindelung konzipiert ist. Die Spinnmaschi-
ne weist einen Betriebswagen auf, der zum Fahren zu der relevanten Spinneinheit konzipiert ist, um einen Garnverbin-
dungsvorgang durchzufiihren, wenn ein Garn in einer Spinneinheit abgetrennt wird (wenn das Spinngarn geschnitten wird
oder wenn das Spinngarn reisst). Der Betriebswagen weist eine Garnverbindungsvorrichtung auf, die zum Verbinden von
Spinngarn konzipiert ist und eine Flhrungsvorrichtung, die zum Fihren des Spinngarns zu der Garnverbindungsvorrich-
tung konzipiert ist.

[0003] Der Garnverbindungsvorgang, der von der Spinneinheit und dem Betriebswagen durchgefliihrt wird, wird unten
kurz beschrieben. Wenn das Spinngarn sich in einer Spinneinheit abtrennt, wird die Drehung der Blindelung, die sich in
eine Wickelrichtung dreht, angehalten und die Blindelung in eine Abwickelrichtung gedreht, welche die entgegengesetzte
Richtung der Wickelrichtung ist. Die Herstellung von Spinngarn durch die Spinnvorrichtung wird gleichzeitig oder vor oder
nach dem Start der Drehung der Blindelung in die Abwickelrichtung wieder aufgenommen. Danach fangt der Betriebs-
wagen das Spinngarn aus der Blindelung und das Spinngarn aus der Spinnvorrichtung mit der Fiihrungsvorrichtung auf
und fihrt die Spinngarne zu der Garnverbindungsvorrichtung und verbindet das abgetrennte Spinngarn mit der Garnver-
bindungsvorrichtung.

[0004] Der Betrieb der Fuhrungsvorrichtung wird spezifischer beschrieben. Die Flihrungsvorrichtung besteht hauptsach-
lich aus einem ersten Auffangabschnitt und einem zweiten Auffangabschnitt. Der erste Auffangabschnitt bewegt sich zu
einer vorbestimmten Auffangposition und fangt das Spinngarn von der Spinnvorrichtung auf. Der zweite Auffangabschnitt
bewegt sich zu einer vorbestimmten Auffangposition und fangt das Spinngarn von der Wickelvorrichtung auf. Danach
bewegen sich der erste Auffangabschnitt bzw. der zweite Auffangabschnitt zu einer Garnverbindungsposition und halten
dabei das aufgefangene Spinngarn, wobei das Spinngarn zu der Garnverbindungsvorrichtung gefiihrt wird. Die Garnver-
bindungsvorrichtung kann also das Spinngarn aus der Spinnvorrichtung und das Spinngarn aus der Wickelvorrichtung
verbinden.

[0005] In der herkdmmlichen Spinnmaschine wird, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt oder
fuhrt, der erste Auffangabschnitt einmal zurlick zu einer Bereitschaftsposition gebracht, und dann wir der erste Auffangab-
schnitt erneut zu der Auffangposition bewegt, um das Auffangen des Spinngarns durchzuflihren. Des Weiteren wird in
der herkdmmlichen Spinnmaschine, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt oder fihrt, der zwei-
te Auffangabschnitt einmal zurlick zu einer Bereitschaftsposition gebracht, und das Spinngarn, das zu der Garnverbin-
dungsvorrichtung gefuhrt wird, wird erneut von der Wickelvorrichtung gewickelt. Der zweite Auffangabschnitt wird zu der
Auffangposition bewegt und das Auffangen von Spinngarn von dem zweiten Auffangabschnitt erneut durchgefiihrt. In der
herkdmmlichen Spinnmaschine werden die Bewegungen in dem Garnverbindungsvorgang durch Verwenden eines No-
ckenwellenmechanismus erreicht, sodass eine Reihe von Bewegungen, einmal ausgeflihrt, bis zum Ende weiter ausge-
fihrt werden.

[0006] Daher wird bei der herkémmlichen Spinnmaschine, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt
oder fuhrt, die Reihe von Bewegungen in dem Garnverbindungsvorgang erneut von Anfang an ausgefiihrt, und die Zeit,
die fir den Garnverbindungsvorgang erforderlich ist, lang. Des Weiteren kann bei der herkdémmlichen Spinnmaschine die
Bestimmung einer Anomalie nicht durchgefiihrt werden, bis die Bewegungen des Garnverbindungsvorgangs von vorne
wiederholt werden, wodurch die Zeit, bis der Alarm aktiviert wird, lang ist. Des Weiteren wird bei der herkémmlichen Spinn-
maschine, wenn das Spinngarn von dem zweiten Auffangabschnitt zu der Spinnverbindungsvorrichtung gefihrt und von
der Wickelvorrichtung gewickelt wird, das Spinngarn von der Vorschubvorrichtung vorgeschoben, wodurch das Auffangen
von Spinngarn von dem zweiten Auffangabschnitt schwieriger wird.

Kurzdarstellung der Erfindung

[0007] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Technik zum Verbessern der Herstellungseffizienz einer
Blndelung bereitzustellen.

[0008] Eine Spinnmaschine eines ersten Aspekts weist eine Spinnvorrichtung auf, die zum Verdrehen eines Faserbindels
zum Herstellen eines Spinngarns konzipiert ist, eine Wickelvorrichtung, die zum Wickeln des Spinngarns zum Bilden einer
Blindelung konzipiert ist, einen ersten Auffangabschnitt, der zum Durchflhren eines Auffangvorgangs zum Auffangen des
Spinngarns aus der Spinnvorrichtung konzipiert ist, wenn das Spinngarn abgetrennt wird, und eine Steuerungsvorrichtung,
die zum Steuern des ersten Auffangabschnitts konzipiert ist, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt,
um den Auffangvorgang von dem ersten Auffangabschnitt fortzusetzen.
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[0009] Die Spinnmaschine eines zweiten Aspekts betrifft eine Spinnmaschine geméss dem ersten Aspekt, wobei der erste
Auffangabschnitt konfiguriert ist, um an einer Bereitschaftsposition anhalten zu kénnen, in der der erste Auffangabschnitt
betriebsbereit ist, wahrend die Wickelmaschine die Bindelung wickelt, und in einer Auffangposition, die unterschiedlich zu
der Bereitschaftsposition ist, in der der erste Auffangabschnitt Spinngarn aus der Spinnvorrichtung auffangt und, wenn der
erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt, die Steuerungsvorrichtung zum Steuern des ersten Auffangabschnitts
konzipiert ist, um zu verhindern, dass der erste Auffangabschnitt sich in die Bereitschaftsposition bewegt.

[0010] Die Spinnmaschine eines dritten Aspekts betrifft eine Spinnmaschine nach dem ersten oder zweiten Aspekt und
weist ferner eine Garnverbindungsvorrichtung auf, die zum Verbinden von abgetrenntem Spinngarn konzipiert ist. Der erste
Auffangabschnitt ist zum Fihren des aufgefangenen Spinngarns zu der Garnverbindungsvorrichtung konfiguriert. Wenn
der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht zu der Garnverbindungsvorrichtung fihrt, wird die Steuerungsvorrichtung
konzipiert, um den ersten Auffangabschnitt zum Durchfiihren des Auffangvorgangs zu steuern.

[0011] Die Spinnmaschine eines vierten Aspekts betrifft eine Spinnmaschine geméass dem dritten Aspekt und weist fer-
ner einen zweiten Auffangabschnitt auf, der konzipiert ist, um Spinngarn von der Wickelvorrichtung aufzufangen und das
Spinngarn zu der Garnverbindungsvorrichtung zu fiihren, wenn das Spinngarn abgetrennt wird. Wenn der zweite Auffan-
gabschnitt das Spinngarn erfolgreich zu der Garnverbindungsvorrichtung flhrt, ist die Steuerungsvorrichtung daflir kon-
zipiert, den zweiten Auffangabschnitt in Bereitschaft bereitzustellen, bis der erste Auffangabschnitt das Spinngarn erfolg-
reich flhrt.

[0012] Die Spinnmaschine eines flinften Aspekts betrifft die Spinnmaschine geméass einem der ersten bis vierten Aspekte
und weist ferner einen Reinigungsabschnitt auf, der zum Durchfiihren der Reinigung des Spinnabschnitts konzipiert ist. Die
Steuerungsvorrichtung ist zum Steuern des Reinigungsabschnitts konzipiert, um die Reinigung durchzuflihren, wahrend
der Auffangvorgang von dem ersten Auffangabschnitt fortgesetzt wird, nachdem der erste Auffangabschnitt dabei das
Spinngarn nicht aufgefangen hat.

[0013] Die Spinnmaschine eines sechsten Aspekts betrifft die Spinnmaschine gemass einem der ersten bis flinften Aspek-
te und weist ferner einen Erfassungsabschnitt auf, der zum Erfassen einer Anzahl von Malen konzipiert ist, die der erste
Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt oder fiihrt, und einen Meldeabschnitt, der konzipiert ist, um zu melden, wann
die Anzahl von Malen, die von dem Erfassungsabschnitt erfasst wird, eine voreingestellte Anzahl von Malen Uberschreitet.

[0014] Die Spinnmaschine eines siebten Aspekts betrifft die Spinnmaschine geméass einem der ersten bis sechsten Aspek-
te und weist ferner einen ersten Erkennungsabschnitt auf, der zum Erkennen des Auffangens des Spinngarns von dem
ersten Auffangabschnitt konzipiert ist.

[0015] Die Spinnmaschine eines achten Aspekts betrifft die Spinnmaschine gemass einem der ersten bis siebten Aspekte
und weist ferner einen zweiten Erkennungsabschnitt auf, der zum Erkennen des Auffangens des Spinngarns von dem
zweiten Auffangabschnitt konzipiert ist.

[0016] Die Spinnmaschine eines neunten Aspekts betrifft die Spinnmaschine gemass einem der ersten bis achten Aspek-
te und weist ferner eine Streckvorrichtung auf, die zum Strecken des Faserbiindels konzipiert ist, das zum Spinnen der
Spinnmaschine und zum Zufiihren des Faserblindels zu der Spinnvorrichtung konzipiert ist, wobei, wenn die erste Auf-
fangvorrichtung das Spinngarn nicht auffangt, das Strecken durch die Streckvorrichtung und die Herstellung von Spinn-
garn von der Spinnvorrichtung einmal angehalten werden, wahrend der Auffangvorgang von dem ersten Auffangabschnitt
fortgesetzt wird.

[0017] Gemass dem ersten Aspekt wird, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt, der Auffangvor-
gang des Spinngarns nicht erneut von vorne durchgefiihrt, wodurch die Zeit, die flr den Auffangvorgang des Spinngarns
erforderlich ist, reduziert werden kann, wodurch die Herstellungseffizienz der Bindelung verbessert wird.

[0018] Gemass dem zweiten Aspekt kann der Abstand der ersten Auffangabschnittbewegungen reduziert werden.

[0019] Gemass dem dritten Aspekt werden, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt, die Bewegun-
gen in dem Garnverbindungsvorgang nicht erneut von vorne durchgeflihrt, wodurch die Zeit, die fir den Garnverbindungs-
vorgang erforderlich ist, reduziert werden kann, wodurch die Herstellungseffizienz der Blindelung verbessert wird.

[0020] Gemaéass dem vierten Aspekt werden die Bewegungen in dem Garnverbindungsvorgang nicht erneut von vorne
durchgefiihrt, wenn der erste Auffangabschnitt das Spinngarn nicht auffangt, wodurch die Zeit, die flir den Garnverbin-
dungsvorgang erforderlich ist, reduziert werden kann, wodurch die Herstellungseffizienz der Bindelung verbessert wird.
Des Weiteren tritt das Problem, das bei der herkémmlichen Spinnmaschine vorkam, weniger wahrscheinlich auf, bei der
das Spinngarn quer verlief, um das Auffangen durch den zweiten Auffangabschnitt zu erschweren, wodurch und das Auf-
fangen von Spinngarn fehlerhaft sein konnte.

[0021] Gemass dem flnften Aspekt ist die Wahrscheinlichkeit, dass das Spinngarn von dem ersten Auffangabschnitt
erfolgreich aufgefangen wird, héher, wodurch die Herstellungseffizienz der Blindelung verbessert werden kann.

[0022] Gemaéss dem sechsten Aspekt kann die Situation schnell an den Bediener gemeldet werden, indem dieser lber
den Meldeabschnitt Meldung erhélt.

[0023] Gemass dem siebten Aspekt kann das Auffangen von Spinngarn von dem ersten Auffangabschnitt erkannt werden.
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[0024] Gemass dem achten Aspekt kann das Auffangen von Spinngarn von dem zweiten Auffangabschnitt erkannt wer-
den.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen
[0025] Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht, die eine allgemeine Konfiguration einer Spinnmaschine darstellt;

Fig. 2 eine Ansicht, die eine Struktur einer Spinneinheit und einen Betriebswagen darstellt;

Fig. 3 eine Ansicht, die einen Betrieb des Anhaltens der Drehung der Bindelung darstellt;

Fig. 4 eine Ansicht, die einen Betrieb der umgekehrten Drehung der Blindelung darstellt;

Fig. 5 eine Ansicht, die einen Betrieb darstellt, bei dem ein erster Auffangabschnitt bzw. ein zweiter Auffangab-
schnitt jeweils ein Spinngarn auffangen;

Fig. 6 eine Ansicht, die einen Betrieb darstellt, bei dem der erste Auffangabschnitt bzw. der zweite Auffangab-
schnitt jeweils ein Spinngarn fiihren;

Fig. 7 eine Ansicht, die einen Betrieb der Wiederaufnahme der Bildung der Bilindelung darstellt;

Fig. 8 ein Flussdiagramm, das einen Garnverbindungsvorgang des Spinngarns durch die Spinneinheit darstellt;

Fig. 9 ein Flussdiagramm, das den Garnverbindungsvorgang des Spinngarns durch die Spinneinheit darstellt;

Fig. 10 eine Ansicht, die einen Vorgang eines Falls darstellt, bei dem der erste Auffangabschnitt das Spinngarn
nicht auffangt; und

Fig. 11 eine Ansicht, die einen Betrieb eines Falls darstellt, bei dem der erste Auffangabschnitt das Spinngarn

nicht auffangt.

Ausfiihrliche Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrungsformen

[0026] Zuerst wird eine Spinnmaschine 100 kurz in Bezug auf Fig. 1 beschrieben. Ein schwarzer Pfeil, derin der Zeichnung
dargestellt ist, zeigt eine Laufrichtung des Betriebswagens 20 an. Ein weisser Pfeil, der in der Zeichnung dargestellt ist,
zeigt eine Laufrichtung eines Ablegewagens 30 an.

[0027] Die Spinnmaschine 100 weist mehrere Spinneinheiten 10 auf. Die Spinnmaschine 100 weist den Betriebswagen
20, den Ablegewagen 30 und die Steuerungsvorrichtung 40 auf.

[0028] Die Spinneinheit 10 streckt ein Faserbiindel F und verdreht das gestreckte Faserblindel F, um das Spinngarn
Y herzustellen. Die Spinneinheit 10 kann eine Bindelung P durch Wickeln des Spinngarns Y bilden. Eine detaillierte
Konfiguration der Spinneinheit 10 wird spater beschrieben.

[0029] Der Betriebswagen 20 kann entlang der Schiene R1 laufen, die sich in eine Richtung erstreckt, in der die mehreren
Spinneinheiten 10 miteinander ausgerichtet sind. Wenn das Spinngarn Y in einer Spinneinheit 10 abgetrennt wird, fahrt der
Betriebswagen 20 zu der relevanten Spinneinheit 10 und fihrt den Garn Verbindungsvorgang durch. Der Betriebswagen
20 ist einzeln oder zu mehreren angeordnet, je nach Anzahl der Spinneinheiten 10. Eine detaillierte Konfiguration des
Betriebswagens 20 wird ebenfalls spater beschrieben.

[0030] Der Ablegewagen 30 kann entlang der Schiene R2 laufen, die sich in die Richtung erstreckt, in der die mehreren
Spinneinheiten 10 miteinander ausgerichtet sind. Wenn die Blindelung P einen vollstandig gewickelten Zustand in einer
Spinneinheit 10 erreicht, fahrt der Ablegewagen 30 zu der relevanten Spinneinheit 10 und I8st die Bindelung P von der
Spinneinheit 10. Der Ablegewagen 30 kann eine neue Spule B an der Spinneinheit 10 befestigen. Der Ablegewagen 30
ist allein oder zu mehreren angeordnet, je nach Anzahl der Spinneinheiten 10.

[0031] Die Steuerungsvorrichtung 40 kann jede Spinneinheit 10 und/oder jeden Betriebswagen 20 steuern. Wenn das
Spinngarn Y sich an einer Spinneinheit 10 abtrennt, steuert die Steuerungsvorrichtung 40 die Spinneinheit 10, um die Bil-
dung von Blindelung P zu unterbrechen. Die Steuerungsvorrichtung 40 steuert die Spinneinheit 10 und den Betriebswagen
20, um den Garnverbindungsvorgang durchzufiihren und steuert dann die Spinneinheit 10, um die Bildung von Blindelung
P wiederaufzunehmen. Die Steuerungsvorrichtung 40 weist einen Erfassungsabschnitt 401 auf, der zum Erfassen einer
Anzahl von Fehlern beim Auffangen und/oder Fiihren des Spinngarns Y durch die Flihrungsvorrichtung 23 konzipiert ist,
und einen Meldeabschnitt 402, der zum Melden von Anomalie, die in der Spinnmaschine 100 erzeugt wird, konzipiert ist.
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[0032] Als nachstes folgt eine ausfiihrliche Beschreibung der Struktur der Spinneinheit 10 und des Betriebswagens 20 in
Bezug auf Fig. 2. Die in der Zeichnung dargestellten schwarzen Pfeile zeigen eine Zufuhrrichtung des Faserbindels F und
des Spinngarns Y an. Ein in der Zeichnung dargestellter weisser Pfeil zeigt eine Drehrichtung von Blindelung P an.

[0033] Zuerst wird die Spinneinheit 10 beschrieben. Die Spinneinheit 10 weist eine Faserbandabgabevorrichtung 1, eine
Streckvorrichtung 2, eine Spinnvorrichtung 3, eine Defekterkennungsvorrichtung 4, eine Zugstabilisierungsvorrichtung 5
und eine Wickelvorrichtung 6 entlang der Zuflihrrichtung des Faserblindels F und Spinngarns Y auf.

[0034] Die Faserbandabgabevorrichtung 1 gibt das Faserblindel F an die Streckvorrichtung 2 ab. Die Faserbandabgabe-
vorrichtung 1 weist einen Faserbandkasten 11 und eine Faserbandfihrung (nicht dargestellt) auf. Das in dem Faserband-
kasten 11 gesammelte Faserblindel F wird von der Faserbandfiihrung geflihrt und der Streckvorrichtung 2 zugeflhrt.

[0035] Die Streckvorrichtung 2 streckt das Faserblindel F, um die Dicke des Faserblindels F gleichmassig zu machen. Die
Streckvorrichtung 2 weist vier Satze Streckwalzenpaare 2a, 2b, 2¢c und 2d auf, d. h. ein hinteres Walzenpaar 2a, ein drittes
Walzenpaar 2b, ein mittleres Walzenpaar 2¢ und ein vorderes Walzenpaar 2d entlang der Zufiihrrichtung des Faserblindels
F. Jedes Streckwalzenpaar 2a, 2b, 2c¢, 2d weist eine untere Walze auf, die Uber einen Leistungsmechanismus gedreht
wird, und eine obere Walze, die Kontakt mit der unteren Walze herstellt und sich in begleitender Drehung mit der unteren
Walze dreht. Ein Schiirzenband wird um die untere Walze und die obere Walze des mittleren Walzenpaares 2c gewickelt.
Da die untere Walze und die obere Walze sich drehen, wahrend sie das Faserblindel F dazwischen fuhren, kénnen die
Walzenpaare 2a, 2b, 2c¢, 2d das Faserbindel F zuflihren. Daher kann die Streckvorrichtung 2 das Faserblndel F mit der
Differenz zwischen der Zufiihrgeschwindigkeit der Streckwalzenpaare 2a, 2b, 2¢, 2d, die nebeneinander angeordnet sind,
strecken.

[0036] Die Spinnvorrichtung 3 erzeugt das Spinngarn Y durch Verdrehen des Faserblindels F. Spezifisch erzeugt die
Spinnvorrichtung 3 das Spinngarn Y durch Verwirbeln jeder Faser, die das Faserblindel F konfiguriert, mit dem Luftstrom.
Die Spinnvorrichtung 3 ist stromabwarts von der Streckvorrichtung 2 entlang der Zufiihrrichtung des Faserblindels F an-
geordnet. Die Spinnvorrichtung 3 kann das Spinngarn Y mithilfe des entsprechend gestreckten Faserbiindels F erzeugen.

[0037] Obgleich die ausflhrliche Beschreibung und Darstellung davon ausgelassen wurden, weist die Spinn Vorrichtung
3 einen Faserfihrungsabschnitt, eine Wirbelluftstrom-Erzeugungsdiise und einen hohlen Flhrungsschaftkérper auf. Der
Faserflihrungsabschnitt ist zum Fihren des Faserbiindels F, das von der Streckvorrichtung 2 zu einer Spinnkammer zu-
gefihrt wird, die in der Spinnvorrichtung 3 ausgebildet ist, mit einem Nadelelement versehen. Die Wirbelluftstromerzeu-
gungsdise ist an dem Umfang eines Wegs des Faserbiindels F angeordnet und erzeugt den Wirbelluftstrom in der Spinn-
kammer. Der Wirbelluftstrom kehrt sich um und wirbelt das Faserende des Faserblindels F in der Spinnkammer. Der hohle
FUhrungsschaftkérper fiihrt das Spinngarn Y von der Spinnkammer zu der Aussenseite der Spinn Vorrichtung 3. Das
nadelahnliche Element kann ausgelassen werden und das Faserblindel F mit einem stromabwarts befindlichen Ende des
Faserflihrungsabschnitts zu der Spinnkammer geflihrt werden.

[0038] Die Defekterkennungsvorrichtung 4 ist zum Erkennen eines defekten Abschnitts des hergestellten Spinngarns Y
konzipiert. Speziell bestrahlt die Defekterkennungsvorrichtung 4 das Spinngarn Y mit einer lichtemittierenden Diode als
Lichtquelle und erkennt eine reflektierte Lichtmenge von dem Spinngarn Y. Die Defekterkennungsvorrichtung 4 ist mit der
Steuerungsvorrichtung 40 Uber ein Analysiergerat verbunden (nicht dargestellt). Daher kann die Steuerungsvorrichtung
40 das Vorhandensein oder die Abwesenheit eines defekien Abschnitts basierend auf einem Signal von der Defekter-
kennungsvorrichtung 4 bestimmen. Ein Schneider 41 zum Schneiden des Spinngarns Y ist in der Nahe der Defekterken-
nungsvorrichtung 4 angeordnet. Der «defekte Abschnitt des Spinngarns Y» beinhaltet, ausser den Anomalien wie einen
zu dicken Abschnitts von Spinngarn Y (dickes Garn) oder einen zu diinnen Abschnitt (dlinnes Garn), einen Fall, bei dem
Fremdstoff zwischen das Spinngarn Y gelangt ist. Die Spinneinheit 10 kann die Abgabe von Luft zu der Spinnvorrichtung
3 anhalten und die Herstellung des Spinngarns Y zum Schneiden des Spinngarns Y anhalten. In diesem Fall wird der
Schneider 41 ausgelassen.

[0039] Der Zugstabilisierungsabschnitt 5 ist konzipiert, um einen Zug, der auf das Spinngarn Y angewandt wird, entspre-
chend aufrechtzuerhalten und zu stabilisieren. Die Zugstabilisierungsvorrichtung 5 weist ein Abwickelelement 51 und eine
Walze 52 auf. Das Abwickelelement 51 dreht sich mit der Walze 52, wenn der auf das Spinngarn Y angewandte Zug gering
ist, und wickelt das Spinngarn Y um die Walze 52. Das Abwickelelement 51 dreht sich unabhéngig von der Walze 52,
wenn der auf das Spinngarn Y angewandte Zug hoch ist, und wickelt das Spinngarn Y, das um die Walze 52 gewickelt
ist, ab. Daher kann die Zugstabilisierungsvorrichtung 5 den Zug, der auf das Spinngarn Y angewandt wird, entsprechend
beibehalten und stabilisieren.

[0040] Die Wickelvorrichtung 6 wickelt das Spinngarn Y zum Bilden von Biindelung P. Die Wickelvorrichtung 6 weist eine
Antriebs walze 61, eine Aufnahmevorrichtung 62 und eine Vorschubvorrichtung 63 auf. Die Antriebswalze 61 dreht eine
Spule B, die drehbar von der Aufnahmevorrichtung 62 gehalten wird. Die Vorschubvorrichtung 63 schiebt das Spinngarn
Y vor. Die Wickelvorrichtung 6 kann daher das Spinngarn Y um die Spule B wickeln und gleichzeitig das Spinngarn Y
vorschieben, um die Bindelung P zu bilden.

[0041] Es folgt eine Beschreibung des Betriebswagens 20. Der Betriebswagen 20 weist eine Bremsvorrichtung 21, eine
Gegendrehvorrichtung 22, eine Fihrungsvorrichtung 23 und eine Garnverbindungsvorrichtung 24 auf.
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[0042] Die Bremsvorrichtung 21 drickt eine Platte 21a gegen die Bindelung P, um die Drehung von Blindelung P anzu-
halten (siehe Fig. 3). Die Bremsvorrichtung 21 weist die Platte 21a auf, die mit der Blindelung P in Kontakt tritt, und einen
Rahmen 21b zum Halten der Platte 21a.

[0043] Die Gegendrehvorrichtung 22 bringt eine Gegendrehwalze 22a mit der Blindelung P in Kontakt, um die Blindelung
P in Gegenrichtung zu drehen (in eine Richtung entgegengesetzt zu der Wickelrichtung) (siehe Fig. 4). Die Gegendreh-
vorrichtung 22 weist die Gegendrehwalze 22a auf, die zum entgegengesetzten Drehen der Bindelung P konzipiert ist,
und einen Rahmen 22b zum Stiitzen der Gegendrehwalze 22a.

[0044] Die Flhrungsvorrichtung 23 fangt das geteilte Spinngarn Y auf und fihrt das Spinngarn Y zu der Garnverbin-
dungsvorrichtung 24 (siehe Fig. 5 und Fig. 6). Die Flhrungsvorrichtung 23 wird von einem ersten Auffangabschnitt 23a
konfiguriert, der zum Auffangen von Spinngarn Y aus der Spinnvorrichtung 3 konzipiert ist und zum Flhren von Spinngarn
Y zu der Garnverbindungsvorrichtung 24, und von einem zweiten Auffangabschnitt 23b, der zum Auffangen von Spinngarn
Y aus der Wickelvorrichtung 6 und zum Fiihren des Spinngarns Y zu der Garnverbindungsvorrichtung 24 konzipiert ist. Die
ausfuhrliche Betriebsart des ersten Auffangabschnitts 23a und des zweiten Auffangabschnitts 23b werden spéater hierin
beschrieben.

[0045] Die Garnverbindungsvorrichtung 24 verbindet die abgetrennten Spinngarne Y. Spezifisch verbindet die Garnver-
bindungsvorrichtung 24 das Spinngarn Y aus der Spinn Vorrichtung 3 und das Spinngarn Y aus der Wickelvorrichtung 6.
Bei dem «abgetrennten Spinngarn Y» handelt es sich um ein Konzept, bei dem in mindestens einem Fall das Spinngarn
Y geschnitten wird und in einem Fall das Spinngarn Y reisst, wenn ein anormaler Zug angewandt wird.

[0046] Es folgt in Bezug auf Fig. 3 bis Fig. 7 eine Beschreibung Uber eine Reihe von Betriebsablaufen, angefangen bei der
Unterbrechung der Bildung von Blindelung P durch die Spinneinheit 10 bis hin zu der Wiederaufnahme der Bildung von
Bundelung P durch die Spinneinheit 10, wenn die Defekterkennungsvorrichtung 4 den defekten Abschnitt von Spinngarn Y
erkennt. Die in den Zeichnungen dargestellten schwarzen Pfeile zeigen eine Bewegungsrichtung jedes einzelnen Elements
der Spinneinheit 10 und des Betriebswagens 20 an. Ein in der Zeichnung dargestellter weisser Pfeil zeigt eine Drehrichtung
von Blindelung P an.

[0047] Wenn die Defekterkennungsvorrichtung 4 den defekten Abschnitt des Spinngarns Y erkennt, steuert die Steue-
rungsvorrichtung 40 den Schneider 41, um das Spinngarn Y mit dem Schneider 41 zu schneiden. Ein Ende des abge-
trennten Spinngarns Y (das Spinngarn Y, das stromabwarts von dem Schneider 41 angeordnet ist) wird in die Blindelung
P gewickelt. Das andere Ende des abgetrennten Spinngarns Y (das Spinngarn Y, das stromaufwarts von dem Schneider
41 angeordnet ist) wird angesaugt und von einem Sauganschluss gehalten (nicht dargestellt). Der Betriebswagen 20 fahrt
unverz(glich zu der relevanten Spinneinheit 10, wenn der Schneider 41 das Spinngarn Y geschnitten hat.

[0048] Die Steuerungsvorrichtung 40 schwenkt dann die Aufnahmevorrichtung 62, um die Bindelung P von der Antrie-
bswalze 61 zu trennen (siehe Fig. 3). Die Steuerungsvorrichtung 40 steuert dann die Bremsvorrichtung 21, um die Platte
21a in Kontakt mit der Blindelung P zu bringen, und die Drehung der Bindelung P anzuhalten (siehe Fig. 3).

[0049] Die Steuerungsvorrichtung 40 steuert dann die Gegendrehvorrichtung 22 zum Drehen der Blindelung P in die ent-
gegengesetzte Richtung. Der zweite Auffangabschnitt 23b kann daher das Spinngarn Y, das in der Blindelung P gewickelt
ist, auffangen. Zuerst schwenkt die Steuerungsvorrichtung 40 den Rahmen 21b, um die Platte 21a von der Bliindelung P
zu trennen (siehe Fig. 4). Danach bringt die Steuerungsvorrichtung 40 die Gegendrehwalze 22a mit der Bundelung P in
Kontakt, um die Blindelung P in entgegengesetzte Richtung zu drehen (siehe Fig. 4).

[0050] Die Steuerungsvorrichtung 40 steuert dann die Fihrungsvorrichtung 23, und die Fihrungsvorrichtung 23 fangt das
Spinngarn Y auf. Spezifisch bewegt sich der erste Auffangabschnitt 23a (schwenkt nach oben) von der Bereitschaftspo-
sition in eine Auffangposition Pa1 und saugt Luft aus dem Ansauganschluss 23am an, um das Spinngarn Y, das von der
Spinnvorrichtung 3 gesponnen wird, aufzufangen (siehe Fig. 5). Der zweite Auffangabschnitt 23b bewegt sich (schwenkt
nach oben) von der Bereitschaftsposition in eine Auffangposition Pb1 und saugt Luft aus dem Ansauganschluss 23bm an,
um das Spinngarn Y, das in der Bindelung P aufgewickelt ist, aufzufangen (siehe Fig. 5).

[0051] Die Steuerungsvorrichtung 40 steuert dann die Fihrungsvorrichtung 23, und die Fiihrungsvorrichtung 23 flhrt das
Spinngarn Y zu der Garnverbindungsvorrichtung 24. Spezifisch bewegt sich der erste Auffangabschnitt 23a (schwenkt
nach unten) von der Auffangposition Pa1 zu einer Garnverbindungsposition Pa2 und halt das aufgefangene Spinngarn
Y, um das Spinngarn Y zu der Garnverbindungsvorrichtung 24 zu flihren (siehe Fig. 6). Der zweite Auffangabschnitt 23b
bewegt sich (schwenkt nach oben) von der Auffangposition Pb1 zu einer Garn Verbindungsposition Pb2 und hélt das
aufgefangene Spinngarn Y, um das Spinngarn Y zu der Garnverbindungsvorrichtung 24 zu fithren (siehe Fig. 6).

[0052] Die Steuerungsvorrichtung 40 steuert dann die Garnverbindungsvorrichtung 24, und die Garnverbindungsvorrich-
tung 24 verbindet das Spinngarn Y von der Spinnvorrichtung 3 und das Spinngarn Y aus der Wickelvorrichtung 6. Die
Garnverbindungsvorrichtung 24 entdreht das Ende jedes Spinngarns Y, und verdreht dann die Enden, indem es diese
Uberlappt, um das abgetrennte Spinngarn Y zu verbinden.

[0053] Nach Abschluss des Garnverbindungsvorgangs schwenkt die Steuerungsvorrichtung 40 den Rahmen 22b zum
Trennen der Gegendrehwalze 22a von der Blindelung P (siehe Fig. 7). Danach schwenkt die Steuerungsvorrichtung 40
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die Aufnahmevorrichtung 62, um die Blndelung P mit der Antriebswalze 61 in Kontakt zu bringen (siehe Fig. 7). Die
Spinneinheit 10 kann dann die Bildung von Blindelung P wiederaufnehmen.

[0054] Ein Fall, bei dem der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht auffangt, wird in Bezug auf Fig. 8 und Fig.
10 beschrieben. In Fig. 10 zeigt ein schwarzer Pfeil die Bewegungsrichtung des ersten Auffangabschnitts 23a an und ein
weisser Pfeil zeigt die Drehrichtung von Blindelung P an.

[0055] Bei Schritt S101 weist die Steuerungsvorrichtung 40 den zweiten Auffangabschnitt 23b an, das Spinngarn Y auf-
zufangen, das in die Blindelung P gewickelt wurde (siehe Fig. 5).

[0056] Bei Schritt S102 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, ob das Auffangen von Spinngarn Y erfolgreich war, wenn
ein zweiter Erkennungsabschnitt 23bs, der in dem zweiten Auffangabschnitt 23b angeordnet ist, das Spinngarn Y erkennt
(Schritt S102: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 fahrt bei Schritt S103 fort, wenn bestimmt wird, dass das Auffangen des
Spinngarns Y von der zweiten Auffangvorrichtung 23b erfolgreich war und geht zu Schritt $212, wenn bestimmt wird, dass
das Spinngarns Y nicht aufgefangen wurde.

[0057] Bei Schritt S103 weist die Steuerungsvorrichtung 40 den zweiten Auffangabschnitt 23b an, das Spinngarn Y, das
in die Blindelung P gewickelt wurde (siehe Fig. 6), zu fihren.

[0058] Bei Schritt S104 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, dass das Flhren des Spinngarns Y erfolgreich war, wenn
der zweite Erkennungsabschnitt 23bs das Spinngarn Y weiter erkennt, bis der zweite Auffangabschnitt 23b sich zu der
Garnverbindungsposition Pb2 bewegt (Schritt S104: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 fahrt bei Schritt S105 fort, wenn
bestimmt wird, dass das Flihren des Spinngarns Y von der zweiten Auffangvorrichtung 23b erfolgreich war und geht zu
Schritt $212, wenn bestimmt wird, dass das Spinngarn Y nicht geflihrt wurde.

[0059] Bei Schritt S105 weist die Steuerungsvorrichtung 40 den ersten Auffangabschnitt 23a an, das Spinngarn Y aus
der Spinn Vorrichtung 3 aufzufangen (siehe Fig. 5).

[0060] Bei Schritt S106 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, ob das Auffangen von Spinngarn Y erfolgreich war, wenn
ein erster Erkennungsabschnitt 23as, der in dem ersten Auffangabschnitt 23a angeordnet ist, das Spinngarn Y erkennt
(Schritt S106: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 fahrt bei Schritt S107 fort, wenn bestimmt wird, dass das Auffangen des
Spinngarns Y von der ersten Auffangvorrichtung 23a erfolgreich war und geht zu Schritt S216, wenn bestimmt wird, dass
das Spinngarn Y nicht aufgefangen wurde.

[0061] Bei Schritt S216 fuhrt die Steuerungsvorrichtung 40 die Reinigung der Spinn Vorrichtung 3 durch. Das Auffangen
von Spinngarn Y durch den ersten Auffangabschnitt 23a kann bei Ansammlungen von Faserresten und dergleichen in der
Spinnvorrichtung 3 schwieriger sein und daher wird die Reinigung der Spinnvorrichtung 3 bei Schritt S216 ausgeflhrt. Die
Steuerungsvorrichtung 40 steuert ein elektromagnetisches Ventil (nicht dargestellt) und blést Luft zu der Spinnvorrichtung
3. Die Luft wird aus einer Dlse 31 (Reinigungsabschnitt) ausgestossen, die in der Nahe der Spinnvorrichtung 3 angeord-
net ist. Der erste Auffangabschnitt 23a wird an der Auffangposition Pal angehalten «gehalten. Die Reinigung von der
Spinnvorrichtung 3 kann von der Wirbelluftstrom-Erzeugungsdiise (Reinigungsabschnitt) der Spinnvorrichtung 3 ausge-
fihrt werden. Spezifisch wird in der Spinn Vorrichtung 3 der hohle Flihrungsschaftkérper in eine Richtung weg von dem
Faserflihrungsabschnitt bewegt, um die Spinnkammer zu &ffnen. Die Luft wird von der Wirbelluftstrom-Erzeugungsdise
in Bezug auf ein stromaufwarts befindliches Ende des hohlen Fllhrungsschaftkdrpers geblasen.

[0062] Nach der Durchflihrung der Reinigung der Spinnvorrichtung 3 bei Schritt S216 weist die Steuerungsvorrichtung 40
den ersten Auffangabschnitt 23a an, das Spinngarn Y, das von der Spinnvorrichtung 3 bei Schritt S226 gesponnen wurde,
zu spinnen (siehe Fig. 10). Spezifisch und weil der erste Auffangabschnitt 23a an der Auffangposition Pa1 angehalten
wurde, weist die Steuerungsvorrichtung 40 nur die Ansaugung von Luft aus dem Ansauganschluss 23am an.

[0063] Bei Schritt S236 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, ob das Auffangen von Spinngarn Y erfolgreich war, wenn
der erste Erkennungsabschnitt 23as, der in dem ersten Auffangabschnitt 23a angeordnet ist, das Spinngarn Y erkennt
(Schritt S236: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 fahrt bei Schritt S107 fort, wenn bestimmt wird, dass das Auffangen des
Spinngarns Y von der ersten Auffangvorrichtung 23a erfolgreich war und geht zu Schritt $246, wenn bestimmt wird, dass
das das Spinngarn Y nicht aufgefangen wurde.

[0064] Bei Schritt S107 weist die Steuerungsvorrichtung 40 den ersten Auffangabschnitt 23a an, das Spinngarn Y aus
der Spinnvorrichtung 3 zu flhren (siehe Fig. 6).

[0065] Bei Schritt S108 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, dass das Fihren des Spinngarns Y erfolgreich war,
wenn der erste Erkennungsabschnitt 23as das Spinngarn Y weiter erkennt, bis der erste Auffangabschnitt 23a sich zu der
Garnverbindungsposition Pa2 bewegt (Schritt S108: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 fahrt bei Schritt $109 fort, wenn
bestimmt wird, dass das Fiihren des Spinngarns Y von der ersten Auffangvorrichtung 23a erfolgreich war und geht zu
Schritt S318, wenn bestimmt wird, dass das Spinngarn Y nicht gefihrt wurde (siehe Fig. 9).

[0066] Bei Schritt S109 weist die Steuerungsvorrichtung 40 die Garnverbindungsvorrichtung 24 an, das abgetrennte
Spinngarn Y zu verbinden und die Garnverbindungsvorrichtung 24 fiihrt den Garnverbindungsvorgang durch.

[0067] Daher verursacht die Steuerungsvorrichtung 40, wenn der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht auf-
fangt (Schritt S106: NEIN), dass der erste Auffangabschnitt 23a erneut das Spinngarn Y an der Auffangposition Pa1 auf-
fangt. Da die Bewegungen in dem Garnverbindungsvorgang nicht erneut von vorne durchgeflihrt werden, kann die Zeit,
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die fir den Garnverbindungsvorgang erforderlich ist, reduziert werden und die Herstellungseffizienz der Blindelung P kann
verbessert werden.

[0068] Die Steuerungsvorrichtung 40 geht zu Schritt S101, wenn das Bestimmen der Anzahl von Fehlern, die von dem
Erfassungsabschnitt 401 erfasst wurde, keinen voreingestellte Anzahl von Malen bei Schritt $212 iberschreitet und geht
zu Schritt $246, wenn das Bestimmen der Anzahl von Fehlern die voreingestellte Anzahl von Malen Uberschreitet.

[0069] Im Folgenden wird in Bezug auf Fig. 9 bis Fig. 11 eine Beschreibung eines Falls gegeben, bei dem der erst Auff-
angabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht fihrt. In Fig. 11 zeigt ein schwarzer Pfeil die Bewegungsrichtung eines Elements
des Betriebswagens 20 an und ein weisser Pfeil zeigt die Drehrichtung von Bindelung P an.

[0070] Bei Schritt S318 fiihrt die Steuerungsvorrichtung 40 die Reinigung der Spinnvorrichtung 3 durch. Die Details der
Reinigung gleichen der von Schritt S216.

[0071] Bei Schritt S328 weist die Steuerungsvorrichtung 40 den ersten Auffangabschnitt 23a an, das Spinngarn Y aus der
Spinnvorrichtung 3 aufzufangen (siehe Fig. 11). Spezifisch weist die Steuerungsvorrichtung 40 den ersten Auffangabschnitt
23a an, die Auffangposition Pa1 unverzlglich aus einer Position zu bewegen, in welcher der erste Erkennungsabschnitt
23as das Spinngarn Y nicht erkennt und keine Luft aus dem Ansauganschluss 23am ansaugt.

[0072] Bei Schritt S338 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, ob das Auffangen von Spinngarn Y erfolgreich war, wenn
der erste Erkennungsabschnitt 23as, der in dem ersten Auffangabschnitt 23a angeordnet ist, das Spinngarn Y erkennt
(Schritt S338: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 geht zu Schritt S348, wenn bestimmt wird, dass das Auffangen des
Spinngarns Y von der ersten Auffangvorrichtung 23a erfolgreich war und geht zu Schritt S418, wenn bestimmt wird, dass
das Spinngarn Y nicht aufgefangen wurde.

[0073] Bei Schritt $348 steuert die Steuerungsvorrichtung 40 den ersten Auffangabschnitt 23a, um das Spinngarn Y aus
der Spinnvorrichtung 3 zu fiihren (siehe Fig. 6).

[0074] Bei Schritt S358 bestimmt die Steuerungsvorrichtung 40, dass das Fihren des Spinngarns Y erfolgreich war,
wenn der erste Erkennungsabschnitt 23as das Spinngarn Y weiter erkennt, bis der erste Auffangabschnitt 23a sich zu
der Garnverbindungsposition Pa2 bewegt (Schritt S358: JA). Die Steuerungsvorrichtung 40 geht zu Schritt S109, wenn
bestimmt wird, dass das Fihren des Spinngarns Y von der ersten Auffangvorrichtung 23a erfolgreich war (siehe Fig. 8)
und geht zu Schritt $246, wenn bestimmt wird, dass das Spinngarn Y nicht gefihrt wird.

[0075] Daher verursacht die Steuerungsvorrichtung 40, wenn der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht fihrt
und dass der erste Auffangabschnitt 23a sich nicht unverzliglich zu der Auffangposition Pa1 bewegt und das Spinngarn
Y auffangt. Da die Bewegungen in dem Garnverbindungsvorgang nicht erneut von vorne durchgefiihrt werden, kann die
Zeit, die fir den Garnverbindungsvorgang erforderlich ist, reduziert werden und die Herstellungseffizienz der Blindelung
P kann verbessert werden.

[0076] Die Steuerungsvorrichtung 40 geht zu Schritt $318, wenn das Bestimmen der Anzahl von Fehlern, die von dem
Erfassungsabschnitt 401 erfasst wurde, keine voreingestellte Anzahl von Malen bei Schritt S418 iberschreitet und geht
zu Schritt 5246, wenn das Bestimmen der Anzahl von Fehlern die voreingestellte Anzahl von Malen Uberschreitet.

[0077] Bei der vorliegenden Ausflihrungsform wird zuerst der Auffangvorgang des Spinngarns Y durch den zweiten Auf-
fangabschnitt 23 b durchgefthrt, und der Auffangvorgang des ersten Auffangabschnitts 23a wird durchgefuhrt, wenn der
Flhrungsbetrieb des Spinngarns Y von dem zweiten Auffangabschnitt 23b erfolgreich war. Der Auffangvorgang und der
Flhrungsbetrieb des ersten Auffangabschnitts 23a und des zweiten Auffangabschnitts 23b kénnen gleichzeitig durchge-
fihrt werden, oder der Auffangvorgang und der Fiihrungsbetrieb des ersten Auffangabschnitts 23a kénnen zuerst durch-
gefuhrt werden.

[0078] Wenn der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht fiihrt, wahrend das Spinngarn Y zu der Garnverbin-
dungsvorrichtung 24 gefihrt wird, kann der erste Auffangabschnitt 23 einmal zu einer urspringlichen Position zurlickkeh-
ren, der Bereitschaftsposition, und sich dann erneut zu der Auffangposition Pa1 bewegen, die stromabwérts von der Spinn
Vorrichtung 3 angeordnet ist. Der erste Auffangabschnitt 23a kann sich zu der Auffangposition Pa1 bewegen, die strom-
abwarts von der Spinnvorrichtung 3 angeordnet ist, ohne zu der Bereitschaftsposition zurlickzukehren.

[0079] Es folgt eine Beschreibung anderer charakteristischer Punkte der Spinnmaschine 100.

[0080] Wenn bestimmt wird, dass das Fiihren von Spinngarn Y von dem zweiten Auffangabschnitt 23b bei Schritt S102
erfolgreich war, steuert die Steuerungsvorrichtung 40 den zweiten Auffangabschnitt 23b, um das aufgefangene Spinngarn
Y zu halten. Spezifisch weist die Steuerungsvorrichtung 40 den zweiten Auffangabschnitt 23b an, durchgehend die Luft
von dem Ansauganschluss 23bm anzusaugen, sodass der zweite Auffangabschnitt 23a weiter das Spinngarn Y halten
kann. Der zweite Auffangabschnitt 23b bleibt an der Garnverbindungsposition Pb2 in Stoppposition.

[0081] Wenn der zweite Auffangabschnitt 23b beim Fuhren des Spinngarns Y erfolgreich war (Schritt S102: JA), stoppt
die Steuerungsvorrichtung 40 den zweiten Auffangabschnitt 23b an der Garnverbindungsposition Pb2, wobei das Spinn-
garn Y durchgehend von dem zweiten Auffangabschnitt 23b gehalten wird und bewirkt, dass der zweite Auffangabschnitt
wartet, bis der erste Auffangabschnitt 23a dabei erfolgreich war, das Spinngarn Y zu flihren. Da die Bewegungen in dem
Garnverbindungsvorgang nicht erneut von vorne durchgefiihrt werden, kann die Zeit, die fir den Garnverbindungsvorgang
erforderlich ist, reduziert werden und die Herstellungseffizienz der Blindelung P kann verbessert werden. Des Weiteren
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tritt das Problem, das bei der herkdémmlichen Spinnmaschine vorlag, weniger wahrscheinlich auf, bei der das Spinngarn
Y quer verlief und dadurch das Auffangen durch den zweiten Auffangabschnitt 23b erschwerte und das Auffangen von
Spinngarn Y fehlschlagen liess.

[0082] Die Steuerungsvorrichtung 40 wird eingestellt, um den Alarm bei Schritt S246 zu aktivieren. Das bedeutet, dass
die Steuerungsvorrichtung 40 den Alarm mit dem Meldeabschnitt 402 aktiviert, wenn das Auffangen des Spinngarns Y
mehrmals hintereinander und eine vorbestimmte Anzahl von Malen nicht stattfindet (z.B. zwei Mal) und wenn die Flihrung
von Spinngarn Y mehrmals hintereinander und eine vorbestimmte Anzahl von Malen (z.B. zwei Mal) nicht stattfindet.

[0083] Die Steuerungsvorrichtung 40 kann daher die Anzahl von Malen Uberwachen, die der erste Auffangabschnitt 23a
das Spinngarn Y nicht auffangt oder flihrt, und aktiviert den Alarm, wenn eine Anzahl von Malen die voreingestellte Anzahl
von Malen Uberschreitet. Die Situation kann daher schnell an den Bediener gemeldet werden und die Herstellungseffizienz
der Bindelung P verbessert werden.

[0084] Die Steuerungsvorrichtung 40 der Spinnmaschine 100 aktiviert den Alarm, wenn das Spinngarn Y zwei Mal nach-
einander nicht aufgefangen oder geflihrt wird, die Anzahl von Fehlern ist jedoch nicht eingeschrankt. Daher kann der Alarm
eingestellt werden, wenn dies zum Beispiel drei Mal nacheinander nicht stattfindet.

[0085] Nach Aktivieren des Alarms bewegt sich der Betriebswagen 20 zu einer anderen Spinneinheit 10 und fordert den
Garnverbindungsvorgang an und fihrt den Garnverbindungsvorgang an der relevanten Spinneinheit 10 durch. Auf diese
Weise wird die Betriebseffizienz der gesamten Spinnmaschine 100 verbessert.

[0086] Die Spinnmaschine 100 weist die Spinnvorrichtung 3 auf, die zum Verdrehen des Faserblindels F zum Herstellen
des Spinngarns Y konzipiert ist, die Wickelvorrichtung 6, die zum Wickeln des Spinngarns Y zum Bilden der Bindelung P
konzipiert ist, den ersten Auffangabschnitt 23a, der zum Durchflihren des Auffangvorgangs zum Auffangen des Spinngarns
Y aus der Spinnvorrichtung 3 konzipiert ist, wenn das Spinngarn Y abgetrennt wird, und die Steuerungsvorrichtung 40,
die zum Steuern des ersten Auffangabschnitts 23a konzipiert ist, wenn der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y
nicht auffangt, um den Auffangvorgang von dem ersten Auffangabschnitt 23a fortzusetzen.

[0087] Der erste Auffangabschnitt 23 a kann an der Bereitschaftsposition angehalten werden, wenn die Wickel Vorrichtung
6 die Bindelung P wickelt und an der Auffangposition Pa1, die unterschiedlich zu der Bereitschaftsposition ist, wobei der
erste Auffangabschnitt 23 a das Spinngarn Y aus der Spinnvorrichtung 3 auffangt. Wenn der erste Auffangabschnitt 23a
das Spinngarn Y nicht auffangt, ist die Steuerungsvorrichtung 40 dazu konzipiert, den ersten Auffangabschnitt 23a zu
steuern, um zu verhindern, dass sich der erste Auffangabschnitt 23a in die Bereitschaftsposition bewegt.

[0088] Die Spinnmaschine 100 weist die Garnverbindungsvorrichtung 24 auf, die zum Verbinden des abgetrennten Spinn-
garns Y konzipiert ist. Der erste Auffangabschnitt 23a ist zum Fuhren des aufgefangenen Spinngarns Y zu der Garn-
verbindungsvorrichtung 24 konfiguriert. Wenn der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht zu der Garnverbin-
dungsvorrichtung 24 fihrt, steuert die Steuerungsvorrichtung 40 den ersten Auffangabschnitt 23a, um den Auffangvorgang
durchzufihren.

[0089] Die Spinnmaschine 100 weist den zweiten Auffangabschnitt 23b auf, der zum Auffangen des Spinngarns Y von
der Wickelvorrichtung 3 und zum Fihren des Spinngarns Y zu der Garnverbindungsvorrichtung 24 konzipiert ist, wenn
das Spinngarn Y abgetrennt wird. Wenn der zweite Auffangabschnitt 23b erfolgreich das Spinngarn Y zu der Garnverbin-
dungsvorrichtung 24 gefiihrt hat, steuert die Steuerungsvorrichtung 40 den zweiten Auffangabschnitt 23b, um den zweiten
Auffangabschnitt 23b in Bereitschaft bereitzustellen, bis der erste Auffangabschnitt 23a erfolgreich das Spinngarn Y fihrt.

[0090] Die Spinnmaschine 100 weist ferner den Reinigungsabschnitt (die Dise 31, die Diuse zum Erzeugen von Wirbelluft)
auf, der zum Durchfuhren der Reinigung von Spinnabschnitt 3 konzipiert ist. Die Steuerungsvorrichtung 40 ist zum Steuern
des Reinigungsabschnitts konzipiert, um die Reinigung durchzuflihren, wahrend der Auffangvorgang des Spinngarns Y
von dem ersten Auffangabschnitt 23 a fortgesetzt wird, nachdem der erste Auffangabschnitt 23 a das Spinngarn Y nicht
auffangt.

[0091] Die Spinnmaschine 100 weist ferner den Erfassungsabschnitt 401 auf, der zum Erfassen einer Anzahl von Malen,
die ein erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht auffangt oder flihrt konzipiert ist, und den Meldeabschnitt 402,
der konzipiert ist, um zu melden, wann die Anzahl von Malen, die von dem Erfassungsabschnitt 401 erfasst wird, die
voreingestellte Anzahl von Malen Uberschreitet.

[0092] Die Spinnmaschine 100 weist den ersten Erkennungsabschnitt 23as auf, der zum Erkennen des Auffangens von
Spinngarn Y durch den ersten Auffangabschnitt 23a konzipiert ist. Die Spinnmaschine 100 weist den zweiten Erkennungs-
abschnitt 23bs auf, der zum Erkennen des Auffangens von Spinngarn Y durch den zweiten Auffangabschnitt 23b konzi-
piert ist.

[0093] Die Spinnmaschine 100 weist ferner die Streckvorrichtung 2 auf, das zum Strecken des Faserblindels F und zum
Zufihren des Faserblindels F zu der Spinnvorrichtung 3 konzipiert ist. Wenn die erste Auffangvorrichtung 23a das Spinn-
garn Y nicht auffangt, werden das Strecken durch die Streckvorrichtung 2 und die Herstellung von Spinngarn Y durch die
Spinnvorrichtung 3 einmal angehalten, wahrend der Auffangvorgang des ersten Auffangabschnitts 23a fortgesetzt wird.

[0094] Wenn das Spinngarn Y in der Spinneinheit 10 abgetrennt wird, kann die Drehung der Blindelung P in die Wickel-
richtung durch die Wickelvorrichtung 6 angehalten werden und der Streckbetrieb von der Streckvorrichtung 2 und der
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Spinnbetrieb von der Spinnvorrichtung 3 angehalten werden. Gemass dem Zeitpunkt, zu dem der erste Auffangabschnitt
23a an der Auffangposition Pa1 ankommt, die stromabwaérts von der Spinnvorrichtung 3 angeordnet ist, kbnnen der Streck-
betrieb von der Streckvorrichtung 2 und der Spinnbetrieb von der Spinnvorrichtung 3 wiederaufgenommen werden und
das Spinngarn Y von der Spinnvorrichtung 3 kann von dem ersten Auffangabschnitt 23a aufgefangen werden. In diesem
Fall kann der Reinigungsabschnitt die Reinigung der Spinnvorrichtung 3 durchfiihren, bevor der Spinnbetrieb von der
Spinnvorrichtung 3 wiederaufgenommen wird. Die Reinigung durch den Reinigungsabschnitt kann ausgelassen werden.

[0095] Wenn der erste Auffangabschnitt 23a das Spinngarn Y nicht auffangt, kdnnen der Streckbetrieb von der Streckvor-
richtung 2 und der Spinnbetrieb von der Spinnvorrichtung 3 angehalten werden und der erste Auffangabschnitt 23a kann
leicht aus der Auffangposition Pa1 in Richtung der Bereitschaftsposition gebracht werden. Geméass dem Zeitpunkt, zu dem
der erste Auffangabschnitt 23a wieder an der Auffangposition Pa1 ankommt, die stromabwarts von der Spinnvorrichtung
3 angeordnet ist, kénnen der Streckbetrieb von der Streckvorrichtung 2 und der Spinnbetrieb von der Spinnvorrichtung 3
wiederaufgenommen und das Spinngarn Y von der Spinnvorrichtung 3 kann von dem ersten Auffangabschnitt 23a aufge-
fangen werden. In diesem Fall kann der Reinigungsabschnitt die Reinigung der Spinnvorrichtung 3 durchfiihren, bevor der
Spinnbetrieb von der Spinnvorrichtung 3 wiederaufgenommen wird. Die Reinigung durch den Reinigungsabschnitt kann
ausgelassen werden.

[0096] In der oben beschriebenen Ausfiihrungsform steuert die Steuerungsvorrichtung 40 die mehreren Spinneinheiten
10, den Betriebswagen 20 und den Ablegewagen 30. Es kann jedoch ein Steuerungsabschnitt flir jede der mehreren
Spinneinheiten 10, des Betriebswagens 20 und Ablegewagens 30 angeordnet werden und die Steuerungsvorrichtung
40 kann die mehreren Steuerungsabschnitte steuern. Der Steuerungsabschnitt kann fir jede vorbestimmte Anzahl von
Spinneinheiten 10 angeordnet werden.

Patentanspriiche

1. Spinnmaschine, umfassend:
eine Spinnvorrichtung (3), die zum Verdrehen eines Faserbiindels (F) zum Herstellen eines Spinngarns (Y) konzipiert
ist;
eine Wickelvorrichtung (6), die zum Wickeln des Spinngarns (Y) zum Bilden einer Bindelung (P) konzipiert ist;
einen ersten Auffangabschnitt (23a), der zum Durchflihren eines Auffangvorgangs zum Auffangen des Spinngarns
(Y) aus der Spinn Vorrichtung (3) konzipiert ist, wenn das Spinngarn (Y) abgetrennt wird; und
eine Steuerungsvorrichtung (40), die zum Steuern des ersten Auffangabschnitts (23a) zum Fortsetzen des Auffang-
vorgangs konfiguriert ist, wenn der erste Auffangabschnitt (23a) das Spinngarn (Y) nicht auffangt.

2. Spinnmaschine nach Anspruch 1, wobei der erste Auffangabschnitt (23a) zum Bewegen zwischen einer Bereitschafts-
position, in der der erste Auffangabschnitt (23a) betriebsbereit ist, wahrend die Wickelvorrichtung (6) die Bundelung
(P) wickelt, und einer Auffangposition (Pa1) konfiguriert ist, die eine andere als die Bereitschaftsposition ist, in der der
erste Auffangabschnitt (23a) das Spinngarn (Y) aus der Spinnvorrichtung (3) auffangt, und die Steuerungsvorrichtung
(40) zum Steuern des ersten Auffangabschnitts (23a) konfiguriert ist, um zu verhindern, dass der erste Auffangab-
schnitt (23a) sich in die Bereitschaftsposition begibt, wenn der erste Auffangabschnitt (23a) das Spinngarn (Y) nicht
auffangt.

3. Spinnmaschine nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, ferner umfassend eine Garnverbindungsvorrichtung (24), die zum
Verbinden des abgetrennten Spinngarns (Y) konzipiert ist,
wobei der erste Auffangabschnitt (23a) konzipiert ist, das aufgefangene Spinngarn (Y) zu der Garnverbindungsvor-
richtung (24) zu fuhren, und
wobei die Steuerungsvorrichtung (40) zum Steuern des ersten Auffangabschnitts (23a) zum Durchfiihren des Auf-
fangvorgangs konfiguriert ist, wenn der erste Auffangabschnitt (23a) das Spinngarn (Y) nicht zu der Garnverbindungs-
vorrichtung (24) fuhrt.

4. Spinnmaschine nach Anspruch 2 und 3, ferner umfassend einen zweiten Auffangabschnitt (23b), der zum Auffangen
des Spinngarns (Y) von der Wickelvorrichtung (6) und zum Flhren des Spinngarns (Y) zu der Garnverbindungsvor-
richtung (24) konzipiert ist, wenn das Spinngarn (Y) abgetrennt wird, wobei, wenn der zweite Auffangabschnitt (23b)
erfolgreich das Spinngarn (Y) zu der Garnverbindungsvorrichtung (24) gefihrt hat, die Steuerungsvorrichtung (40)
konfiguriert ist, den zweiten Auffangabschnitt (23b) in der Bereitschaftsposition zu halten, bis der erste Auffangab-
schnitt (23a) das Spinngarn (Y) erfolgreich zu der Garnverbindungsvorrichtung (24) fihrt.

5. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, ferner umfassend einen Reinigungsabschnitt (3, 31), der zum
Durchfihren der Reinigung des Spinnabschnitts (3) konzipiert ist, wobei die Steuerungsvorrichtung (40) zum Steuern
des Reinigungsabschnitts (3, 31) konfiguriert ist, um die Reinigung durchzufthren, wahrend der Auffangvorgang von
dem ersten Auffangabschnitt (23a) fortgesetzt wird, nachdem der erste Auffangabschnitt (23a) das Spinngarn (Y)
nicht auffangt.

6. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, ferner umfassend:

10
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einen Erfassungsabschnitt (401), der zum Erfassen einer Anzahl von Malen konzipiert ist, die der erste Auffangab-
schnitt (23a) das Spinngarn (Y) nicht auffangt oder das Spinngarn (Y) nicht zu der Verbindungsvorrichtung (24) fihrt;
und

einen Meldeabschnitt (402), der dazu konzipiert ist, zu melden, wann die Anzahl von Malen, die von dem Erfassungs-
abschnitt (401) erfasst wurde, eine voreingestellte Anzahl von Malen Uberschreitet.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, ferner umfassend einen ersten Erkennungsabschnitt (23as), der
zum Erkennen des Auffangens des Spinngarns (Y) durch den ersten Auffangabschnitt (23a) konzipiert ist.

Spinnmaschine nach einem der Ansprliche 1 bis 7, ferner umfassend einen zweiten Erkennungsabschnitt (23bs), der
zum Erkennen des Auffangens des Spinngarns (Y) durch den zweiten Auffangabschnitt (23b) konzipiert ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, ferner umfassend eine Streckvorrichtung (2), die zum Strecken
des Faserbindels (F) und zum Zuflihren des Faserbiindels (F) zu der Spinnvorrichtung (3) konzipiert ist, wobei die
Steuerungsvorrichtung (40) zum Anhalten des Streckens durch die Streckvorrichtung (2) und Herstellen des Spinn-
garns (Y) durch die Spinnvorrichtung (3) konfiguriert ist, wenn die erste Auffangvorrichtung (23a) das Spinngarn (Y)
nicht auffangt, wahrend der Auffangvorgang von dem ersten Auffangabschnitt (23a) fortgesetzt wird.
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