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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 18634.

Mannesmannrohren-Werke

Kl. “7=a,T6702-
Fao. 22 /00

(Diisseldorf, Niemcy).

Sposéb wyrobu rur z koncami pogrubloneml do wewnatrz na walcarkach mlmosrodowych
oraz urzadzenie stuzace do tego celu.

Zgloszono 14 kwietnia 1932 r.
) Udzielono 20 czerwca 1933 r.
Pierwszenstwo: 21 kwietnia 1931 r. (Niemcy).

W znanych sposobach wyrobu rur z
koricami pogrubionemi do wewnatrz zapo-
moca mimosrodowego walcowania cylin-
drycznego bloku, wydrazonego na odsadzo-
nym rdzeniu, wlasciwe uksztaltowanie rur
w miejscu przejscia miedzy czescig o grub-
szej $ciance i czeécig o cieriszej $ciance,
powoduje duze trudnosci. Te trudnosci zo-
staja usuniete zapomocy niniejszego wy-
nalazku.

Wedlug miniejszego sposobu cylindrycz-
ny przedmiot obrabiany, podczas walco-
wania zgrubionego korica na odsadzonej
czesci rdzenia, zostaje podparty o tylny
koniec obsady rdzenia. Na poczatku wal-
cowania miejsca przejéciowego, rdzen w

obsadzie zostaje uwolniony, wskutek czego
przy dalszem walcowaniu miejsca przej-
sciowego, wskutek wydluzania przedmiotu
obrabianego, jest on przesuwany w kierun-
ku walcowania tak dlugo, az walcowanie
miejsca przejSciowego zostanie ukoficzo-
ne.

Wedtug tego sposobu otrzymuje si¢ ru-
ry, w ktérych zgrubienie i czgs¢ rury o
ciefiszych $ciankach sa wykonane doktad-
nie, przyczem unika si¢ powstawania zbyt
dtugiej czesci przejsciowej pomiedzy scian-
ka pogrubiong i Scianka cierisza rury.

Do wykonywania sposobu moze byé za-
stosowane urzadzenie przedstawione ma
fig. 1 do 7 rysunku.
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Rdzert a jest osadzony przesuwnie w

. ¢ylindrycznej obsadzie b. Moze on byé¢ w
“ niej iumieruchomiony.

Przy rozwalcowywaniu grubszego kon-
ca rury na odsadzonym koficu a’ rdzenia,
tylny koniec rury ¢ przylega do powierzch-
ni czolowej obsady b. Rdzen jest w tem
potozeniu wedlug fig. 1 i 4 przesuniety w
lewo i zabezpieczony przeciw przesuwowi
w kierunku walcowania zapomoca widetko-
wej wkladki d (fig. 3), opierajacej sig¢ 0
glowke e rdzenia.

Po ukoriczeniu walcowania czesci f rury
o grubszej $ciance, wkladka d zostaje wy-
jeta (fig. 5 i 7), a rdzer moze si¢ przesu-
waé w obsadzie o przestrzen i w kierunku
wydtuzania (fig. 5). Podczas nastepujacego
potem walcowania miejsca przejsciowego g,
zapomoca walcéw mimosrodowych 7,
rdzen zostaje przesuwany w kierunku wy-
dluzania przedmiotu obrabianego wskutei
tarcia miedzy wywalcowana czescia rury
i rdzeniem tak dlugo, az jego glowka e do-
sunie si¢ do przedniego miejsca obsady.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z koficami po-
grubionemi do wewnatrz w walcarkach mi-
mosrodowych, na odsadzonym rdzeniu,
znamienny tem, ze na poczatku walcowania
miejsca przejsciowego rdzen zostaje zwol-
niony w obsadzie, przez co przy dalszem
walcowaniu miejsca przejsciowego, wsku-
tek wydluzania sie przedmiotu obrabiane-
go, jest on przesuwany w kierunku walco-
wania tak dlugo, az walcowanie miejsca
przejsciowego zostanie ukofriczone.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
rdzen (a) jest osadzony przesuwnie w ob-
sadzie (b) i zabezpieczony od przesuwu
zapomoca dajacej si¢ wyjmowaé wkladki
(d), ktéra przylega do scianki obsady,
wzglednie do gléwki (e) rdzenia (a).

Mannesmannréhren-Werke.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 18634.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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