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Prasa do wyrobu elekirod, dzialajqca w sposéb péiciqgly
Patent trwa od dnia 17 listopada 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest prasa do wyrobu
elektrod weglowych lub grafitowych, stosowa-
nych np. do piecow stalowniczych, karbido-
wych, prozniowych itp., dzalajaca w sposdb poi-
ciggly i zapewniajgca uzyskanie jednorodnego
materiatu elektrodowego.

Zabiegi wsiepnego zgeszczania materiatu elek-
trodowego wykonuje sie w znany sposéb w for-
mach stlaczarek lub tez przez wstepne sthacza-
nie na prasach zaopatrzonych w odejmowalne
pojemniki. Takie sposoby jednak mie tylko wy-
magaja duzo czasu, lecz réwniez sg zwigzane
z niekorzystnym spadkiem temperatury, co
‘w znacznym stopniu pogarsza przebieg procesu
prasowania materialu. Stosuje sie réwniez spo-
s6b prasowania nie wymagajacy uzycia specjal-
nych stlaczarek. o

Zabiegi wstepnego prasowania wykonuje sig
zwykle tak, iZ po mnasypaniu S$wiezej masy do
pojemnika ogrzanego do temperatury prasowa-

¥) Wiasciciel patentu loéwia,dozyl, ze twoércy
wynalazku jest Bruno Weinkauff,

nia przy zamknietym otworze wylotowym, ma-
se¢ t¢ poddaje sie prasowaniu wstepnemu przez
przesuwanie tlocznika do przodu. Po cofnieciu
ttocznika mastepuje nowy dodatek swiezej ma-
sy i wstepne zageszczania. Takie zabiegi powta-
rza sie dopéty, az komora prasy zostanie catko-

‘wicie wypelniona masgy. Teraz po zdigciu piyty

do wstepnego prasowania rozpoczyna sie stta-
czanie masy elektrodowej przy stosowaniu wy-
maganego ci$nienia robocczego.

W celu usuniecia powietrza ze stlaczanej ma-

.sy, ktére dostaje sie do miej podczas wstepnego

stlaczania, zwlaszcza ‘podczas zabiegéw napet-
niania, stosuje sie tarcze prasujaca zaopatrzo-
na na obwodzie i mna powierachni czolowej
w rowki odpowiednio uksztalbowane i wzaje-

" mnie potaczone. Umozliwia to odprowadzanie

tylko cze$ci powietrza, nie zapobiega to jednak
temu, Ze znaczna cze$¢é powietrza pozostaje
w gotowym. wyrobie.

Ponadto znane jest, ze mas¢ przed prasowa-
niem poddaje sie plukaniu lub wymywaniu
$rodkiem cieklym lub gazowym. Stosuje si¢ tu



np. znany sposéb prasowania przy uZyciu ma-
trycy pryzmatycznej lub cylindrycznej, zaopa-
trzonej w dwa tloki znajdujace sie w obydwsdch
jej powlerzchmiach koficowych, ktére sa mape-
dzane w znany spos6b. Tioki posiadaja jedna
Iub kilKa tur, zaopatrzonych w kurki lub zawo-
" ry, ktére pozwalaja na doprowadzanie dowol-
nej iloéci srodka spiukujacego lub tez na od-
powietrzanie masy przez wytwarzanie prééni.

‘Wynalazek dotyczy prasy do wyrobu elektrod,
umozliwiajgcej przez wytwarzanie prémmi cai-
kowite usuniecie powietrza, zawartego w pra-
sowanej masie i uzyskanie masy jednorodnej.

Wediug wynalazku mogna usungé z masy
elektrodowej powietrze, jakie dostaje si¢ do
niej podczas wstepnego stlaczania, dzieki zasto-
sowaniu jednego lub kilku ttokéw dociskowych,
dociskajgcych pokrywe do powierzchni czoto-
wej cylindra prasy; wytwarza sie wskutek tego

. zamknietyq przestrzen stlaczania. Stlaczang ma-
se doprowadza sie do takiej przestrzeni stlacza-
nia ogrzanej do temperatury plraso'Wania, przez
komore zasilajgca, ktéra po skonczeniu napet-
niania prasy zostaje oddzielona od komory
stlaczania przez zamkniecie jej §luza. Zamknig-
cie komory zasilajagcej przed doprowadzeniem
materiatu stanowi zwykle zamkigcie pokrywo-
we lub zasuwowe. )

Komora stlaczania i zasilajaca sa polgczone
przewodami z pompa ssaca, ktéra wytwarza po
uruchomieniu prasy préznie w obydwo6ch tych

- komorach i dzieki temu powoduje dalsze od-
prowadzenie powietrza zawartego w prasowa-
‘nej masie elektrodowej. .

Na rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia prasy wedlug wynalazku. Jeden lub kil-
ka tlokow dociskowych 1 dociska pokrywe 2 do
powieszchni czolowej cylindra ci$nieniowego 3
w celu uszczelnienia. Komore stlaczania 5 na-

pelnia sie poprzez komore zasilajagcg 6 masg
elektrodowa i zamyka otwér wylotowy 9 cylin-
dra za pomoca plyty zamykajacej 10, po czym
zamyka sie komore zasilajacg 6 za pomocg Slu--
zy 12, oddzielajacej te komore od przestrzeni
sttaczania 5. Komora 6 jest otwierana i zamy-
kana podczas zabiegu napelniania przestrzeni 5.
Po napelnieniu masa elektrodowsg przestrzeni 5
poprzez komore 6 i po zamknieciu otworu wy-
lotowego 9 piyta zamykajgca 10 zamyka sie ko-
more zasilajacg 6 Sluzg 12, oddzielajacg ja od
komory stlaczania 5. Nastgpnie wytwarza sig
za pomoca pompy ssacej 4 préznie w komorze
sttaczajacej 5 i zasilajgcej 6, jak rowniez
w przestrzeni 13 z tylu tloka 11.

Inng zalete wynalazku stanowi to, Ze napetl-

_nianie prasy odbywa si¢ przy mniejszym ci$-

nieniu niz zwykle stosowane, przy jednoczesnym
‘homogenizowaniu masy elektrodowej.

Zastrzezenie patentowe

Prasa do wyrobu elektrod, dziatajagca w spo-
sob podciagly, zaopatrzona w tlocznik osadzony
w umocowanym na stale pojemniku, ogrza-
nym ‘do temperatury stlaczania, wyposazony
w tlok stlaczajacy, posiadajacy rowki, znamien-
na tym, ze posiada jeden lub kilka tlokéw do-
ciskowych (1), dociskajacych pokrywe (2) do cy-
lindra ci$nieniowego (3) w celu uszezelnienia go
oraz pompe ssgca (4) do wytwarzania prézni
w komorach (5, 6) i w przestrzeni (13), znajdu-
jacych sie przed tiokiem stlaczajacym (11) i po-
za tym tlokiem.
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