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(54) LUNETTE ZUR ABSTUTZUNG EINES WERKSTUCKS EINER WERKZEUGMASCHINE

(57) Es wird eine Liinette zur Abstitzung eines Werk-
stiicks (6) einer Werkzeugmaschine (5) mit einem 40
Trager (2) zur vorzugsweisen Montage am Maschi-
nenbett (4) der Werkzeugmaschine (5), mit mindes-
tens einer Schale (7), die wenigstens eine hydrosta-
tische Lagerstelle (9) fur das Werkstiick (6) aufweist,
und mit einer zwischen dem Trager (2) und der
Schale (7) vorgesehenen Positioniereinrichtung (8)
gezeigt, die mindestens eine Verstellachse (14) zum
Anstellen der Schale (7) an das Werkstiick
(6) aufweist. Um eine besondere Abstitzung des
Werkstiicks (6) ermoglichen zu kénnen, wird vorge-
schlagen, dass einerseits die Schale (7) wenigstens
zwei voneinander beabstandete hydrostatische La-
gerstellen (9, 10, 11, 12, 13) und andererseits die
Positioniereinrichtung (8) mindestens zwei zueinan-
der geneigt verlaufende Verstellachsen (14 und 15)
aufweisen, wobei Uber die Positioniereinrichtung (8)
die Schale (7) an das Werkstiick (6) zur Ausbildung
einer radialen Werkstickabstiutzung mit Hilfe der
hydrostatischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) “
anstellbar ist. 5
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Zusammenfassung:

Es wird eine Lunette zur Abstitzung eines Werkstliicks (6) einer Werkzeugmaschine
(5) mit einem Trager (2) zur vorzugsweisen Montage am Maschinenbett (4) der
Werkzeugmaschine (5), mit mindestens einer Schale (7), die wenigstens eine hyd-
rostatische Lagerstelle (9) fir das Werkstuck (8) aufweist, und mit einer zwischen
dem Trager (2) und der Schale (7) vorgesehenen Positioniereinrichtung (8) gezeigt,
die mindestens eine Verstellachse (14) zum Anstellen der Schale (7) an das Werk-
sthick (6) aufweisi. Um eine besondere Abstiitzung des Werkstlcks (6) erméglichen
zu kdnnen, wird vorgeschlagen, dass einerseits die Schale (7) wenigstens zwei
voneinander beabstandete hydrostatische Lagerstelien (9, 10, 11, 12, 13) und ande-
rerseits die Positioniereinrichtung (8) mindestens zwei zueinander geneigt verlau-
fende Verstellachsen (14 und 15) aufweisen. wobei Uiber die Positioniereinrichtung
(8) die Schale (7) an das Werkstlick (6) zur Ausbildung einer radialen Werkstickab-
stiitzung mit Hilfe der hydrostatischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) anstelibar ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Lunette zur Lagerung eines Werkstiicks einer Werkzeug-
maschine mit einem Trager zur vorzugsweisen Montage am Maschinenbett der
Werkzeugmaschine, mit mindestens einer Schale, die wenigstens eine hydrostati-
sche Lagerstelle fur das Werkst{ick aufweist, und mit einer zwischen dem Trager
und der Schale vorgesehenen Positioniereinrichtung, die mindestens eine Verstel-
lachse zum Anstellen der Schale an das Werkstlick aufweist.

Zur Verminderung des Durchhangs von eingespannten Werkstiicken ist es aus dem
Stand der Technik bekannt (DE3909411A1), eine Linette mit mehreren zueinander
versetzen hydrostatischen Schalen zu verwenden, um das Werkstiick an verschie-
denen Positionen abstitzen zu kdnnen. Nachteilig ist, dass einerseits durch die er-
hebliche Anzahl der Schalen ein vergleichsweise hoher konstruktiver Aufwand be-
steht, andererseits auch eine genaue Ubereinstimmung der Lagerachsen der Scha-
len einen erheblichen Fertigungsaufwand bedarf. Letzteres birgt insbesondere die
Gefahr einer unzureichend genauen Abstltzung des Werkstiicks, was nachteilig zu
diesem Werkstlick hohe Bearbeitungsgenauigkeit unterbindet. Bekannte hydrostati-
sche Linetten sind daher bei geforderten engen Fertigungstoleranzen meist nicht
verwendbar.

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, eine Lunette der eingangs ge-
schilderten Art derart zu verbessern, dass auf konstruktiv einfache Weise eine exak-
te und positionsgenaue Abstitzung eines Werkstlicks einer Werkzeugmaschine
gewdhrieistet werden kann. AuBerdem soll die Linette bedienungsfreundlich und
standfest sein. ;

22,09 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478]) 004
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Die Erfindung 16st die gestelite Aufgabe dadurch, dass einerseits die Schale wenigs-
tens zwei voneinander beabstandete hydrostatische Lagerstellen und andererseits
die Positioniereinrichtung mindestens zwei zueinander geneigt verlaufende Verstel-
lachsen aufweisen, wobei Uber die Positioniereinrichtung die Schale an das Werk-

stuck zur Ausbildung einer radialen Werkstiickabstiitzung mit Hilfe der hydrostati-
Lhonn schen Lagerstellen anstellbar ist.

Weist einerseits die Schale wenigstens zwei voneinander beabstandete hydrostati-
sche Lagerstellen auf, so kann auf einfache Weise eine gemeinsame Lagerachse
fur eine hydrostatische Lagerung sichergestellt werden, ohne dass ein aufwendiges
Abgleichen von zusammenwirkenden Schalen, wie aus dem Stand der Technik be-
kannt, notwendig wird. Weist weiters die Positioniereinrichtung mindestens zwei zu-
einander geneigt verlaufende Verstellachsen auf, wobei die Positioniereinrichtung
die Schale an das Werkstick zur Ausbildung einer radialen Werkstiickabstiitzung
mit Hilfe der hydrostatischen Lagersteilen anstelibar ist, dann kann die besonders
genaue Abstlitzung auf Grundlage der gemeinsamen Lagerachse genttzt werden,
fur eine robuste und einfach handhabbare Linette zu sorgen. Uber diese beiden
Verstellachsen kénnen namlich die hydrostatischen Lagerstellen an das Werkstiicks
derart genau angestellt werden, dass sich eine stabile und robuste radiale Abstit-
zung des Werkstlicks ergeben kann, auch wenn im Gegensatz zum Stand der
Technik lediglich eine Schaie verwendet wird. Hinzu kommt, dass mit der mehrach-
sigen Verstellung der Schalenposition eventuelle Schalenungenauigkeiten an der
gekrimmten Lagerflache ausgleichbar sind, so dass nicht nur eine kostengunstige
sondern auch eine einfach handhabbare Llnette geschaffen werden kann. Ver-
schiedenste Aufhangungen fir eine mehrachsige Verstellbarkeit der Schale sind
vorstellbar, beispielsweise eine Kombinationen von mehreren Linearlagern oder in
Kombination mit einem Schwenklager bzw. zueinander verschiebbaren Keilen. Im
Allgemeinen ist jedoch jeder mechanische und/oder elektrische etc. Mechanismus
vorstellbar, der mindestens zwei Freiheitsgrade zur Positionierung der Schale er-
méglichen kann.

22,09 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478] [4005
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Einfache Konstruktionsverhaltnisse kdnnen sich ergeben, wenn ausschlieRlich eine
Schale im Wesentlichen die untere Werkstiickhalfte des Werkstiicks umschlieRt,
weil gegeniliber dem Stand der Technik lediglich eine Schale zur radialen Abstit-
zung vorgesehen werden muss. Aulerdem kann mit vergleichsweise geringem
Aufwand einem Vertust an Lagerflissigkeit enigegengewirkt werden. So sind ledig-
lich an einer Schale diesbeziigliiche MaRnahmen zu ergreifen, wodurch eine Konta-
mination der Lagerflissigkeit gegeniiber Verschmutzungen gering gehalten werden
kann. Eine standfeste Liinette ist so konstruktiv einfach schaffbar.

Solche MaRnahmen kénnen auf einfache Weise ergriffen werden, wenn entlang des
Rands der Schaie eine Dichtung verlaufend vorgesehen ist. Die erfindungsgemale
Schale kann namiich schon aufgrund der GréRe zu einer besonderen Freiheit in der
Anordnung der Dichtung fuhren, wobei vorteilhaft auch durch eine reduzierte Anzahl
an Schalen der konstruktive Aufwand deutlich geringer ausfalit. Es kann daher nicht
nur auf konstruktiv einfache Weise die Lagerflissigkeit gegenuber Verschmutzun-
gen geschitzt und damit eine besonders standfeste Linette geschaffen, sondern
auch trotz Abdichtung des hydrostatischen Radiallagers eine besonders kosten-
glnstige Lanette ermoglicht werden.

Die Abstitzung des Werkstlicks kann weiter verbessert werden, wenn die hydrosta-
tischen Lagerstellen der Schale eine zusammenhéngende radiale Lagerflache aus-
bilden und damit fir eine breite Lagerflache sorgen k&nnen. Insbesondere kann sich
auch durch diese zusammenhangenden Lagerflachen ein Ausgleich zwischen den
hydrostatischen KenngréRen ergeben, wodurch sich auch eine vergleichsweise
hoch dynamische Radiallagerung einstellen kann.

Weist die Schale zwei randseitige Lagerstellen und wenigstens eine dazu mittige
hydrostatische Lagerstelle auf, dann kann eine vergleichsweise stabile Lagerung
des Werkstiicks auf der Lunette sichergestelit werden. AulRerdem kénnen sich damit
zwischen deren Taschen Freirdume ergeben, die bei veranderten Belastungsanfor-
derungen fir nachtréglich einzubringende Lagerstellen nutzbar werden kénnen.

22/08 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 54781 (008
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ist die Schale am Trager entsprechend der Werkstickachse teilweise frei kippbar
gelagert, dann kann ein biegebedingtes Durchhangen des Werkstlcks von der Ra-
diallagerung aufgenommen werden, ohne mit einem reduzierten Lagerspait rechnen
zu mussen. Die Gefahr eines Trockeniaufs kann damit vermindert werden, was ne-
ben einer Erhéhung der Standfestigkeit der Liunette auch Beschadigungen am
Werkstlick ausschliefen kann.

Eine vergieichsweise einfache Einstellmdglichkeit kann sich ergeben, wenn die Po-
sitioniereinrichtung zwei linear entlang einer Verstellachse verstelibare Steliglieder

aufweist, die an unterschiediichen Schalenpositionen angreifen.

Eine derartige Einsteliung kann auch erméglicht werden, wenn die Positionierein-
richtung ein linear entlang einer Verstellachse verstellbares Steliglied und weiter ein
um eine Schwenkachse verschwenkbar gelagertes Steliglied aufweist

Weist die Werkzeugmaschine einerseits eine Werkstiickspannvorrichtung zur Be-
festigung eines Werkstlicks und andererseits die erfindungsgemaRe Liinette zur
Abstiitzung des eingespannten Werkstiicks auf, dann kann eine besondere Genau-
igkeit der Werkzeugmaschine ermdoglicht werden. Mit dieser Schale kann namlich im
Gegensatz zum Stand der Technik eine radiale Abstiitzung geschaffen werden, so
dass sich mehrere Schalen mit axialen Abstlitzungen ertbrigen, wie dies im Stand
der Technik verwirklicht wird.

Als besonders vorteilhaft kann sich weiters herausstelien, wenn eine Schale mit we-
nigstens zwei voneinander beabstandeten hydrostatischen Lagerstellen, die eine
gemeinsame Lagerachse aufweisen, zur Schaffung einer radialen Abstitzung eines

in einer Werkzeugmaschine eingespannten Werkstlcks verwendet wird.
In den Figuren ist beispielsweise der Erfindungsgegenstand anhand mehrerer Aus-

fithrungsbeispiele dargestellt. Es zeigen
Fig. 1 eine Seitenansicht auf die Linette nach einem ersten Ausfllhrungsbeispiel,

292,09 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 54781 [A007
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Fig. 2 eine vergrofierte Seitenansicht der Schale der teilweise dargesteliten Linet-

te nach Fig. 1,
Fig. 3 eine Draufsicht auf die Schale,
Fig. 4 eine Schnittansicht nach Ili-ili der Fig. 3,
Fig. 5 eine alternative Ausfihrungsform der Linette,
Fig. 6 eine teilweise aufgerissene Seitenansicht die Schale nach Fig. 5 und
Fig. 7 eine Draufsicht auf die Schaie nach Fig. 6.

Die beispielsweise nach Fig. 1 dargestelite LUnette 1 als erstes Ausfihrungsbeispiel
weist einen Trager 2 auf, der an einem Schlitten 3 befestigt an einem Maschinenbett
4 einer nicht naher dargesteliten Werkzeugmaschine 5 verschiebbar gelagert ist.
Die Linette 1 dient zu Abstitzung eines Werkstlcks 6, um damit beispielsweise ei-
ne Durchbiegung des Werksticks 6 vermindern zu kénnen, das in eine nicht darge-
stellte Werkstiickspannvorrichtung, beispielsweise ein Futter, eingespannt ist. Zu
diesem Zweck weist die Linette 1 eine Schale 7 auf, die an das Werkstiick 6 Uiber
eine Positioniereinrichtung 8 angestellt werden kann, und zwar zum Zwecke des
Einrichtung der hydrostatischen Lagerstelle 9 gegentber dem Werkstlick 6. Erfin-
dungsgeman wird nun, um eine besonders vorteilhafte Lagerung des Werkstlicks 6
vereint mit einer konstruktiven Einfachheit der Lunette 1 schaffen zu kénnen, die
Schale 7 mit mehreren Lagerstellen 8, 10, 11, 12 und 13 versehen. Diese Lagerstel-
len 9, 10, 11, 12 und 13 sind derart voneinander beabstandet angeordnet, dass die
Schale 7 eine radiale Lagerflache 18 fur das Werkstiick 6 ausbilden kann, wenn die
Schale mit Hilfe der Positioniereinrichtung 8 an das Werkstlick 6 angestellt wird. Zu
diesem Zweck weist die Positioniereinrichtung 8 mindestens zwei zueinander ge-
neigt verlaufende Verstellachsen 14 und 15 auf, die jeweils einem linearen Stellglied
14' und 15 zugehren. Uber diesbeziigliche Kurbelantriebe 16 und 17 kénnen die
Stellglieder 14' und 15° betétigt werden, deren Mechanik nicht néher dargestellt
worden ist. Die Schale 7 kann daher so als hydrostatisches Radiallager das Werk-
stuck 6 in seiner Lage stabilisieren, so dass aufwendige zusatzliiche Nebenschalen -
wie im Stand der Technik bekannt - nicht vorgesehen werden missen.

22,08 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478] #1008
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Wie in der Fig. 2 insbesondere zu erkennen, umschliet ausschlieRlich eine Schale
7 die untere Werkstlckhalfte des Werkstlcks 6, so dass eine vergleichsweise breite
radiale Lagerflache 18 gebildet werden kann. Die Schale 7 ist zu diesem Zweck na-
hezu als Halbschale ausgebildet. im Allgemeinen ist jedoch jede Ausfihrung denk-
bar - lediglich die Funktion eines Radiallagers muss die Schale 7 durch seine hyd-
rostatischen Lagerstelien 9, 10, 11, 12 und 13 erfillen kénnen.

Die Schale 7 weist weiters zwei randseitige hydrostatische Lagerstellen 11 und 13
und mehrere dazwischen angeordnete hydrostatische Lagerstellen 9, 10 und 12 auf,
wodurch eine besonders ausgeglichene und standfeste Abstitzung gewéhrleistet
werden kann. Auflerdem kann mit einer vergleichsweise grofen Anzah| an Lagerta-
schen 9, 10°, 11°, 12" und 13' auf einfache Weise eine zusammenhangende radiale
Lagerflache 18 sichergestellt werden.

Da die Steliglieder 14’ und 15' an den dueren Schalenpositionen 19 und 20 angrei-
fen, kann eine verbesserte Positionierbarkeit der Schale 7 ermoglicht werden. Zum
Ausgleich verschiedenster Winkelpositionen sind die Stellglieder 14' und 15 Uber
Schwenklager 21 und 22 an der Schale 7 befestigt.

Wie in der Fig. 3 und 4 ersichtlich, weist die Schale 7 auch Rickflihrkanale 23 auf,
mit denen Lagerflissigkeit 24 aus dem hydrostatischen Radiallager 18 der Schale 7
abgefuhrt werden kann. Die Ruckfihrkanéle 23 sind vorzugsweise randseitig ange-
ordnef, um einen Austritt von Lagerflissigkeit 24 aus dem Radiallager 18 vermin-
dern zu kénnen. Die Lagerflissigkeit 24 wird Giber jeweilige Zufuhrkanale 25 in die
Lagertaschen 9, 10', 11, 12 und 13’ eingebracht.

Zusatzlich ist zur Reduktion eines Austritts an Lagerflissigkeit 24 eine randseitige
Nut 26 zum Eintreiben von Sperriuft 27 vorgesehen. Die Sperrluft 27 wird durch eine
Druckluftleitung 28 der Nut 26 zugefuhrt. Anhand dieser Sperriuft 27 kann eine
randseitige Dichtung 29 geschaffen werden.

22,00 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478]1 009
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Alternativ kann auch eine andere Dichtung 29 vorgesehen werden, wie dies in Fig. 4
auf der gegeniuberliegenden Seite der Schale 7 strichpunktiert angedeutet worden
ist. Beispielsweise ist vorstellbar, einen O-Ring 30 oder einen nicht dargesteliten
Filz in die randseitige Nut 26 anstatt der Sperriuft 27 einzubringen.

Derartige Malnahmen sind an der erfindungsgemafien Schale 7 vergleichsweise
einfach durchzufUhren, weil dafir lediglich eine und gegenlUber dem Stand der
Technik vergieichsweise grole Schale 7 zur Verfugung steht. Die Erfindung kann
sich daher besonders dadurch auszeichnen, dass die Linette 1 auch in vergleichs-
weise stark belasteten Umgebungen, wie diese bei Werkzeugmaschinen 5 beste-
hen konnen, flir eine standfeste Lagerung sorgen kann. Die Gefahr einer Kontami-
nation der Lagerflissigkeit 24 kann namlich durch das besonders einfache Vorse-
hen einer Dichtung 29 deutlich vermindert werden.

Nach Fig. 5 ist beispielsweise ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Zum
Unterschied zu dem nach Fig. 1 dargesteliten Ausfithrungsbeispie! wird hier eine
Schale 31 mit einer anderen Positioniereinrichtung 8 gezeigt. Hier ist die Schale 31
auf einem schwenkbar gelagerten Steliglied 32 linear verschiebbar angeordnet ist.
Fir diese schwenkbare Lagerung ist zwischen dem Stellglied 32 und dem Trager 2
der Linette 1 ein Schwenklager 33 vorgesehen, wobei die Schwenklage 34 des
Stellglieds 32 Uber einen Stelltrieb 35, der iber den Kurbelantrieb 16 betatigbar ist,
verdndert werden kann. Die Schale 31 ist weiters (ber ein entlang einer Verstel-
lachse 36 versteilbares Stellglied 37 linear verstellbar gelagert, um damit die zweite
Verstellachse 35 zu schaffen. Das Stellglied 37 ist hier im Stellglied 32 eingebettet
vorgesehen, was nicht naher dargesteilt worden ist. Beispielsweise kann dies Gber
eine Schnecke ermdglicht werden, die {iber einen Kurbelantrieb 17 eine lineare Ver-
stellung der Schale 7 gegentber dem Stellglied 32 schafft. Aullerdem wird eine in
den Taschen gegenuber der Schale 7 nach Fig. 1 anders aufgefiihrte Schale 31
dargestelit. So fiihrt die Schaie 31 lediglich zwei hydrostatische Lagerstellen 11 und
12. Auch hier sind die hydrostatischen Lagerstellen 11 und 12 an der Schale 31
derart vorgesehen, dass sich damit eine Lagerflache 18 fir das Werkstlick 6 ausbil-
det, um das Werkstiick 6 radial abstiitzen zu kénnen. Die Schale 31 bzw. 7 ist daher

22,09 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478] 4010
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an das Werkstiick 68 zur Ausbildung einer radialen Werkstiickabstitzung mit Hilfe
der hydrostatischen Lagerstellen 11, 13 bzw. 9, 10, 11, 12 und 13 anstelibar. Der
als Rinne ausgefihrte Rickfihrkanal 23 ist die Lagerstellen 11 und 13 umlaufend
angeordnet. Den Rickfuhrkanal 23 umlaufend ist weiter die Nut 26 zum Eintreiben
von Sperrluft 27 vorgesehen, um den Austritt an Lagerfliissigkeit 24 zu vermindern.
Anhand dieser Sperriuft 27 kann auch hier wieder eine randseitige Dichtung 29 ge-

S schaffen werden. Alternativ bzw. zusatzlich ist jegliche andere Dichtung 29 vorstell-
bar, beispielsweise einen nicht dargestellter O-Ring 30 etc., welche Dichtungen 29
beispielsweise auch in die Nut 26 eingesetzt werden kénnen. Es muss nicht weiter
erwahnt werden, dass im Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1 anstatt der Schale 7 die
Schale 31 und im Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 5 anstatt der Schale 31 die Schale
7 verwendet werden kann.

AuRerdem konnen die Ausfahrungsbeispieie nach den Figuren 1 und 5 eine weitere
Abstitzung auf der oberen Werkstlckhalfte aufweisen. Diese Abstltzung kann wie-
der mit einer Schale 38 geschaffen werden, die Uber ein lineares Steliglied 39 ge-
gentber dem Werkstick 7 positioniert werden kann. Zu Einstellzwecken kann auch

i
/

hier beispielsweise ein Kurbelantrieb 40 vorgesehen sein.

22,09 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478] [@o11
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Patentanspriiche:

1. Linette zur Abstlizung eines Werkstiicks (6) einer Werkzeugmaschine (5)
mit einem Trager (2) zur vorzugsweisen Montage am Maschinenbett (4) der Werk-
zeugmaschine (5), mit mindestens einer Schale (7), die wenigstens eine hydrostati-
sche Lagerstelle (9) fur das Werkstick (6) aufweist, und mit einer zwischen dem
Trager (2) und der Schale (7) vorgesehenen Positioniereinrichtung (8), die mindes-
tens eine Verstellachse (14) zum Anstellen der Schale (7) an das Werkstuck (6)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass einerseits die Schale (7) wenigstens zwei
voneinander beabstandete hydrostatische Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) und ande-
rerseits die Positioniereinrichtung (8) mindestens zwei zueinander geneigt verlau-
fende Verstellachsen (14 und 15) aufweisen, wobei Uber die Positioniereinrichtung
(8) die Schale (7) an das Werkstlck (6) zur Ausbildung einer radialen Werkstiickab-
stlitzung mit Hilfe der hydrostatischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) anstellbar ist.

2. Linette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ausschliellich eine
Schale (7) im Wesentlichen die untere Werkstiickhalfte des Werkstlicks (68) um-
schliefit.

3. Linette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass entlang des
Rands der Schale (7) eine Dichtung (29) veriaufend vorgesehen ist.

4. Linette nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die hydro-
statischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) der Schale (7) eine zusammenhangende
radiale Lagerflache (18) ausbilden.

22,00 2010 MI 19:17 [SE/EM NR 5478] To12
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5. Linette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schale (7) zwei randseitige Lagerstellen (11, 13} und wenigstens eine dazu mit-
tige hydrostatische Lagerstelle (9) aufweist.

6. Linette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schale (7) am Trager (2) entsprechend der Werkstiickachse teilweise frei kipp-
bar gelagert ist.

7. Linette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Positioniereinrichtung (8) zwei linear entlang einer Versteltachse (14, 15) ver-
stellbare Stellglieder (14, 15°) aufweist, die an unterschiedlichen Schalenpositionen
(19, 20) angreifen.

8. Linette nach einem der Ansprilche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Positioniereinrichtung (8) ein linear entlang einer Verstellachse (35) verstellba-
res Stellglied (36) und weiter ein um eine Schwenkachse (33) verschwenkbar gela-
gertes Steliglied (32) aufweist.

9. Werkzeugmaschine mit einer Werkstiickspannvorrichtung zur Befestigung
eines Werksttcks (6) und mit einer Linette (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8
zur Abstitzung des eingespannten Werkstiicks (6).

10.  Verwendung einer Schale (7) mit wenigstens zwei voneinander beabstande-
ten hydrostatischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13), die eine gemeinsame Lager-
achse aufweisen, zur Schaffung einer radialen Abstitzung (18) eines in einer Werk-
zeugmaschine (8) eingespannten Werkstlcks (6).

Linz, am 22. September 2010 WFL Millturn Technologies GmbH & Co. KG
durch:
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6sterreichische Patentanmeldung A 1579/2010

neue Anspriiche

Patentanspriche:

1. Linette zur Abstitzung eines Werksticks (6) einer Werkzeugmaschine (5)
mit einem Trager (2) zur vorzugsweisen Montage am Maschinenbett (4) der Werk-
zeugmaschine (5), mit mindestens einer Schale (7), die wenigstens eine hydrostati-
sche Lagerstelle (9) fur das Werkstlck (6) aufweist, und mit einer zwischen dem
Trager (2) und der Schale (7) vorgesehenen Positioniereinrichtung (8), die mindes-
tens eine Verstellachse (14) zum Anstellen der Schale (7) an das Werkstick (6)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass einerseits die Schale (7) wenigstens zwei
voneinander beabstandete hydrostatische Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) und ande-
rerseits die Positioniereinrichtung (8) mindestens zwei zueinander geneigt verlau-
fende Verstellachsen (14 und 15) aufweisen, wobei Uber die Positioniereinrichtung
(8) die Schale (7) an das Werkstlick (6) zur Ausbildung einer radialen Werkstiickab-
stutzung mit Hilfe der hydrostatischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) anstellbar ist.

2. Lunette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ausschliellich eine
Schale (7) im Wesentlichen die untere Werkstiickhalfte des Werkstlicks (68) um-
schlief3t.

3. Linette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass entlang des
Rands der Schale (7) eine Dichtung (29) verlaufend vorgesehen ist.

4. Linette nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die hydro-
statischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13) der Schale (7) eine zusammenhangende

radiale Lagerflache (18) ausbilden.

NACHCE =0
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5. Lunette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schale (7) zwei randseitige Lagerstellen (11, 13) und wenigstens eine dazu mit-
tige hydrostatische Lagerstelle (9) aufweist.

6. Lunette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schale (7) am Trager (2) entsprechend der Werkstiickachse teilweise frei kipp-
bar gelagert ist.

7. Linette nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Positioniereinrichtung (8) zwei linear entlang einer Verstellachse (14, 15) ver-
stellbare Steliglieder (14', 15°) aufweist, die an unterschiedlichen Schalenpositionen
(19, 20) angreifen.

8. Lunette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Positioniereinrichtung (8) ein linear entlang einer Verstellachse (36) versteliba-
res Stellglied (37) und weiter ein um eine Schwenkachse (33) verschwenkbar gela-
gertes Stellglied (32) aufweist.

9. Werkzeugmaschine mit einer Werkstickspannvorrichtung zur Befestigung
eines Werkstiicks (6) und mit einer Lunette (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8

zur Abstiutzung des eingespannten Werkstiicks (6).

10. Verwendung einer Schale (7) mit wenigstens zwei voneinander beabstande-
ten hydrostatischen Lagerstellen (9, 10, 11, 12, 13), die eine gemeinsame Lager-
achse aufweisen, zur Schaffung einer radialen Abstitzung (18) eines in einer Werk-
zeugmaschine (5) eingespannten Werkstucks (6).
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