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Sposéb bielenia materiatow bawelnianych.

Zgloszono 25 lipca 1936 r.
Udzielono 30 sierpnia 1939 r.
Pierwszenstwo: 27 lipca 1935 r. (Niemcy).

Bielenie materialéw  bawelnianych
przeprowadzano na ogdét w kilku kolej-
nych okresach roboczych, przy czym suro-
wy material bawelniany najpierw przez
gotowanie pod ci$nieniem w kapieli zasa-
dowej uwalniano od substancji inkrustu-
jacych, jak réwniez od resztek lusek na-
sion, po czym dokladnie przemywano i w
koncu bielono. Ta obrébka wywiera, jak
wiadomo, szkodliwy wplyw na traktowa-
ny material powodujac zwlaszeza uszko-
dzenie celulozy oraz do§é znaczny ubytek
wagi.

Stwierdzono, ze niedogodnosci te daja
sie usungé oraz Ze mozna przeprowadzié
w jednym tylko procesie roboczym zadane
wybielenie surowych materialéw bawel-
nianych bez gotowania pod

ci$nieniem,

przy znacznie mniejszym koszcie obrébki
i mniejszym ubytku wagi, uzyskujac bar-
dzo dobry wynik bielenia bez obawy na-
stepnego zotkniecia materialu. Surowy
material gotuje si¢ wedlug wynalazku pod
zwyklym ciSnieniem w kapieli zawierajg-
cej stosunkowo znaczne iloSci oleju turec-
kiego oraz czynny tlen, wzglednie produk-
ty, ktéore odszczepiaja tlen (nadtlenki,
sole kwaséw nadtlenowych itd.). Ilo§é uzy-
tego oleju tureckiego winna wynosié co
najmniej 29, najlepiej za§ od 2 do 49,
wagi traktowanego materiatu. Ilo§é oleju
tureckiego nie powinna przekraczaé 49/,
zwlaszcza ze nadmiar tego oleju nie powo-
duje zwigkszenia skuteczno$ci obrébki.
Do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku zbedne jest stosowanie warnikéw



pkrytych olowiem lub wykonanych ze sta-
li specjalnej; w sposobie tym moga nato-
miast znalezé zastosowanie zwykle warni-
ki ze stali, ktére nie ulegaja jednak rdze-
wieniu ani innym objawom nagryzania.

Zastosowanie Srodkéw zwilzajacych
do podobnych proceséw uszlachetniania
bylo juz co prawda znane, jednak do bie-
lenia za pomocg tlenu stosowano $rodki
zwilzajagce w znacznie mniejszych ilo§-
ciach, a mianowicie okoto 19/,.

Przyklad. Surowy material bawelnia-

ciezar 1 m? w gramach

bielenie ,,Mohra* 124,2
» ” 123,8
wedlug wynalazku 132,0
B ” 130,2
» ” 130,7

Do celéw specjalnyeh mozna potrakto-
wany material gotowaé jeszcze w ciggu
1—2 godzin w Dbardzo rozcienczonym,
okoto 0,2 — 0,5%-owym roztworze sody,
i ewentualnie potraktowaé dodatkowo zu-
pelie stabym, okolo 0,19/p-owym roztwo-
rem podchlorynu lub roztworem zawiera-
jacym nieco H,0, wzglednie zwigzki od-
szczepiajace czynny tlen.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb bielenia materialéow bawel-
nianych za pomocg roztworéw dwutlenku
wodoru Iub zwigzkéw wydzielajacych
czynny tlen, w obecno§ci Srodkéw zwilza-
jacych, znamienny tym, ze materiat gotu-

ny gotuje sie w stalowym warniku pod
zwyklym ci$nieniem w ciggu 3 godzin we
wrzacej kapieli zawierajacej 2,5 oleju
tureckiego i 19/ H,0, w stosunku do wa-
gi materialu poddawanego obrébce. Pro-
dukt, potraktowany w ten sposéb, posia-
da jaskrawobiala barwe, wystepujaca je-
szcze bardziej po zwyklym apreturowaniu.

Proéby fabryczne sposobu wedlug wy-
nalazku w poréwnaniu ze zwyklym biele-
niem ,,Mohra‘ daly nastepujace wyniki:

wytrzymalo$é na rozrywanie

33,8 m kg/m?
33,6 »
40,3 ’
40,2 ’
40,2 ’

je sie pod zwyklym ci§nieniem we wrzacej
kapieli, ktéra zawiera co najmniej 29/, a
najodpowiedniej 2 — 49/ oleju tureckie-
go w stosunku do wagi materialu przera-
bianego. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze material poddaje sie dodatko-
wej obrébcee bardzo rozeieficzonym roztwo-
rem zawierajacym okoto 0,5 Na,Co,, a
potem ewentualnie zupelnie stabym okolo
0,1%/p-owym roztworem podchlorynu lub
zwigzku nadtlenowego.

Alexander Kammer.
Zastepca: inz. St. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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