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Sposob wytwarzania kleju, zwlaszcza do lgczenia wyrobow
elektroceramicznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
kleju, zwlaszcza do laczenia wyrob6w elektrotech-
nicznych wykonanych z tworzyw ceramicznych i
metalowych, pracujacych w temperaturach do
600°C.

Dotychczas znane kleje oparte s3 na roztworach
szkla wodnego z maczkg mineralng jako wypelnia-
czem np. mieszanina szkla wodnego i talku, albo
szkla wodnego, maczki kwarcowej i fluorokrzemia-
nu sodu. Klejenie wyrobéw elektroceramicznych
polega na posmarowaniu igczonych powierzchni
tych cze§ci wymienionym klejem i zlaczeniu ich
przez docisk. Twardnienie kleju lacznie z usunig-
ciem nadmiaru wody przeprowadza "si¢ drogg su-
szenia np. suszenia przez 24 godziny w temperatu-
rze 80°C, nastepnie 24 godziny w temperaturze
150°C i konicowo 8 godzin w temperaturze 300°C.
Wymienione kleje odznaczaja sie wysoka wytrzy-
malo$cia mechaniczng i dobrym zwigzaniem ele-
mentami wyrobéw elektroceramicznych w grani-
cach do 600°C. Natomiast podstawowsg ich wadg
jest znaczne przewodnictwo elektryczne wzrastaja-
ce wykladniczo ze wzrostem temperatury. Prak-
tycznie uniemozliwia to zastosowanie tych klejéw
w temperaturach powyzej 200°C, jezeli w rozwig-
zaniach technicznych stykajg sie one bezposrednio
z elementami przewodzacymi, znajdujacymi sie
pod napieciem (np. z przewodami grzejnymi i obu-
dowgq grzejnika).

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad ja-
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kimi cdznaczajg sie kleje otrzymywane dotychczas
znanymi sposobami, za$§ zagadnieniem technicznym
jest opracowanie sposobu wytwarzania umozliwia-
jacego osiggniecie tego celu,

Zagadnienie to zostalo rozwigzane w ten sposéb,
ze w 100 czeSciach wagowych 85%-owego roztworu
H,PO, rozpuszcza sie 1,2 cze$ci wagowej metalicz-
nego glinu, dodaje 25 cze§ci wagowych nasyconego
roztworu kwasu chromowego, a po wymieszaniu
dodaje sie 1—2 czeSci wagowych kwasu borowego
oraz pojedynczo wymiennie takie wypelniacze o u-
ziarnieniu ponizej 0,1 mm jak kaoliny, gliny ognio-
trwale, talk, spieczony magnezyt, tlenek glinu,
kwarc i skaleni potasowy, wprowadzany w iloéci
10—15 czeSci wagowych, lub mieszanine dwéch,
trzech badZ wszystkich wyzej wymienionych wy-
pelniaczy, wprowadzang w ilo§ci 10—15 cze$ci wa-
gowych. ,

Otrzymanym w ten spos6b klejem lgczy si¢ cze-
§ci wyrobéw elektroceramicznych i metalowych
przez posmarowanie laczonych powierzchni i ich
docisk, a nastepnie "wygrzanie przez 0,6—3 godzin
w temperaturze 350—500°C. Klej ten jest wytrzy-
maly mechanicznie i dzi¢ki nieobecno$ci jonéw so-
dowych, ktére wystepujag w szkle wodnym, oraz
dzialaniu dodatku kwasu borowego wykazuje do-
stateczna oporno$é izolacji i wytrzymato$é na prze-
bicie w zakresie temperatur do 600°C, co umozli-

wia zastosowanie w takich wyrobach -elektrotech- o
nicznych, w ktérych nastepuje .bezp_oérednie kon- - .-
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taktowanie znajdujacych sie - pod napieciem ele-
mentéw z klejem. o L

Zasadnicza korzyscig techniczng wynikajaca ze
stosowania sposobu wytwarzania wedlug wynalaz-
ku jest otrzymanie kleju wykazujacego dobre wia-
snosci elektroizolﬁ’cyjne w temperaturach do 600°C
oraz dajacego mocne i trwale polaczenia wyrobdw
elektroceramicznych ze sobg lub z czeSclami me-
talowymi.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w prz_y-_'

ktadach wykonania.

Przyktad 1. W 100 g 85%-owego H,PO, roz-
puszcza sie 1,2 g metalicznego pylu glinowego i
po jego rozpuszczeniu dodaje sie 25 g nasyconego
roztworu kwasu chromowego, a po zmieszaniu
wprowadza sie 1,5 g kwasu borowego oraz wypel-
niacz skladajacy sie z 5 g kaolinu i 5 g talku o
uziarnieniu ponizej 0,1 mm. Tak otrzymanym kle-
jem smaruje si¢ powierzchnie ksztaltek ceramicz-
nych podlegajacych laczeniu i skleja sie je przez
docisk oraz wygrzanie przez 1 godzine w tempera-
turze 500°C. Klej ten wykazuje wytrzymaloéé na
przebicie okolo 2 kV/mm spoiny w temperaturze
500°C, oraz wytrzymaloéé na rozcigganie 25 kg/cm?2,

Przyktad II. W 100 g 85%-owego H;PO, roz-
puszcza sie 1,2 g pylu glinowego i po jego rozpusz-
czaniu dodaje si¢ 26 g nasyconego roztworu kwasu
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chromowego, a po zmieszaniu wprowadza si¢ 1 g
kwasu borowego oraz wypelniacz skladajgcy sic z
5 g kaolinu i 5 g spieczonego magnezytu o uziar-
nieniu ponizej 0,1 mm. Tak otrzymanym klejem
smaruje sie powierzchnie ksztaltek ceramicznych
podlegajacych lgczeniu i skleja si¢ je przez docisk
oraz wygrzanie przez 2 godziny w temperaturze
450°C. Klej ten wykazuje odporno$¢ na przebicie
14 kV/mm spoiny w temperaturze 500°C oraz wy-
trzymalo$é¢ na rozcigganie 20 kg/cm?

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania kleju, zwlaszcza do lqczenia
wyrobdéw elektroceramicznych, znamienny tym, Ze
w 100 czesciach wagowych 85%-owego H,PO, roz-
puszcza sie 1,2 cze§ci wagowej metalicznego glinu,
dodaje 25 czesci wagowych nasyconego roztworu
kwasu chromowego, a po wymieszaniu dodaje sie
1—2 czeSci wagowe kwasu borowego oraz pojedyn-

" czo wymiennie takie wypelniacze o uziarnijeniu

ponizej 0,1 mm jak kaoliny, gliny ogniotrwale, talk,
spieczony magnezyt, tlenek glinu, kwarc, i skalefi
potasowy, wprowadzane w iloéci 10—15 czeci wa-
gowych, lub mieszanine dwéch, trzech badZ wszyst-
kich wyZej wymienionych wypelniaczy, wprowa-
dzang w iloSci 10—15 czefci wagowych.
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