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一种无机防火基板及其制作方法

(57)摘要

本发明公开一种无机防火基板及其制作方

法，包括以下重量份组分：氧化镁130‑200份，氯

化镁50‑80份，膨胀蛭石30‑50份，硅藻土15‑40

份，粉煤灰20‑30份，竹纤维20‑40份，负离子粉

10‑20份，耐碱玻纤布8‑15份，发泡剂5‑10份，早

强剂3‑5份，减水剂3‑5份，水40‑60份。本发明的

无机防火基板具有成本低，强度高、材轻质、低

碱、抗水、耐高温、不锈蚀钢筋等优势，非常适于

制作防火板材，耐火装饰材料，同时本发明无机

防火基板添加了硅藻土和负离子粉，可以吸收室

内有害气体，缓慢释放负氧离子，健康环保。
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1.一种无机防火基板，其特征在于，包括以下重量份组分：氧化镁130‑200份，氯化镁

50‑80份，膨胀蛭石30‑50份，硅藻土15‑40份，粉煤灰20‑30份，竹纤维20‑40份，负离子粉10‑

20份，耐碱玻纤布8‑15份，发泡剂5‑10份，早强剂3‑5份，减水剂3‑5份，水40‑60份。

2.根据权利要求1所述的无机防火基板，其特征在于，所述氧化镁为轻烧氧化镁，所述

氧化镁中包括MgO  86.26wt％、SO26.04wt％、CaO  1.12wt％、Al2O30.48wt％、Fe2O30.34wt％，

余量为不可避免的杂质。

3.根据权利要求1所述的无机防火基板，其特征在于，所述氯化镁为无水氯化镁和六水

合氯化镁按质量比1‑2:1混合。

4.根据权利要求1所述的无机防火基板，其特征在于，所述竹纤维为改性竹纤维，将硅

烷偶联剂溶于无水乙醇中，40‑80℃水浴中加入竹纤维，均匀搅拌3‑5h，真空干燥得到改性

竹纤维。

5.根据权利要求1所述的无机防火基板，其特征在于，所述发泡剂为三聚氰胺、季戊四

醇和聚磷酸铵按质量比2‑4:2:1混合。

6.一种如权利要求1‑5任一项所述的无机防火基板的制作方法，其特征在于，包括以下

步骤：

(1)将氧化镁、氯化镁、发泡剂、加入搅拌机内搅拌，同时向搅拌机内充入气体形成气

泡，搅拌10‑20min；

(2)将膨胀蛭石、粉煤灰、硅藻土、竹纤维、负离子粉加入到搅拌机内，继续搅拌混合，均

匀搅拌后制成浆料；

(3)再将准备好的模板引入压机中，并将耐碱玻纤布铺置好；

(4)将步骤(2)中的浆料加入压机加料斗中，然后将浆料充入模板耐碱玻纤布中，压制

到所需尺寸，8‑10h干燥后即可脱模；

(5)将成型托模后的板材叠码在一起，蒸汽蒸养3‑5h，然后将制品放入干燥的室内8‑

10d即可。
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一种无机防火基板及其制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及领域，具体的是一种无机防火基板及其制作方法。

背景技术

[0002] 玻镁防火板是目前应用最为广泛的防火板之一，是以菱镁胶凝材料为基料，以中

碱玻纤布为增强材料，以轻质材料为填充物复合而成的新型不燃建筑板材。可用作保温建

筑墙板、门芯板、吊顶板、包装箱等，可替代木质胶合板做墙裙、门窗框、家具等。也可根据需

要表面涂调和漆、清水漆，并可加工成各种类型的板面。还可用于地下室、矿井等潮湿环境

的简易防火工程。

[0003] 现有技术中，制作玻镁防火板所用菱镁胶凝材料主要为氯氧镁水泥，氯氧镁水泥

是以氧化镁，氯化镁，和水三元体系，经合理配比和采用外加剂改性而制成的气硬性胶凝材

料，有轻质高强的特点。但其防水性能很差的缺点也十分明显，遇到高湿天气时，这种材料

表面会返卤返霜、翘曲变形，降低产品强度，从而严重影响它的装饰性能和使用范围，缩短

了制品的使用寿命。

发明内容

[0004] 为解决上述背景技术中提到的不足，本发明的目的在于提供一种无机防火基板及

其制作方法，本发明的无机防火基板具有成本低，强度高、材轻质、低碱、抗水、耐高温、不锈

蚀钢筋等优势，非常适于制作防火板材，耐火装饰材料，同时本发明无机防火基板添加了硅

藻土和负离子粉，可以吸收室内有害气体，缓慢释放负氧离子，健康环保。

[0005] 本发明的目的可以通过以下技术方案实现：

[0006] 一种无机防火基板，包括以下重量份组分：氧化镁130‑200份，氯化镁50‑80份，膨

胀蛭石30‑50份，硅藻土15‑40份，粉煤灰20‑30份，竹纤维20‑40份，负离子粉10‑20份，耐碱

玻纤布8‑15份，发泡剂5‑10份，早强剂3‑5份，减水剂3‑5份，水40‑60份。

[0007] 进一步优选地，氧化镁为轻烧氧化镁，氧化镁中包括MgO  86 .26wt％、SO 2 

6.04wt％、CaO  1.12wt％、Al2O3  0.48wt％、Fe2O3  0.34wt％，余量为不可避免的杂质。

[0008] 进一步优选地，氯化镁为无水氯化镁和六水合氯化镁按质量比1‑2:1混合。

[0009] 进一步优选地，竹纤维为改性竹纤维，将硅烷偶联剂溶于无水乙醇中，40‑80℃水

浴中加入竹纤维，均匀搅拌3‑5h，真空干燥得到改性竹纤维。

[0010] 进一步优选地，发泡剂为三聚氰胺、季戊四醇和聚磷酸铵按质量比2‑4:2:1混合。

[0011] 一种无机防火基板的制作方法，包括以下步骤：

[0012] (1)将氧化镁、氯化镁、发泡剂、加入搅拌机内搅拌，同时向搅拌机内充入气体形成

气泡，搅拌10‑20mi  n；

[0013] (2)将膨胀蛭石、粉煤灰、硅藻土、竹纤维、负离子粉加入到搅拌机内，继续搅拌混

合，均匀搅拌后制成浆料；

[0014] (3)再将准备好的模板引入压机中，并将耐碱玻纤布铺置好；
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[0015] (4)将步骤(2)中的浆料加入压机加料斗中，然后将浆料充入模板耐碱玻纤布中，

压制到所需尺寸，8‑10h干燥后即可脱模；

[0016] (5)将成型托模后的板材叠码在一起，蒸汽蒸养3‑5h，然后将制品放入干燥的室内

8‑10d即可。

[0017] 本发明的有益效果：

[0018] 本发明的无机防火基板成本低，强度高、材轻质、低碱、抗水、耐高温、不锈蚀钢筋

等优势，非常适于制作防火板材，耐火装饰材料。同时本发明无机防火基板添加了硅藻土和

负离子粉，可以吸收室内有害气体，缓慢释放负氧离子，健康环保。

具体实施方式

[0019] 下面将结合本发明实施例，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，

显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的

实施例，本领域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提下所获得的所有其它实施例，都

属于本发明保护的范围。

[0020] 实施例1

[0021] 一种无机防火基板，包括以下重量份组分：轻烧氧化镁165份，无水氯化镁33份、六

水合氯化镁25份，膨胀蛭石35份，硅藻土26份，粉煤灰25份，硅烷改性竹纤维32份，负离子粉

16份，耐碱玻纤布12份，三聚氰胺4份、季戊四醇2份和聚磷酸铵1份，早强剂3份，减水剂33

份，水55份。

[0022] 一种无机防火基板的制作方法，包括以下步骤：

[0023] (1)将氧化镁、氯化镁、发泡剂、加入搅拌机内搅拌，同时向搅拌机内充入气体形成

气泡，搅拌10‑20mi  n；

[0024] (2)将膨胀蛭石、粉煤灰、硅藻土、竹纤维、负离子粉加入到搅拌机内，继续搅拌混

合，均匀搅拌后制成浆料；

[0025] (3)再将准备好的模板引入压机中，并将耐碱玻纤布铺置好；

[0026] (4)将步骤(2)中的浆料加入压机加料斗中，然后将浆料充入模板耐碱玻纤布中，

压制到所需尺寸，8‑10h干燥后即可脱模；

[0027] (5)将成型托模后的板材叠码在一起，蒸汽蒸养3‑5h，然后将制品放入干燥的室内

8‑10d即可。

[0028] 实施例2

[0029] 一种无机防火基板，包括以下重量份组分：轻烧氧化镁180份，无水氯化镁42份、六

水合氯化镁33份，膨胀蛭石46份，硅藻土35份，粉煤灰27份，硅烷改性竹纤维36份，负离子粉

16份，耐碱玻纤布14份，三聚氰胺3份、季戊四醇2份和聚磷酸铵1份，早强剂4份，减水剂4份，

水60份。

[0030] 无机防火基板的制作方法同实施例1。

[0031] 实施例3

[0032] 一种无机防火基板，包括以下重量份组分：轻烧氧化镁130份，无水氯化镁35份，六

水合氯化镁20份，膨胀蛭石30份，硅藻土16份，粉煤灰22份，硅烷改性竹纤维20份，负离子粉

10份，耐碱玻纤布8‑15份，三聚氰胺4份、季戊四醇2份、聚磷酸铵1份，早强剂3‑5份，减水剂
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3‑5份，水40‑60份。

[0033] 无机防火基板的制作方法同实施例1。

[0034] 实施例4

[0035] 一种无机防火基板，包括以下重量份组分：轻烧氧化镁200份，无水氯化镁，六水合

氯化镁78份，膨胀蛭石48份，硅藻土36份，粉煤灰30份，硅烷改性竹纤维40份，负离子粉18

份，耐碱玻纤布15份，三聚氰胺3份、季戊四醇2份，聚磷酸铵1份，早强剂5份，减水剂5份，水

42份。

[0036] 无机防火基板的制作方法同实施例1。

[0037] 实施例5

[0038] 一种无机防火基板，包括以下重量份组分：轻烧氧化镁150份，无水氯化镁和六水

合氯化镁80份，膨胀蛭石30份，硅藻土15份，粉煤灰30份，硅烷改性竹纤维20份，负离子粉20

份，耐碱玻纤布15份，三聚氰胺4份，季戊四醇2份，聚磷酸铵1份，早强剂3‑5份，减水剂3‑5

份，水60份。

[0039] 无机防火基板的制作方法同实施例1。

[0040] 性能检测

[0041] 将实施例1‑5中制备的无机防火基板切割成100*100*400mm的试样，按照《普通混

凝土力学性能试验方法标准》(GB/T50081‑‑2002)实施抗压试验、抗折试验和劈裂抗拉试

验，根据GB/T  28628‑2012材料诱生空气离子量测试方法检测试样的负离子释放量，得到数

据如下表1所示。

[0042] 表1 无机防火基板性能测试结果

[0043]

[0044] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施例”、“示例”、“具体示例”等的描述意指

结合该实施例或示例描述的具体特征、结构、材料或者特点包含于本发明的至少一个实施

例或示例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表述不一定指的是相同的实施例或示例。

而且，描述的具体特征、结构、材料或者特点可以在任何的一个或多个实施例或示例中以合

适的方式结合。

[0045] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 113683384 A

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005


