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Sposob wykonywania proéznioszczelnego polgczenia przedmiotu
metalowego z materialem ceramicznym

1

Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania préz-
nioszczelnego polgezenia przedmiotu metalowego
z materialem ceramicznym, a w . szczegblnoSci wy-
konania polgczenia miedzy przewodem doprowa-
dzajacym prad do elektrycznej lampy wyladow-
czej a bankag z materialu ceramicznego. Wynala-
zek dotyczy przede wszystkim lampy wyladowcze]j
7z parg metalu, zaopatrzonej w przewdd doprowa-
dzajgcy prad ktoérego przynajmniej powierzchnia
sklada sie z metalu grupy zalazowcow i ktory to
przewdd jest przeprowadzony przez $cianke, z ko-
rundu za pomocg proznioszczelnego polgczenia wy-
konanego wedlug wynalazku.

Znanych jest kilka sposob6w otrzymywania
proznioszczelnych polgczen miedzy przedmiotami
nmetalowymi i materialammi ceramicznymi. W naj-
czeSciej stosowanych sposobach material ceramicz-
ny pokrywany jest najpierw warstwg metaliczng,
do ktoérej nastepnie przylutowuje sie przedmiot
metalowy. Jednak sposoby te sa bardzo skompli-
kowa.ne.

Znane jest takie proznioszezelne laczenie przed-
miotow ze stopu zelaza z materialem ceramicz-
nym zawierajagcym Kkrzemian magnezu (Steatyt),
poprzez ogrzewanie przedmiotu w atmosferze utle-
niajacej. Warstwa tlenkowa, tworzgca sie na przed-
miocie, zapewnia nalezyte przyleganie materialu
ceramicznego. Jednak takie warstwy tlenkowe po-
woduja czesto oslabienie polgczenia, oraz podle-
gaja dzialaniu na przyklad par metalu zawartego
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w bance lampy wyladowczej, a w ten sposéb po-
laczenie staje sie nieszczelne. Ponadto warstwa
tlenkowa nie moze by¢ nadmiernie gruba, a wiec
proces utleniania musi byé bardzo $ciSle kontro-
lowany, co w praktyce jest trudne. ’
Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnoS$ci
znanych sposob6w. Zadanie techniczne prowadzg-
ce do tego celu polega na znalezieniu prostego spo-
sobu otrzymania proéznioszczelnego polgczenia mig-
dzy przedmiotami metalowymi i materiatami ce-

ramicznymi.

Zgodnie z wynalazkiem, postawione zadanie roz-
wigzane zostalo w ten sposéb, Ze przedmiot meta-
lowy jest SciSniety miedzy dwoma lub wiecej, cze-
§ciami ceramicznymi, po czym jest ogrzewany w
atmosferze suchego wodoru dotad, az metal przy-
lgnie bezpoSrednio do -materialu ceramicznego.

Cisnienie, ktore musi byé wywierane na meta-
lowy przedmiot przez cze$ci ceramiczne nie jest
wyraZznie okreSlone, lecz powinno wynosié mniej
niz 150 kg/cm2, gdyz przy ciénieniu powyzej
150 kg/cm2 metal i/lub material ceramiczny mo-
gq ulegaé¢ deformacji. . '

Temperatura ogrzania, potrzebna do otrzymania
proznioszczelnego  polgczenia miedzy metalem
i materialem ceramicznym wynosi 90% tempera-
tury topnienia metalu. W tym przypadku ani me-
tal, ani material ceramiczny nie sg deformowane.

Czas ogrzewania wynosi na og6ét w przyblizeniu

od 2 do 30 minut.



68 529

Najbardziej odpowiednimi materialami dla sto-
scwania sposobu wedlug wynalazku s3a: platyna,
Zelazo, nikiel i kobalt. W przypadku stosowania
sposobu wedlug wynalazku dla wprowadzania
przewodoéw do lamp wyladowezych, przewody po-
siadajg powierzchnie pokrytg jednym ze wspom-
nianych wyzej metali, a ich rdzen sklada sie ze sto-
pu, ktoérego wspolczynnik rozszerzalnoSci cieplnej
jest dostosowany do wspoélezynnika rozszerzalno$ci
materialu ceramicznego. Przykladowo przew6d do-
prowadzajacy prad, posiadajagcy powierzchnie =z
czystego Zelaza, oraz rdzen ze stopu zelaza, niklu
i kobaltu jest szczegbélnie korzystny do wykonania
polaczenia préznioszczelnego z czystym korundem
sposobem wedlug wynalazku. Polgczenie to jest
szczeg6lnie korzystne na przyklad w wysokocisnie-
niowych lampach sodowych.

Okazalo sie, Ze polaczenie wykonane sposobem
wedlug wynalazku posiada wiekszg wytrzymalo§é
niz sam matarial ceramiczny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j poprzeczny czeSci rury wy-
ladowczej wypelnionej parg metalu, fig. 2 prze-
kréj poprzeczny innego wykonania takiej lampy
wyladowczej. -

W przykladzie wedlug fig. 1 banka 1 lampy
wyladowczej z poélprzezroczystego, czystego ko-
rundu, jest wypelniona parg sodu pod wysokim
ciénieniem. Elektroda 2 jest zamocowana poprzez
swg pogrubiong cze§é 8 w cylindrze 3, zrobionym
z molibdenu, lub Zelaza.

Cylinder 3 przymocowany jest do metalowe]
podstawy blaszanej 4, w ktérej przynajmniej po-
wierzchnia jest Zelazna i ktéra stuzy jako element
wiodacy prad.

Cylinder 3 otoczony jest przez pierscien 5, ktory,
podobnie jak podkladka 6, sklada sie z Al,O; i po-
laczony jest sposobem proéznioszczelnym z metalo-
wg podstawg 4 poprzez ogrzewanie w atmosferze
suchego wodoru do 1375°C pod ci$nieniem 15 kg/
/ecm? przez 20 minut. Wygiety brzeg podstawy 4
przymocowany jest do molibdenowego pierScienia
7. Cylinder 3 jest zatem najpierw lgczony z meta-
lowa podstawg 4, na przyklad przez zgrzewanie, po
czym podstawa 4 1gczona jest sposobem wedlug
wynalazku z elementami 5 i 6 wykonanymi z
Al,O4, przez ogrzewanie pod ci$nieniem, w su-
chym wodorze. Elektroda 2 jest nastepnie umo-
cowana swa pogrubiong czeScia 8 w cylindrze 3,
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a nastepnie naklada sie banke 1 i zamocowuje ja
do podstawy - blaszanej 4, zaleznie od okolicznoSci
—- na przyklad réwniez przez ogrzewanie jej pod
ciSnieniem w suchym wodorze. Jest rzeczg ko-

rzystng, wedlug wynalazku, gdy najpierw wszyst-

kie czeSci zostaja zlozone razem, a nastepnie w
jednej operacji termicznej wykonane polgczenia
proéznioszczelnego cylindra 5, dysku 6, oraz banki 1
z blachg 4.

W innym wykonaniu lampy przedstawionym na
fig 2 pominieta jest podstawa 4 z fig. 1, a cylin-
der 11, podtrzymujacy elektrode 2 wyprowadzany
na zewnatrz. CiSnienie potrzebne do zigczenia ele-
mentéw 9 i 10 wykonanych z Al,Og z cylindrem
11 otrzymywane jest dzieki stozkowemu ksztalto-
wi elementéw 9 i 10, oraz cylindra 11. Po zlgcze-
niu elementéw 9 i 10 z cylindrem 11 sposobem
proznioszczelnym przez ogrzewanie w suchym
wodorze, jak to opisano powyzej, z gébrnym kon-
cem cylindra 11 1gczy sie miseczke 12, do ktoérej
przymocowana jest elektroda 2, a banke 1 laczy
sie z elementem 10 za pomocg szklanej masy 13.
Flement 9 i cylinder 11 stuzyé moga jako rurka
pompowa lampy. Przedstawiony uklad tworzy cze§é
wysokoci$nieniowej lampy sodowej.

Wedlug powyzej opisanego sposobu wykonania
polaczenia préznioszczelnego wedlug wynalazku w
prosty spos6b uzyskuje sie dobre polgczenie pro6z-
nioszczelne, bez potrzeby tworzenia posrednich
warstw tlenkowych, przy ktérym to potaczeniu nie
nastepuje odksztalcenie poszczegbélnych czeSci 13-
czonych ze soba. '

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania préznioszczelnego polag-
czenia przedmiotu metalowego z materialem cera-
micznym w ktéorym przedmiot metalowy przynaj-
mniej na swej powierzchni sklada si¢ z metalu
z grupy zawierajacej platyne, Zelazo, kobalt i ni-
kiel, znamienny tym, ze przedmiot metalowy za-
ciska sie pomiedzy dwiema lub wiecej czeSciami
ceramicznymi pod ciSnieniem do 150 kG/em?
i ogrzewa sia w atmosferze suchego wodoru do
temperatury wynoszacej 90% temperatury topnie-
nia metalu tak diugo az metal przylgnie bezpo-
¢rednio do materiatu ceramicznego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
material ceramiczny laczony z metalem sklada sie
z czystego korundu,
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