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Przedmiotem wynalazku jest ssawa do pneu-
matycznego transportu materialow sypkich, zwtla-
szcza zbrylonych wzglednie spieczonych.

Dotychczas znane ssawy do materialdw sypkich,
zbrylonych wzglednie spieczonych, posiadaty ja-
ko element kruszgcy frez tarczowy napedzany
silnikiem elektrycznym umieszczonym wewnatrz
ssawy, wyksztalconej w formie dzwonu, zawie-
rajgcej w dolnej czeSci wieniec z kolcami, ula-
twiajacy wchodzenie ssawy do materiatu.

Wada dotychczas znanych ssaw, stosowanych do
materialéw zbrylonych wzglednie spieczonych, po-
za skomplikowana konstrukcja, by! brak mozli-
wosci regulacji wymiaru ziarna zasyssanego ma-
terialu i jego koncentracji. Te braki dotychcza-
sowych ssaw uniemozliwialy stworzenia najeko-
nomiczniejszych warunkéw w transporcie pneu-
matycznym, ktore zalezg w duzej mierze od od-

powiedniej granulacji materialu i koncentracji
W unoszacym go powietrzu.
Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych

wad i niedogodnosci. Cel ten zostal osiggniety dzie-
ki nowej konstrukcji ssawy, w ktéorej do krusze-
nia odsyssanych w transporcie pneumatycznym
zbrylonych wzglednie spieczonych materialow uzy-
to, zamiast szybko zuzywajgcego sie freza tar-
czowego, obrotowego, koncowki w formie plyty
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z otworami, wprawianej w ruch drgajacy za po-
mocg wibratoré6w, osadzonych przesuwnie na
przewodzie ssgcym, przy czym tak wibratory jak
i koncowka kruszaca sa zamocowane na ciegnach
osadzonych za pomoca sprezystego 1acznika na
przewodzie ssgcym. Konieczng ze wzgledu na eko-
nomiczno$é transportu pneumatycznego granula-
cje materialu uzyskuje sie przez wymiane kon-
cowki kruszacej na odpowiednig dla danego ma-
terialu za$ optymalizacje koncentracji osigga sie
za pomocg nastawialnego zaworu dla regulacji
ciSnienia powietrza.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony
na. przykladzie wykonania na rysunku, ktéry
przedstawia ssawe czeSciowo w widoku i cze$cio-
wo w przekroju.

Kruszaca koncowka 1 jest poigczona w spos6b
wymienny z tulejg 2, ktéra jest z kolei polaczona
ciegnami 3 z wibratorami 4. Ciegna 3, na ktérych
osadzone sa elementy drgajace, polgczone sg
z ssgcym przewodem 5 za pomocg sprezystego
lgcznika 6. WlaSciwg ssawe stanowig dysza 7,
obudowa 8 oraz umieszczony w niej zawoér 9,
ostoniety siatka 10, regulujacy ci$nienie powie-
trza. W kruszacej koncoéwce 1 znajdujg sie otwo-
ry 11, ograniczajace maksymalny wymiar ziarn,
przewidziany do transportu.

Ssawa z przewodem ssgcym zblizona do ma-
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terialu transportowanego zaczyna wybieraé naj-
drobniejsze frakcje materialu. W przypadku wy-
stepowania bryl wzglednie wiekszych spiekow
nastepuje kruszenie materialu za pomocg kon-
cowki 1, napedzanej wibratorami 4, uprzednio
wilgczonymi. Ograniczenie goérnej wartoSci kon-
centracji do wielkoSci SciSle okreS§lonej, co umoz-
liwia poprawny dob6r sprezarek uzyskuje sie
przez nastawienie zawor6w 9 na odpowiednie ci-
Snienie otwarcia, ktoére jest SciSle: zwigzane z kon-
centracjg. Po przekroczeniu dopuszczalnej koncen-
tracji nastepuje otwarcie zaworu 9 i doptyw po-
wietrza do przewodu 5, powodujgc obnizenie kon-
centracji do wartosSci dopuszczalnej.
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Zastrzezenia patentowe

1. Ssawa do pneumatycznego transportu mate-
rialdbw sypkich, zwlaszcza zbrylonych wzglednie
spieczonych, znamienna tym, ze jest wyposazona
w wibratory (4), osadzone przesuwnie na ssgcym
przewodzie (5) i polgczone ciegnami (3) z tuleja
(2), w ktoérej osadzona jest wymienna koncéwka
(1) oraz w nastawialny zawoér (9), umieszczony
w obudowie (8) dyszy (7).

2. Ssawa wedlug zastrz. 1, znamienna {tym, :ze
tuleja (2) jest osadzona przesuwnie na obudowie
(8) a ciegna (3) s3 zamocowane na Sssacym prze-
wodzie (5) za pomoca sprezystego lgcznika (6).
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