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(57) KIVONAT permetezik be — ezt kdvetben a lagy tiveggyapot-mat-

A talalmany eljarast ismertet filvatassal kialakitott hdszi-
getelés céljara szolgald iveggyapot eldallitasara.

A talalmany tovabba az eljarads megvaldsitasara szol-
galo berendezést is ismerteti.

A taladlmiany szerinti eljarés jellemz6je, hogy a meg-
olvasztott iivegbdl szalakat képeznek, ezeket a szélakat
egy szallitoszalagon iveggyapot-matrixsza (9) gydjtik
Ossze, — mikozben vizleperget6 és porlddasgatlé anyagu
anyagmegko6td tulajdonsag nélkili impregnaloszerrel

rixbdl (9) elpdrologtatjdk az impregnaldszerrel bevitt
nedvességet, majd Garnett-apritégéppel kisméretii sza-
balytalan alaku darabokra apritjék, és végezetiil a dara-
bokat a csomagolé egységhez tovabbitjak.

A taldlmany szerinti berendezés jellemzdje, hogy bur-
kolattal (20) hatarolt, 6nmagaban ismert un. Garnett-
aprithengere (22), egy, a Garnett-apritohengerrel szem-
ben elhelyezett, az {iveggyapot-matrix (12) betaplalasat
végzd etetbhengere (24), egy, a végtelen iiveggyapot-
-matrixot (12) szallité heveder kirakoé végén az iiveggya-

A leirds terjedelme: 9 oldal (ezen beliil 3 lap abra)
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pot-matrix (12) terelését végzd tereldlemeze (26), az
apritchenger (22) és az etet6henger (24) vonaldban és a
megmunkalasi iranyban allithatéan kialakitott, a burko-
lathoz (20) rogzitett kiraké oldala (27), a kiraké oldal
(27) és az etetbhenger (24) palastfeliilete kozotti rést (X)
szabalyozd, tovabba a Gamnett-apritohenger (22) csap-
agyat (21) a burkolat (20) iranyaba — a megmunkalasi

iranyban — torténd allithatosagat biztosité az apritd-
henger (22) és a tereldlemez (26) kirakéd oldala (27)
kozotti rést szabalyozo eszkdze tovabba az etetéhengert
(24) meghajt6, szabalyozhaté fordulatszdm motorja
(34) valamint a Garnett-apritohengert (22) meghajto,
ugyancsak szabalyozhaté fordulatszdama motorja (29)
van.

A taldlmany targya eljaras és berendezés fuvatassal ki-
alakitott hdszigetelés céljara szolgalo iiveggyapot eléal-
litAsara.

Az ilyen tipusu, favatassal kialakitott hoszigetelés
céljara szolgald iiveggyapotot altalaban ugy allitjak eld,
hogy a megolvasztott iivegb6l centrifugalis er6 segitsé-
gével szalakat hiznak, és ezeket egy szallitészalagon
iveggyapot-matrixsza gyljtik Ossze, mikdzben koto-
anyaggal permetezik, amely a kotdanyag szaritdsa utan
kialakult tiveggyapotpaplant, aprd, szabalytalan alaku
darabokra torik.

Egy 6nmagdban ismert hagyomanyos torégép ke-
resztmetszete lathaté a 3. abran, mely egy A gépbdl, egy
ezt hatarol6 B burkolatbodl, és a B burkolaton beliil elhe-
lyezkedé C forgd kalapacsbol all, amely a betaplalt D
iveggyapotpaplant kicsi, kiilonallé darabokra apritja.
Ezek a darabok athaladnak az F szita E nyilasain, €s igy
alakul ki az apr6, szabalytalan alaku darabokbol allé
iiveggyapot, melybdl ezutdn nedves favatassal hészige-
teld réteget képeznek.

Az igy eldallitott iveggyapotnal a fuvatds sordn azon-
ban tobbféle probléma 1ép fel. Az tiveggyapotdarabok-
nak — melyeket ugy kapnak, hogy a C forgd kalapacs
felapritja az iiveggyapotpaplant — olyan nagy a stirtisége,
hogy adott mértékii hdszigeteld réteg eléréséhez tobb
toltési miiveletet kell elvégezni, mint kis stiriségii termé-
kek alkalmazasa esetén és ez megndveli a beruhdzasi
koltségeket.

A nedves fuvatasi eljaras soran az aprd tiveggyapot-
darabokat egy tomlén keresztiil pneumatikusan szallit-
jak, és a tomlo végénél — ahol az liveggyapotot befivat-
jak a szigetelendd térbe — az alaktartds céljabol olyan
vizes oldatot permeteznek ra, mely egy hidegen kotd
ragasztot tartalmaz. A hagyomanyos torégéppel eldalli-
tott aprd iuveggyapotdarabokban lévé koétéanyag nem
vizleperget6, ezért a hidegen k6td ragasztot tartalmazo
vizes oldat athatol az iveggyapoton, és megndveli annak
stlyat. Az ily modon megndvekedik az iveggyapotdara-
bok silya, amelyek kovetkeztében a nedves fiivatas so-
ran nem juthatnak el megfelel6 tavolsagra. Ebbol kovet-
kezik az is, hogy ha horizontalis térbe fivatjak be 6ket —
példaul mennyezeti liregek szigetelése esetén, akkor ne-
hezen érhetd el, hogy mindeniitt egyenletes vastagsagu
szigeteld réteg alakuljon ki. Ha pedig a kitoltendd iireg
vertikalis irAny, akkor a befuvatott {iveggyapot sajat
stlya folytan még a ragasztdé megkotése elott lesiillyed,
és igy az tireg felso része kitoltetlen marad.

A flivatasos hoszigeteléshez hasznalt tiveggyapotnak
pormentesnek kell lennie. Ezt a kdvetelményt az ismert
eljarasok soran Ggy elégitik ki, hogy amikor az livegsza-
lakat a szallitoszalagon matrixsza gytjtik ossze, vagy azt
kovetGen, hogy az tiveggyapotdarabok atjutnak az A t6-
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rbgép F szitajanak nyilasain, pormentesit anyagot per-
meteznek rajuk. Ha azonban a pormentesit anyag nem
olyan, hogy egyben a vizlepergetést is noveli, akkor
alkalmazasaval csokken a vizleperget6 képesség.

Azokat az iiveggyapotdarabokat, melyek nem jutnak
at azonnal az F szita E nyilasain, a C forgd kalapacs
tovabb apritja, igy elporlodnak vagy a kivantnal sokkal
kisebb méretiick lesznek. Az US 4 296 164 sz. szabadal-
mi leiras e porloédasi probléma megoldéséra ad javaslatot,
héatranya azonban, hogy a nem kielégitd mértéki vizle-
pergetés problémajat nem oldja meg. Igy a termelékeny-
ségben és hatékonysagban elérheté javulas nem elég
nagy ahhoz, hogy fedezze a beruhazasi kéltségek nove-
kedését.

Tovabbi problémat jelent, hogy a kivant tulajdonsa-
gok — igy példaul a vizlepergetés, vizallosag és pormen-
tesség — eléréséhez asvanyi olajokat, kitéanyagként pe-
dig fenolos gyantakat alkalmaznak. Ha ilyen tiveggyapo-
tot fuvatnak be a falak koz6tti vagy mennyezeti iiregbe,
az asvanyi olajok és a nem térhalésodott fenolos gyantak
kiszivaroghatnak a falak vagy a mennyezet feliiletére,
tovabba a fuvatds soran igen nagy porlodas léphet fel. Az
ismert eljarassal eldallitott liveggyapot fuvatdsa sordn
tovabbi problémat jelent, hogy az liveggyapot viszony-
lag merevsége miatt a fuvatashoz hasznalt toml6t eldu-
gitja.

Jelen talalmény célkitiizése hatékony eljaras kidolgo-
zasa, amely kikiiszoboli az eddigi eljarasok hatranyait és
amely olyan — kis méretii apré darabokbdl all6, kelldkép-
penis stiriségii és nagy vizlepergetd képességii iiveggya-
pot eldallitasat teszi lehetdvé, amely hatékonyan, sza-
mottevé porlddas nélkiil haszndlhatd fuvatasos eljarassal
kialakitott hoszigetelés létrehozasara.

A taldlmany célkitlizése tovabba egy, a taldlmany
szerinti eljaras megvaldsitasira szolgdld berendezés.

A talalmany szerinti célkitiizést olyan eljarassal valo-
sitjuk meg, amely fuvatassal kialakitott hoszigetelés cél-
jara szolgald tiveggyapot eldallitdsara szolgl, és eljaras
soran a megolvasztott iivegbdl szalakat képeziink, ezeket
a szalakat egy szallitdszalagon iiveggyapot-matrixsza
gyljtjiik Ossze, — mikézben vizlepergetd és porlddés-
gatld anyagi anyagmegkoto tulajdonsag nélkiili impreg-
nalészerrel permetezziik be — ezt kovetden a lagy liveg-
gyapot-matrixbol elparologtatjuk az impregnaloszerrel
bevitt nedvességet, majd Garnett apritogéppel kisméreti
szabdlytalan alakt darabokra apritjuk, és végezetiil a
darabokat a csomagolo egységhez tovabbitjuk. A kismé-
retii darabok kifejezés alatt fonal lagysagh darabokat
értiink, amelyek alakjukat olyan kénnyen valtoztatjak,
hogy nehéz méretiiket pontosan meghatarozni.

Tehat a taldlmany szerinti eljaras soran livegszalakat
vagy liveggyapot-matrixot anyagmegkotd tulajdonsag-



1 HU 214 038 B 2

gal nem rendelkez6 impregnaldszerrel permetezziik be
¢s ezaltal olyan, iveggyapot-matrixot alkotd ivegszala-
kat alakitunk ki, melyek nem tapadnak egymashoz hevi-
tés és a nedvesség szaritoval torténd elparologtatisat
kovetden sem. Azaz a taldlmany szerinti eljards soran
lagy iiveggyapot-matrixbol szigetelésre alkalmas befii-
vasos eljarassal kialakitott iiveggyapotot kapunk. A fa-
vatassal nyert iiveggyapot, amelyet a taldlmany szerint
eldallitott termék olyan lagy és kis siriiségli, mint egy
textilia.

A taldlmany szerinti eljaras egyik eldnyos foganato-
sitasi modja soran az impregnaloszerként folyékony pa-
raffin, szilikon és viz keverékét hasznaljuk, és a koriil-
ményeket ugy szabalyozzuk, hogy az iivegszalakon fo-
lyékony paraffinbdl és szilikonbdl képzddd bevonat he-
vités és szaritas utin az ivegszalak toémegére vonatkoz-
tatva 0,5-3,0 tomeg%.

A taldlmany tovabbi célkitizését olyan berendezés-
sel valositjuk meg, amelynek segitségével megvalosit-
hatjuk a talalmany szerinti eljarast és amely berendezés
jellemz6je, hogy burkolattal hatarolt, 6nmagaban is-
mert Un. Garnett-apritbhengere, egy, a Garnett-
aprithengerrel szemben elhelyezett, az liveggyapot-
-matrix betdplalasat végzo etetbhengere, egy, a végtelen
liveggyapot-matrixot szallito heveder kirako végén az
liveggyapot-matrix terelését végzé tereldlemeze, az
apritéhenger és az etetGhenger vonalaban és a megmun-
rogzitett kirakoé oldala, a kiraké oldal és az etetéhenger
palastfeliilete koz6tti rést szabalyozo, tovabba a
Garnett-apritohenger csapagyat a burkolat iranyaba — a
megmunkalasi — irdnyban t6rténd allithatésagat biztosi-
to az apritéhenger és a terel6lemez kirako oldala kozotti
rést szabalyozé eszkbze tovabba az etetbhengert meg-
hajtd, szabalyozhat6 fordulatszamu motorja, valamint a
Garnett-apritbhengert meghajtd, ugyancsak szabalyoz-
hato fordulatszamii motorja van.

A talalmany szerinti berendezés egy elényos kiviteli
alakjanak a betaplald hengert beallité és az iiveggyapot-
-matrixra az etetGhenger és a terel6lemez felsé feliilete
k6zott hatd dsszenyomo erdt szabalyozo tovabbi eszkoze
is van.

A talalmany szerinti berendezés egy masik elonyos
kiviteli alakjanal a Gamett-apritohenger fogaira raragadt
iivegszaldarabokat eltavolit6 és a Garnett-apritéhenger-
hez képest allithaté médon a burkolathoz csatlakozd
tovabbi eszkdze is van.

A talalmany szerinti berendezés egy tovabbi eldnyds
kiviteli alakjanak a palastfeliiletén tengelyiranyti hor-
nyokkal ellatott keménygumi etetShengere van €s tere-
16lemeze a felsd feliiletén keramiabevonattal elldtott
fémbél van kialakitva.

A taldlmany szerinti berendezés egy célszerl elényds
kiviteli alakja esetén a terel6lemez kiraké oldali vastagsaga
elénydsen 1 mm, a terelolemez kiraké oldala és az etetd-
henger palastfeliilete kozotti rés mérete 0,5-1,5 mm kozotti
értiék és a tereldlemez kirako oldala és a Gamnett-
apritéhenger fogai kozotti rés mérete 1-3 mm kozotti érték.

A taldlmany szerinti berendezés egy masik célszerii
kiviteli alakja esetén az etetdhenger és a Garnett-
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apritohenger keriilete sebességének aranya (1 : 4)-(1 : 6),
mig az apritéhenger keriileti sebessége pedig 25-35 m/s
nagysagy.

A talalmany szerinti berendezés Garnett tipusu apri-
togépe vagy apritdhengere ugy van kialakitva, hogy az
az liveggyapot-matrixot nem ¢lesen kis darabokra vagja,
hanem inkabb szabalytalan darabokra apritja vagy tori
szEt.

A talalmany szerinti berendezés apritogép a talal-
many szerinti eljaras kétéanyag nélkiili impregnaldszer
alkalmazasaval §sszhangban a fitvatott iveggyapot si-
riiségének tovabbi csokkenését 1dézi eld, és a porlddas
minimalisra csdkkenthetd, ami ndveli a termelékenysé-
get.

A végtermékként apré darabok alakjaban kapott
iveggyapotnak jé a vizlepergeto képessége, mert a gyér-
tas folyaman vizlepergetd impregnaldszert alkalmazunk.
Ha az igy elééllitott tiveggyapotra a hoszigetelés kiala-
kitasara szolgalé fuvatas soran a pneumatikus szallito-
tomlo végénél hidegen kotd vizes ragasztooldatot perme-
teznek, az oldat nem tud behatolni az tiveggyapotdara-
bokra, és igy a termék hatékonyan alkalmazhato.

A taldlmany szerinti berendezésben alkalmazott tere-
16lemeznek a két henger — az etetéhenger és a Garnett-
apritohenger — kozotti érintkezés vonalaban elhelyezke-
do6 adagol6 oldala van.

A terel6lemez hasznalataval lehetdvé valik, hogy az
etetbhenger a Garnett-apritohengerhez kozelebbi hely-
zetben az liveggyapot-matrixban megtartoerot fejtsen ki.
A Garnett-apritéhenger alkalmazésa esetén sziikségessé
valik, hogy az iiveggyapot-matrixot a Garnett-aprito-
hengerhez kozli helyzetben tartsuk, mivel az tiveggya-
pot-matrixnak nem apro szabalyos darabokka valé torése
acél.

A taldlmany szerinti apritogép mint emlitettiik olyan
allithat6 elrendezéssel van ellatva, melynek segitségével
az X és Y rés valtoztathato. A kivalé minéségil termék
eloallitisa szempontjabol fontos az X és Y rések kozotti
tavolsag is. Tehat a taladlmany szerinti berendezés esetén
a Gamett tipust apritOhenger feladata az iveggyapotnak
nem élesen apro6 darabokra vagasa, hanem annak apritasa
és tépése. Ezért az liveggyapot lagy, kotéanyag nélkiili
jellemzdjének segitségével a Garnett-apritohenger a fi-
vatott liveggyapot szalsiirliségét tovabb csokkenti és azt
lagyitja.

A berendezésben egy ivelt vagy hajlitott terelélemez
van, amelynek elonye, hogy ezen terel6lemez az adagold
oldal kozelében van meghajlitva és ezaltal az etet6henger
kiils6 keriiletével érintkezik. A terelélemez hajlitott fe-
lillete noévelheti a beadagolandé iiveggyapot-matrixszal
vald érintkezés feliiletét és az liveggyapot-matrix ezaltal
biztosan megmarad a terel6lap és az adagold henger
kozott. Tehat a tereldlemez az liveggyapot-matrixszal
feliileti érintkezésben van és igy az liveggyapot-matrixra
kifejtett megtartéerd biztositva van, mely lehetdvé teszi
az apritasi miivelet tokéletes végrehajtasat. Az iiveggya-
pot-matrixot 20-30 mm ko6z6tti nagysagu darabokra ap-
ritjuk.

A taldlmany szerinti berendezés alkalmazdsa soran
tehat a kotdanyagot nem tartalmazé iiveggyapot-matrix
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apritasahoz konnyen beallithat6 optimalis tizemi koriil-
mények adodnak, amelyekkel nagy hatékonysagn, fo-
lyamatos lizemelést biztositunk, és végtermékként a fi-
vatassal kialakitandé hoszigetelés céljara megfeleld mé-
retil és fajlagos stlirliségli tiveggyapotdarabokat kapunk.

A taldlméany szerinti eljaras egy elonyds megvalosi-
tasi modjat, valamint az eljaras megvaldsitasara szolgalo
berendezés egy példaképpeni kiviteli alakjat a csatolt
abrak alapjan részleteiben ismertetjiik, ahol az
1. dbra atalalmany szerinti berendezés hosszmetszete, a
2. 4bra az 1. abra szerinti berendezést alkalmazé iiveg-
gyapot-gyartasi eljaras folyamatabraja, és a
egy Onmagéban ismert hagyomanyos torogép
keresztmetszete.

Kezdjiikk a gyartds folyamataval, amint a 2. abran
lathato, a megolvasztott iiveget egy 1 kemencébol egy 2
mellmedencébe vezetjiik, onnan egy 3 filvokéan at egy 4
forgo szalképzobe kertl, ahol a szalhizo égo langjaban
5 tivegszalak alakulnak ki. Ek6zben az 5 tivegszalakat a
6 fuvokakon keresztiil vizleperget6 €s porlodasgatlo ha-
tast impregnaldszerrel bepermetezziik. Az igy kezelt 5
iivegszalakbol a 7 szivoszekrény segitségével a 8 szalli-
toszalagon kialakitjuk a 9 liveggyapot-matrixot.

A 9 liveggyapot-matrixot azutdn egy 10 szallitosza-
lagra tovabbitjuk, és egy 11 szaritoban torténdé melegi-
téssel nedvességtartalmat elparologtatjuk. Tekintettel ar-
ra, hogy az eljaras soran ragasztot nem alkalmazunk, a
kapott szaraz 12 iiveggyapot-matrixban az 5 iivegszalak
nem tapadnak dssze. A 12 iiveggyapot-matrixot egy a
taldlmany targyat képezé 13 apritégépben kis méretii,
kiillonalld 14 darabokra apritjuk, ezeket a 14 darabokat
egy 15 fuvo 16 és 17 vezetéken at egy 18 balazogépbe
tovébbitja, amely a kisméretii apré 14 darabokat egy 19
balaba tomoriti.

A taldlmany szerinti 13 apritégép részleteiben az 1.
abran lathaté. A 13 apritogép egy 20 burkolattal hatarolt,
21 csapaggyal tengelyirdnyban felfiiggesztett un.
Garnett  tipusi 22  apritOhengerbdl, ezen 22
apritéhengerrel szemben elhelyezett, egy 23 csapaggyal
tengelyiranyban felfliggesztett 24 etetbhengerbdl és egy
26 terelblemezbol van kialakitva €s amely 26 tereldle-
mez 27 kiraké oldala a 22 apritéhenger és a 24 etet6hen-
ger 25 érintkezési vonalaban van kialakitva.

A 22 apritéhenger 21 csapagya egy dnmagaban is-
mert — itt nem abrazolt — helyzetbeallit6 szerkezettel is
el van latva, amely helyzetbeallito szerkezet a 20 burko-
latba van elhelyezve, oly médon, hogy helyzete a meg-
munkalasi — vagyis a 22 apritéhenger tengelyére merd-
leges — irdnyban a 20 burkolat 28 csiszéablakan 4t
allithato. A 22 apritéhenger forgasi sebessége szabadon
allithato, mert egy 30 adéaramkorrel egy valtoztathato
fordulatszamu meghajté egységgel — a rajz szerinti 29
egyenarami motorral — van dsszekapcsolva.

A 24 etetéhenger 23 csapagya és a 20 burkolat fedo-
lapjanak 31 belsé feliilete kozé egy 32 rugo van beépitve,
amely 32 rugd hosszat egy 33 csavaranyaval valtoztat-
hatjuk, a 23 csapagyban a 20 burkolatban f6l-le mozog,
és igy bedllithatjuk a 24 etetGhenger és a 26 tereldlemez
fels6 feliilete k6z6tti és 12 {iveggyapot-matrixra hatd
Gsszenyomo erd nagysagat.

3. 4bra
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A 24 etetShenger forgasi sebessége ugyancsak szaba-
don allithato, mivel egy 35 adéaramkorrel egy valtoztat-
hat6 fordulatszamil meghajté egységhez — az dbra sze-
rinti 34 egyenarami motorhoz — van csatlakoztatva.

A 26 tereldlemez felso feliilete a disztalis, vagyis a 22
apritohengerhez fel6li oldalon felfelé hajlitott kiviteld,
igy a 26 terel6lemez és a 24 etetdhenger k6zotti 36 rés a
26 terel6lemez 27 kiraké oldala felé haladva fokozatosan
sziikil.

A 26 terel6lemez egy 39 csavarral van a 20 burkolat-
bol kinyhlé 38 konzolhoz erdsitve. E 39 csavar meghu-
zasaval, illetve lazitasaval allithatjuk be a 27 kirako oldal
€s a 24 etetOhenger palastja k6z6tti X rés méretét.

A 27 kiraké oldal és a 22 apritohenger fogai k6zotti
Y rés ugyancsak dllithat6 oly mddon, hogy a 22 aprito-
henger 21 csapagyat a 22 apritéhenger tengelyére merd-
leges iranyban eltoljuk.

A 22 apritéhengerhez tartozik egy 41 eszkéz, mely a
22 apritohenger fogaira raragadt ivegszalakat tavolitja
el. A4l eszkoz helyzetét egy 42 csavarral allitjuk be.

A 12 tveggyapot-matrix felapritdsa céljabol a 22
apritdhengeren lévé Gamett-huzalnak elényésen nagy,
€s apalaston siirtin elhelyezkedd fogai vannak. Abban az
esetben ha a 26 terel6lemez 27 kiraké oldala és a 22
apritohenger fogai kozotti Y rést szlkitjik, akkor ap-
robb, ha ezen Y rést tagitjuk, akkor nagyobb tiveggya-
potdarabokat kapunk. Az Y rés mérete egyrészt attol
fiigg, hogy a henger forgasa soran fellépd centrifugalis
erd hatdsara a Gamett-huzal mennyire domborodik su-
gariranyban kifelé, masrészt attdl, hogy milyen méreti
iiveggyapotdarabokat akarunk el6allitani.

A 24 etetbhenger elonyosen keménygumibol késziil,
és a palastja tengelyiranyu hornyokkal van ellatva, hogy
a torékeny livegszalakbdl allé 12 iiveggyapot-matrixot
folyamatosan, szakadds nélkil tudjuk a 22
apritéhengerhez beadagolni. A 26 tereldlemez 27 kirakéd
oldala és a 24 etetéhenger palastja kozotti X rés méretét
ugy valasztjuk meg, hogy a 26 terel6lemez 27 kirakd
oldala és a 24 etetdhenger palastja kozé stabilan be
lehessen fogni, és ezaltal folyamatosan, szakadas nélkiil
tudjuk beadagolni a 12 iiveggyapot-matrixot, melynek
elemi szdlai nagyon gyengén kétédnek egymashoz. Az
X rés mérete egy 39 csavar eldre-hatra torténdé mozgata-
saval a megmunkalasi iranyban beallithato.

A 26 terelolemez felsé feliilete érintkezik a kemény
és nem tilsagosan csuszos livegszalakkal, ezért a 26
terel6lemez elénydsen a felso feliiletén keramiabevo-
nattal ellatott fémbdl késziil. Minél kisebb a 26 terelble-
mez 27 kiraké oldalanak Z vastagsaga, annél jobbak az
apritasi eredmények, de a mechanikai szilardsag biztosi-
tasara Z értékét altalaban kb. 1 mm-re valasztjuk.

A taldlmanyt az alabbi példa kapcsan ismertetjiik,
oltalmi kériinket azonban nem kivanjuk a példa szerinti
megoldasra korlatozni.

Példa

225 kg/ora dtmend teljesitménnyel gyartott tivegsza-
lakat 130 1/6ra aramlasi sebességii impregnalészerrel
permeteziink be, amely 0,93 témeg% szilikont, 7,60
tdmeg% folyékony paraffint és 91,47 témeg% vizet tar-
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talmaz. Ezutan az livegszalakat melegitjiik és megszarit-
juk. Az igy kapott iiveggyapot-métrix szilikon- és folyé-
kony paraffintartalma 0,5-3,0 témeg% kozott valtozik.

Az liveggyapot-matrixot az 1. tdblazaton lathatd ko-
rillmények kozott apritjuk. A felapritott termékeket tire-
gekbe favatjuk be, az igy kapott hoszigetelések stirtisége
ugyancsak az 1. tablazaton lathato.

1. Tablazat
Minta AzXrés AzYrés Etetd- Apritd VI1/Vy A befiva-
szama mérete mérete  henger henger tott iveg-
(mm) (mm) 24) (22) gyapot sii-
sebes-  sebes- riisége
sége V| sége V2 (kg/m3)
(m/perc) (m/perc)
1 1.5 1,5 4.5 21,6 1:4.8 39,5
2 1,0 2,0 7.5 252  1:335 35,7
3 1,0 2,0 7,5 33,8 14,51 324
4 1,0 2,0 7.5 360 1:48 32,0
Osszehasonlité példa

225 kg/éra atmend teljesitménnyel gyartott tivegsza-
lakat asvanyolajjal, fenolos gyantdval, vagy mas hasonlé
anyaggal permeteziink be, majd megszaritjuk, és igy
kapott {iveggyapot-matrixot a 3. dbran lathat6 tipust
géppel felapritjuk. A matrix felapritdsaval kapott termé-
ket egy liregbe befivatva 37,1 kg/m® siiriiségii hészige-
telést kapunk.

A hészigetelési és porlodasi tulajdonsagok dsszeha-
sonlitasa

A hbvezetési méréseket atlagosan 30 °C-os hémér-
sékleten, 35 kg/m? siirliségii mintdkon végeztiik. Az 1.
tablazat szerinti 4. szami minta hdvezetd-képessége
0,031 kcal/m'h-°C, az Osszehasonlitdé mintdé pedig
0,0364 kcal/m-h-°C volt. Egy, a JIS A9523--1990 szerinti
vibracids szitalasi vizsgalatban a 4. mintaboél 0,24%-os,
az §sszehasonlité mintabdl pedig 1,8 %-os atbocsatast
mértilink.

A vizlepergetés Osszehasonlitdsa:

Egy keverdbe betoltiink 2 g apritott vagy tort tiveg-
gyapotot — 4. szami vagy Osszehasonlité minta — és 1
liter csapvizet, majd 30 masodpercig 1500/perc fordulat-
szammal keverjiik. Az igy kapott keverékeket 1000 ml-
es mérbhengerbe toltjik, és 15 percig allni hagyjuk. Az
apritott iveggyapot — 4. minta — uszik a viz szinén, mig
az gsszehasonlité minta vizet abszorbedl, és lesiillyed a
mérdhenger aljara.

A vizsgalati eredmények a kdvetkezok: a 2., 3. és 4.
minta iiregekbe befivatva kis siliriségii hoszigetelést
képez. Ezeknek a mintdknak nemcsak a vizlepergetése
j6, hanem a porlédasi hajlamuk is kicsi. Hasonl6 ered-
ményeket kapunk az alabbi kortilmények kozott a 26
tereldlemez 27 kirako oldala és a 24 etetGhenger palastja
kozotti X rés mérete 0,5-1,5 mm, a 26 terelélemez 27
kirako oldala és a 22 apritohenger 40 fogai k6z6tti Y rés
mérete 1-3 mm, a 24 etetShenger és a 22 apritohenger
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keriileti sebességének aranya (1:4)1:6), a 22 aprito-
henger keriileti sebessége 25-35 m/s, és az iiveggyapot-
-matrixnak az impregnaloszerbdl felvett szilikon- és fo-
lyékony paraffintartalma szaritds utdn 05-3,0 témeg%.

Kisérleti tapasztalatok azt bizonyitottdk, hogy
0,5 mm-nél kisebb X résméret esetén egyrészt tilsago-
san kis méretii apré tiveggyapotdarabokat kapunk, mas-
részt nem tudjuk megoldani az iiveggyapot-matrix folya-
matos, elakadas nélkiili betaplalasat. Tovabbi problémat
jelent az iivegszalak toredezése. 1,5 mm-nél nagyobb X
résméret esetén pedig az liveggyapot-matrixot nem tud-
juk elég stabilan megtartani a 26 terelélemez és a 24
etetGhenger kozott, és igy a kivantnal nagyobb méretii
darabokat kapunk.

Y résméretét vizsgalva azt tapasztaltuk, hogy 1 mm-
nél kisebb Y résméret esetén rendkiviil kis méretii apré
iveggyapotdarabokat kapunk. Ezenkiviil a 22 aprité-
hengeren a henger nagy sebességii forgasa soran fellépd
centrifugalis erd hatasara a Garnett-huzal suganranyban
kidomborodhat, ezaltal annak 40 fogai idénként érint-
kezhetnek a 26 tereldlemez 27 kiraké oldaldval. Abban
az esetben ... ha az Y résméret a 3 mm-t meghaladja,
akkor a kivantnal nagyobb méretli darabokat kapunk,
amely az liveggyapot-matrix stabilitasat veszélyezteti.

Ha a 22 apritéhenger keriileti sebessége 25 m/s-nal
kisebb, akkor apritasi teljesitménye csokken, és még ugy
sem tudunk megfelelden kis méretil, apro tiveggyapotdara-
bokat eldallitani, hogy a 24 etetbhenger megfeleld beallita-
saval a 12 lUveggyapot-matrix adagolasat lelassitjuk. Ha
viszont a 22 apritdhenger keriileti sebessége meghaladja a
35 m/s-ot, akkor az apritasi teljesitmény rendkiviil nagy
lesz, és a matrix elemi szamai 6sszezizddnak.

Ha a 24 etetShenger és a 22 apritéhenger keriileti
sebességének ardnya nem esik az 1 : 4 és 1 : 6 kozotti
tartomanyba, akkor ugyanolyan problémak lépnek fel,
mint amikor a 22 apritéhenger keriileti sebessége a
25-35 m/s kozotti tartomanyon kiviil van.

Ha a szilikonbdl és folyékony paraffinbél allé imp-
regnaloszer szaritas utani maradéka az liveggyapot-mat-
rixban 0,5 toémeg%-nal kisebb, akkor az nem biztositja a
termék megfeleld vizlepergetését és pormentességét. Az
iiveggyapot, mint végtermék tulajdonsagaiban nem mu-
tatkozik mérhetd javulas akkor sem, ha e maradék
mennyiségét 3 tomeg% f61é emeljiik.

A talalmany szerinti eljards megvalositasa sordn a
szallitdszalagon Gsszegy(ijtott liveggyapot-matrixban az
iivegszalak nem tapadnak 6ssze Uigy, mint a hagyoma-
nyos eljarasok esetén, ahol kiilonféle, Snmagaban ismert
kotdanyagot alkalmaznak. Tehat ha ilyen matrixot ada-
golunk be egy Garnett-apritégépbe, akkor az egyszeri
miivelettel felaprithatd kicsi, szabalytalan alakd, 1énye-
gében egyenletes méretli darabokra, és ekdzben nem
1épnek fel olyan nem kivanatos hatasok, mint példaul az
livegszalak porlddasa vagy az apritott termék strliségé-
nek novekedése. Roviden: a talalméany szerinti eljaras
eldnye, hogy alkalmas olyan iiveggyapot hatékony gyar-
tasara, amely a kiils6 és belso falak kz6tti vagy mennye-
zeti tiregekbe torténd befuvatasaval j6 mindségi, j6 viz-
lepergetd képességii és porlodasmentes szigeteloréteget
képez, és nem szennyezi a falat, illetve a mennyezetet.
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A taldlmany szerinti berendezésben olyan ktdanyag
nélkiili liveggyapot-matrixot alkalmazunk, ennek elle-
nére kénnyen be lehet allitani az apritdsdhoz optimalis
kériillményeket —, amelyek kozott hatékonyan gyartha-
tunk iiveggyapotot apro, meghatarozott méretii és stiri-
ségli darabok alakjaban.

A taldlmany szerinti eljaras soran alkalmazott imp-
regnald szerrel kapcsolatban megjegyezziik, hogy azt
nem kivanjuk a korabban emlitettekre korlatozni, mivel
mas impregnalo szerek is szoba johetnek, amelyek ren-
delkeznek a megfeleld vizlepergetd és porlodasgatlo
tulajdonsagokkal. fgy a megadott hémérsékletek is val-
toznak, az eljaras soran alkalmazott impregnaloszerek
tulajdonsagai szerint.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras fuvatassal kialakitott hdszigetelés céljara szol-
gald tiveggyapot eloallitasara, azzal jellemezve, hogy a
megolvasztott ivegb0l szalakat képeziink, ezeket a sza-
lakat egy szallitoszalagon iiveggyapot-matrixsza (9)
gyljtjiik dssze, — mikdzben vizlepergetd ¢s porlodas-
gatlé anyagi anyagmegkotd tulajdonsag nélkiili imp-
regnéaloszerrel permetezziik be — ezt kovetden a lagy
iiveggyapot-matrixbol (9) elparologtatjuk az impregna-
loszerrel bevitt nedvességet, majd Garnett-apritégéppel
kisméretil szabalytalan alakd darabokra apritjuk, és vé-
gezetiil a darabokat a csomagolé egységhez tovabbitjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy impregnaloszerként vizzel kevert folyékony
paraffint és szilikont alkalmazunk, és az impregnaldszer
melegités és szaritds utani maradéka az iivegszalakra
szamitva 0,5-3,0 témeg%.

3. Apritdberendezés az 1. igénypont szerinti eljaras
megvalositasara, azzal jellemezve, hogy burkolattal (20)
hatéarolt, 6nmagaban ismert Gn. Garnett-apritéhengere
(22), egy, a Gamnett-apritbhengerrel szemben elhelye-
zett, az liveggyapot-matrix (12) betaplalasat végzo ete-
tbhengere (24), egy, a végtelen liveggyapot-matrixot
(12) szallitd heveder kiraké végén az tiveggyapot-mat-
rix (12) terelését végzé tereldlemeze (26), az
apritohenger (22) és az etet6henger (24) vonalaban és a
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megmunkalasi irdnyban allithatéan kialakitott, a burko-
lathoz (20) régzitett kirako oldala (27), a kiraké oldal
(27) és az etetShenger (24) palasfeliilete kozotti rést (X)
szabdlyoz6, tovabba a Garnett-apritohenger (22) csap-
agyat (21) a burkolat (20) irdnyaba — a megmunkalasi
iranyban — t6rténdé  Allithatésdgat Dbiztositd az
apritohenger (22) és a terel6lemez (26) kiraké oldala (27)
koz6tti rést szabalyozo eszkoze tovabba az etetéhengert
(24) meghajtd, szabalyozhaté fordulatszami motorja
(34) valamint a Garnett-apritohengert (22) meghajto,
ugyancsak szabalyozhaté fordulatszamu motorja (29)
van.

4. A 3. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a betaplalo hengert (24) beallito és az liveggya-
pot-matrixra (12) az etet6henger (24) és a terel6lemez
(26) felso feliilete kozott hatd 6sszenyomo erdt szabélyo-
z6 tovabbi eszkoze is van.

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a Garnett-apritdhenger (22) fogaira
(40) réragadt iivegszaldarabokat eltavolité és a Garnett-
apritohengerhez (22) képest allithaté modon a burkolat-
hoz (20) csatlakozo tovabbi eszkdze (41) is van.

6. A 3-5. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z¢s, azzal jellemezve, hogy a palasfeliiletén tengelyira-
nyu hornyokkal ellatott keménygumi etetéhengere (24)
van.

7. A 3-6. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy terelolemeze (26) a felsd
feliiletén keramia bevonattal ellatott fémbdl van kialakit-
va.

8. A 3-7. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a terellemez (26) kirakd
oldali (27) vastagsaga (Z) elényosen 1 mm.

9. A 3-8. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z€s, azzal jellemezve, hogy a terel6lemez (26) kirakéd
oldala (27) és az etetbhenger (24) palastfeliilete kozotti
rés (X) mérete 0,5-1,5 mm kozotti érték.

10. A 3-9. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z¢és, azzal jellemezve, hogy a tereldlemez (26) kirakd
oldala (27) és a Garnett-apitGhenger (22) fogai (40)
kozotti rés (Y) mérete 1-3 mm kozotti érték.

11. A 3-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az etet6henger (24) és a
Garnett-apritéhenger (22) keriileti sebességének ardnya
(1 :4)(1 : 5), mig az apritéhenger (22) keriileti sebessé-
ge pedig 25-35 m/s nagysagh.
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