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Denna uppfinning avser ett skalningselement (10,11) med en stavliknande utformning, vilket skalningselement ar anslutbart till don
fér att rotera skalningselementet kring en rotationsaxel (3) och som pa en mantelyta uppvisar organ for att skala. For att mojliggéraatt
en produkt kan fardigskalas i en och samma skalningsanordning omfattar namnda mantelyta pa en forsta del (1) av namnda
skalningselement (10, 11) en grov slipyta, och pa en andra del (2) dtminstone ett knivorgan (4).

Taman keksinnon kohteena on kuorintaelementti (10, 11), jolla on sauvamainen muoto, joka kuorintaelementti on liitettavissa
laitteeseen kuorintaelementin pydrittdmiseksi pydrimisakselin (3) ympadri, ja jonka vaippapinnaila on kuorimisvalineitd. Jottatuote

voitaisiin kuoria valmiiksi yhdessa kuorintalaitteistossa kasittda mainittu vaippapinta mainitun kuorintaelementin (10, 11) ensim-
maisella osalla (1) karkean hiontapinnan, ja toisella osalla (2) ainakin yhden veitsielimen (4).
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Skalningselement

Foreliggande uppfinning galler skalning av skalbara produkter sa-
som till exempel potatis.

Sedan tidigare ar det kant att utnyttja knivar i skalningsanordningar
for att fardigskala en produkt. Dessa kénda knivskalare har dock den nackde-
len att de inte ar lampliga for att fardigskala en produkt i ett enda skede. Detta
pa grund av att knivarna &r kénsliga for sand och andra orenheter som kan
félja med till exempel vid skalning av potatis. Ifall produkten fardigskalas i ett
enda skede med en dylik knivskalare, sa leder detta till att knivarna ratt snabbt
blir trubbiga och darmed behdver bytas ut.

For att undvika att standigt behdva byta ut knivarna i en knivskalare
ar det kant att genomféra skalningen med tva olika skalningsanordningar, av
vilka en knivskalare utgér den senare. Som forsta skalningsanordning utnyttjas
da en skainingsanordning med skalningselement med en grov slipyta. Skal-
ningselementens grova slipyta utfér det férsta skalningsskedet. | samband
med det forsta skalningsskedet avlagsnas dven orenheter, sasom sand. Da
det forsta skalningsskedet fér en produkt ar fardigt forflyttas produkten till en
andra skalningsanordning som utgérs av en knivskalare. Knivskalaren kan
darmed slutféra produktens skalning, utan att dess knivar kommer i kontakt
med sand eller motsvarande orenheter. Nackdelen med denna kénda 16sning
ar dock den att skalningen av en produkt kraver tva olika skalningsanordning-
ar, vilket 6kar kostnaderna pa skalningsutrustningen och vilket dessutom
medfér att skalningsutrustningen kraver ett relativt stort utrymme.

Andamalet med foreliggande uppfinning &r att I6sa de ovan namnda
problemen. Detta uppnas med ett skalningselement med en stavliknande ut-
formning, vilket skalningselement ar anslutbart till don fér att rotera skalnings-
elementet kring en rotationsaxel och som pa en mantelyta uppvisar organ foér
att skala. Skalningselementet enligt foreliggande uppfinning kannetecknas av
att namnda mantelyta pa en forsta del av namnda skalningselement omfattar
en grov slipyta, och att namnda mantelyta pa en andra del av namnda skal-
ningselement omfattar atminstone ett knivorgan.

Andamalet med foreliggande uppfinning uppnas dven med en skal-
ningsanordning som omfattar: atminstone ett par narliggande skalningsele-
ment med en stavliknande utformning och som ar anslutna till don for att rote-
ra skalningselementen kring respektive rotationsaxlar, vilka skalningselement
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pa sina mantelytor uppvisar organ for att skala. Skalningsanordningen enligt
féreliggande uppfinning kannetecknas av, att skalningselementens mantelyta
pa en forsta del av skalningselementen omfattar en grov slipyta, och att skal-
ningselementens mantelyta pa en andra del av skalningselementen omfattar
atminstone ett knivorgan.

Uppfinningen baserar sig pa tanken att utnyttja ett skalningselement
som kan utféra skalning bade med en grov slipyta och med ett knivorgan. Ett
dylikt skalningselement goér det mdjligt att fardigskala en produkt i en och
samma skalningsanordning genom att skalningselementets grova slipyta inle-
der skalningen och skalningselementets knivorgan avslutar skalningen. Ge-
nom att inleda skalningen med den grova slipytan undviks att knivorganet
skulle komma i kontakt med sand eller motsvarande orenheter. De vasentli-
gaste fordelarna med skalningselementet och skalningsanordningen enligt
foreliggande uppfinning ar att kostnaderna foér skalningsutrustningen sjunker
och det utrymme som skalningsutrustningen kraver minskar, eftersom skal-
ningen av produkten kan genomféras i en enda skalningsanordning.

Skalningselementet enligt foreliggande uppfinning kan utgéras av
en enda del med en kombination av karborundumyta och knivar. Alternativt ar
det méjligt att skalningselementet ar tvadelat, varvid det bestar av en forsta del
med en karborundumyta och en andra del med knivar. | detta fall kopplas de
tva delarna till varandra till exempel sa, att de bada delarna ar ihaliga varvid
de kan tras pa en gemensam axel som far dem att rotera tillsammans.

| en fordelaktig utféringsform av skalningsanordningen omfattar
skalningsanordningen en skruvtransportér som forflyttar produkten som ska-
las i riktning fran skalningselementets grova slipyta mot skalningselementets
kniv. Darmed kan skalningsanordningen géras helautomatisk, dvs. den klarar
av att motta en skalbar produkt fran ett inlopp, fardigskala produkten och fér-
flytta den fardigskalade produkten till ett utlopp.

De fordelaktiga utféringsformerna fér skalningselementet och skal-
ningsanordningen enligt féreliggande uppfinning framgar ur de osjalvstandiga
patentkraven 2 - 5 och 7 - 11.

Uppfinningen beskrivs i det féljande narmare med hjalp av exempel
och med hanvisning till de bifogade figurerna, av vilka

figur 1 visar en utféringsform av ett skalningselement enligt férelig-
gande uppfinning, och



10

15

20

25

30

35

3

figur 2 visar en utféringsform av en skalningsanordning enligt fére-
liggande uppfinning.

Figur 1 visar en utféringsform av ett skalningselement 10. Skalning-
selementet 10 har en stavliknande utformning. D& skalningselementet 10 ut-
nyttjas fér skalning av en produkt roteras det kring rotationsaxeln 3, som i figur
1 sammanfaller med det stavliknande elementets mittaxel.

| en forsta ande 1 av skalningselementet omfattar dess mantelyta
en grov slipyta. Denna slipyta kan utgéras av till exempel karborundum.

| en andra &nde 2 av skalningselementet 10 omfattar skalningsele-
mentet atminstone ett knivorgan 4. Detta knivorgan kan vara férverkligat till
exempel sa, att ett (eller flera) spar har frasts in i skalningselementets mante-
lyta, varvid knivorganet 4 utgdrs av sparets kanter. Alternativt kan knivorganet
kan vara format sa, att endast eggen skjuter ut fran skalningselementets yta,
vilket innebar att material har avlagsnats fran skalningselementets yta mellan
knivorganets egg, sa att endast eggen skjuter ut fran skalningselementets yta.

| figur 1 visas for tydlighetens skulle endast ett spiralformigt knivor-
gan 4 som I6per i en riktning som vasentligen avviker fran riktningen pa skal-
ningselementets rotationsaxel 3. | praktiken kan antalet spiralformiga knivor-
gan vara stérre och knivorganen kan anordnas véasentligen tatare i skalning-
selementets langdriktning.

Skalningselementet 10 kan utgéras av en enda del som bearbetats
sa, att en grov slipyta av tex. karborundum har bildats i dess férsta ande 1 och
atminstone ett knivorgan 4 i dessa andra ande 2. Alternativt kan skalnings-
elementet besta av tva separata element som kopplats till varandra, varvid det
ena elementet pa sin mantelyta uppvisar den grova slipytan och det andra at-
minstone ett knivorgan. En dylik konstruktion gér det méjligt att fortsattningsvis
anvanda delen med den grova slipytan trots att delen med knivorganet byts ut
(tex. da det blivit ovass).

Det ar aven méjligt att langden pa skalningselementets karoborun-
dum-bekladda del avviker fran langden pa den med knivorgan férsedda delen.
Pa detta satt ar det mojligt att andra forhallandet mellan slipskalning och kniv-
skalning av produkten.

| figur 1 ses en utféringsform av ett ihaligt skalningselement 10.
Detta ihaliga skalningselement trés pa en axel som &r langre &n skalningsele-
mentet. Darmed skjuter axeln ut i bada andarna av skalningselementet. Ax-
elns utskjutande delar kopplas till de don som utnyttjas till att rotera skalning-
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selementet. Ifall skalningselementet utgors av tva separata delar (ett med kar-
borundumyta och ett med knivar), s behéver dessa delar inte kopplas till var-
andra pa annat satt an att de tras pa en gemensam axel.

Figur 2 visar en utféringsform av en skalningsanordning enligt fore-
liggande uppfinning. | skalningsanordningen i figur 2 utnyttjas ett flertal sadana
skalningselement som visas i figur 1. | figur 2 visas skalningsanordningen fran
sidan, uppifran samt fran bada kortsidorna.

Skalningselementen 10 och 11 i figur 2 motsvarar alla till sin kon-
struktion det skalningselement som visats i figur 1. Skalningselementen har
dock i figur 2 tilldelats olika hanvisningssiffror 10 och 11 pa grund av att dessa
roterar med olika hastigheter. De skalningselement som tilldelats hanvisnings-
siffran 10 roterar féretradesvis 1400 rpm, medan skalningselementen med
hanvisningssiffran 11 roterar 200 rpm. Diametern pa skalningselementen kan
vara till exempel omkring 90 mm.

Skalningsanordningen i figur 2 har ett inlopp 12 dar de produkter
(tex. potatis) som ska skalas matas in. Produkterna kommer da att ligga ovan-
pa de roterande skalningselementen 10 och 11, varvid de till en bérjan &r i
kontakt med karborundum ytan pa skalningselementens 10, 11 forsta @nde 1.
Skalningsanordningen omfattar dessutom en skruvtransportér 13, som anord-
nats i den omedelbara néarheten av skalningselementens 10, 11 yta. Under
skalningens gang roterar skruvtransportdren 13 i en sadan riktning att den fér-
flyttar produkterna fran inloppet 12 mot utloppet 14, dvs. fran skalningsele-
mentens 10, 11 karborundumyta mot skalningselementens med knivorgan for-
sedda ande 2. Skruvtransportéren 13 skjuter till sist ut de fardigskalade pro-
dukterna via skalningsanordningens utiopp 14.

Skalningsanordningen i figur 2 kan adven utnyttjas med andra skal-
ningselement &n vad som visats i Figur 1. | stallet fér en kombination av karbo-
rundumyta och knivar ar det mojligt att utnyttja skalningselement med enbart
knivar eller med enbart en karborundumyta.

Det bor observeras att beskrivningen ovan och figurerna ar endast
avsedda att fortydliga en fordelaktig utféringsform att uppfinningen. Utférings-
formerna pa foreliggande uppfinning kan darmed variera inom omfanget hos
de bifogade patentkraven.
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Patentkrav:

1. Skalningselement (10,11) med en stavliknande utformning, vilket
skalningselement ar anslutbart till don f6r att rotera skalningselementet kring
en rotationsaxel (3) och som pa en mantelyta uppvisar organ fér att skala,
kdannetecknat av,

att namnda mantelyta pa en forsta del (1) av namnda skalnings-
element (10, 11) omfattar en grov slipyta, och

att namnda mantelyta pa en andra del (2) av namnda skalnings-
element (10,11) omfattar atminstone ett knivorgan (4).

2. Skalningselement enligt patentkravet 1, k annetecknat
av, att ndmnda grova slipyta utgérs av karborundum.

3. Skalningselement enligt patentkravet 1 eller 2, kdanne -
tecknat av, attnamnda andra del av skalningselementet uppvisar spar,
vars kanter utgér namnda knivorgan (4).

4. Skalningselement enligt nagot av patentkraven 1 - 3, k & n -
netecknat av,att ndmnda knivorgan I6per i en riktning som vasentli-
gen avviker fran riktningen pa namnda rotationsaxel (3).

5. Skalningselement enligt nagot av patentkraven 1 - 4, k 4 n -
netecknat av,att skalningselementet (10, 11) utgdrs av hylsor (1, 2)
som anordnats pa en gemensam rotationsaxel, varvid atminstone en férsta
hylsa (1) omfattar ndmnda grova slipyta, och en andra hylsa (2) omfattar
namnda knivorgan.

6. Skalningsanordning som omfattar:

atminstone ett par narliggande skalningselement (10, 11) med en
stavliknande utformning och som &r anslutna till don for att rotera skalning-
selementen (10, 11) kring respektive rotationsaxlar (3), vilka skalningselement
pa sina mantelytor uppvisar organ for att skala, k annetecknad av,

att skalningselementens (10, 11) mantelyta pa en forsta del (1) av
skalningselementen omfattar en grov slipyta, och

att skalningselementens (10, 11) mantelyta pa en andra del av
skalningselementen omfattar atminstone ett knivorgan (4).

7. Skalningsanordning enligt patentkravet 6, k @nneteck -
nad av,att ndmnda grova slipyta utgdérs av karborundum.
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8. Skalningsanordning enligt patentkravet 6 eller 7, k@ nn e -
tecknad av, att namnda andra del (2) av skalningselementen uppvisar
spar, vars kanter utgér namnda knivorgan (4).

9. Skalningsanordning enligt nagot av patentkraven 6 - 8, k &4 n -
netecknad av,attatminstone ett av skalningselementen (10) omfattar
ett knivorgan som [6per i en riktning som vasentligen avviker fran riktningen pa
namnda rotationsaxel (3).

10. Skalningsanordning enligt nagot av patentkraven 6 - 9, k & n -
netecknad av, att skalningsanordningen omfattar en transportor (13)
som forflyttar en skalbar produkt langs namnda skalningselement (10, 11) i
riktning fran skalningselementens férsta del (1) mot skalningselementens and-
ra del (2).

11.  Skalningsanordning enligt patentkravet 10, kadnne -
tecknad av,att namnda transportér utgérs av en skruvtransportér (13).
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Patenttivaatimukset:

1. Kuorintaelementti (10, 11), jolla on sauvamainen muoto, joka
kuorintaelementti on liitettdvissa laitteeseen kuorintaelementin pyoérittamiseksi
pyoérimisakselin (3) ympari, ja jonka vaippapinnalla on kuorimisvalineita, tun -
nettu siits,

ettd mainittu vaippapinta kasittda mainitun kuorintaelementin (10,
11) ensimmaiselld osalla (1) karkean hiontapinnan, ja

ettd mainittu vaippapinta kasittdd mainitun kuorintaelementin (10,
11) toisella osalla (2) ainakin yhden veitsielimen (4).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuorintaelementti, tunnettu
siita, ettd mainittu karkea hiontapinta muodostuu karborundumista.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuorintaelementti, tun -
nettu siita, ettd mainittu kuorintaelementin toinen osa kasittda uria, joiden
reunat muodostavat mainitun veitsielimen (4).

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen kuorintaelementti,
tunnettu siita, ettd mainittu veitsielin ulottuu suuntaan, joka olennaisesti
poikkeaa mainitun pyoérimisakselin (3) suunnasta.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen kuorintaelementti,
tunnettu siita, ettd kuorintaelementti (10, 11) muodostuu hylsyista (1, 2),
joita on jarjestetty yhteiselle pyérintaakselille, jolloin ainakin ensimmainen
hylsy (1) kasittad mainitun karkean hiontapinnan ja toinen hylsy (2) mainitun
veitsielementin.

6. Kuorintalaitteisto, joka kasittaa:

ainakin yhden parin lahekkain sijaitsevia kuorintaelementteja (10,
11), joilla on sauvamainen muoto, ja jotka on liitetty laitteeseen kuorintaele-
menttien (10, 11) pydrittdmiseksi vastaavien pydrimisakselien (3) ympari, ja
jotka kuorintaelementit kasittdvat kuorintavalineitd vaippapinnoillaan, tun -
nettu siita,

ettd kuorintaelementtien (10, 11) vaippapinta kuorintaelementtien
ensimmaisella osalla (1) kasittaa karkean hiontapinnan, ja

ettd kuorintaelementtien (10, 11) vaippapinta kuorintaelementtien
toisella osalla (2) kasittaa ainakin yhden veitsielimen (4).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen kuorintalaitteisto, tunnettu
siita, ettd mainittu karkea hiontapinta muodostuu karborundumista.
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8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen kuorintalaitteisto, tun-
nettu siita, ettd kuorintaelementtien mainittu toinen osa (2) kasittaa uria,
joiden reunat muodostavat mainitun veitsielimen (4).

9. Jonkin patenttivaatimuksen 6 - 8 mukainen kuorintalaitteisto,
tunnettu siita, ettd ainakin yksi kuorintaeclementeista (10) kasittaa veit-
sielimen, joka ulottuu suunnassa, joka olennaisesti poikkeaa mainitun pyori-
misakselin (3) suunnasta.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 6 - 9 mukainen kuorintalaitteisto,
tunnettu siita, ettad kuorintalaitteisto kasittada kuljettimen (13), joka kuljet-
taa kuorittavan tuotteen mainittuja kuorintaelementteja (10, 11) pitkin, suunnas-
sa kuorintaelementtien ensimmaisesté osasta (1) kohti kuorintaelementtien tois-
ta osaa (2).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen kuorintalaitteisto, tunnet-
tu siita, etta mainittu kuljetin muodostuu ruuvikuljettimesta (13).
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