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Opfindelsen vedrorer et apparat til afkoling og/eller ter-
ring af styrtgods, forsynet med en lagerbeholder, der har
oti tixforiol-‘bning for materiale, der skal koles, jdet
denne tilfeorselsdbning befinder sig nar 1lgorboholdorﬁm
overside, og med en enkel ristkonstruktion anbragt nar la-
gerbeholderens bund. Ristkonstruktionen er forsynet msed et
antal stangformede elementer, der strakker sig { det va-
sentlige parallelt med hinanden. Endvidere er der midler
til tilfersel af kole- og/eller torreluft til lagerbehol-
derens indre gennem ristkonstruktionen i apparatets bund,
og midler til at udvide denne luft ved apparstets oversi-
de, efter st den er strommet gennem materialet. De stang-
formede elemsnter kan drejes frem og tilbage ocmkring mid-
terstillingen under driften og er forsynet med pladeforme-
de dele, der strakker sig langs begge sider af langdesk-
sen, hvorved disse pladeformede dele er anbragt, sd de kan
overlappe hinanden under normal drift. De stangformede e-
lementers midterstilling kan justeres, og de stangformeds
slementer med de dertil fastgjorte pladeformede dele kan
drejes frem og tilbage i en hvilken som helst midterstil-
1ing. Fortrinsvis er de pladeformede dele perforerede.

fortsattes
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APPARAT TIL T@RRING OG/ELLER KOLING AF STYRTGODS

Opfindelsen vedr¢rer et apparat til ke¢ling og/eller torring
af styrtgods forsynet med en lagerbeholder, der har en til-
fgorselsabning for materialet, der skal behandles, hvilken
tilf¢rselsdbning er anbragt nar ved lagerbeholderens over-
side, og med en ristkonstruktion anbragt nar ved lagerbe-
holderens bund, hvorved denne ristkonstruktion er forsynet
med et antal stangformede elementer, der strakker sig ho-
vedsagelig parallelt med hverandre og er drejelige om dre-
jeaksler, der strazkker sig i langderetningen for de stang-
formede elementer og er udstyret med pladeformede dele, som
ved drejning af de stangformede elementer kan anbringes pa
en sadan mide, at de pladeformede dele pa naboliggende
stenger overlapper hinanden, sdvel som med midler til at
tilfeore k¢le- og/eller t¢rreluft til lagerbeholderens indre
gennem ristkonstruktionen i apparatets bund, og midler til
at udlede denne luft ner apparatets overside, efter at den
er strgmmet gennem materialet.

Fra DE-C-406 kendes der et apparat, der har forskellige
ristkonstruktioner, den ene anbragt oven over den anden,
idet hver har ¢vre pladeformede elementer, der Kkan bevages
op og ned og drejes, samt nedre pladeformede elementer, som
kan drejes.

I modsatning hertil tilsigter opfindelsen et apparat, der
har en enkel struktur med kun én ristkonstruktion.

Dimensionerne pd de produkter, der behandles i et sadant
apparat, som for eksempel mel-produkter, granulerede pro-
dukter, flagede produkter, cylindriske produkter og sa vi-
dere, kan imidlertid variere indenfor vide rammer. Szdvan-
ligvis kraver de varierende dimensioner pad produkterne ogsa
varierende dimensioner pd de &bninger, der findes mellem
ristkonstruktionens dele for at lade materialet passere.
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Ved kendte ristkonstruktioner kan dimensionerne péa disse
dbninger sadvanligvis kun anvendes til et bestemt materia-
le, og nar et andet og/eller finere og/eller grovere mate-
riale skal behandles, er det ngdvendigt at anvende et andet
apparat eller at bygge en anden rist ind i et bestemt appa-
rat.

Formdlet med opfindelsen er at frembringe et apparat af
ovennavnte slags, som er egnet til at behandle et stort an-
tal forskelligartede styrtgods.

I1fplge opfindelsen kan dette opnds ved, at de stangformede
elementers drejeaksler, som udge¢r apparatets eneste rist-
konstruktion, har en fast stilling i forhold til hverandre
og er beliggende hovedsageligt i et enkelt plan, hvorved
hvert stangformet element omfatter to pladeformede dele,
der i det vasentlige strakker sig parallelt med og er ad-
skilt fra hverandre, og en tredie pladeformet del, som
strzkker sig pa tvers af de to i det vasentlige parallelle
pladeformede dele, medens apparatet omfatter en drivmeka-
nisme til at dreje de stangformede elementer om navnte dre-
jeaksler for at indstille de stangformede elementer mellem
forskellige udgangsstillinger og til at dreje de stangfor-
mede elementers hen og tilbage over den samme vinkel om
drejeakslerne i en hvilken som helst udgangsstilling, me-
dens der er organer til at indstille vinklen.

Abningerne til materialets passage, som er afgranset af de
overlappende pladeformede dele, kan justeres pad enkel made
ved at ®ndre de stangformede elementers udgangsstilling,
hvorved en javn udledning af produktet, der skal behandles,
kan sikres i enhver udgangsstilling pa grund af muligheder-
ne for at dreje de stangformede elementer med de pladefor-
mede dele fastgjort hertil hen og tilbage fra udgangsstil-
lingen.
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Det skal bemzrkes, at der fra GB patentskrift nr. 9801/1912
kendes en t¢rreindretning med et stort antal gulve anbragt
i forholdsvis kort afstand ovenover hverandre, idet disse
gulve er bygget op af plader, som delvis overlapper hin-
anden og kan vippes. Te¢rreluft tilfgres mellem disse gulve
og kan strgmme ud mellem abninger, der findes mellem pla-
derne. Ved bestemte intervaller vippes pladerne, der danner
et gulv, for at afgive materialet, der ligger derpda, til et
gulv, der findes nedenunder. Sdledes vil materialet blive
flyttet i trin fra det ene gulv til det naste. Fra dette
skrift kendes der imidlertid ikke et apparat forsynet med
en lagerbeholder til at optage styrtgodset og med en enkelt
ristkonstruktion anbragt nar lagerbeholderens bund opbygget
af stangformede elementer, hvilke stangformede elementer
kan drejes hen og tilbage under driften for at sikre en re-
gelmessig udstrgmning af materialet fra lagerbeholderen.
Der kan heller ikke i det nazvnte skrift findes en antydning
med hensyn til en mulig justering af indretningen for at
behandle forskellig slags materiale.

Fra DE patentskrift nr. 318.693 kendes en lignende t¢rre-
indretning forsynet med et antal gulve anbragt i korte af-
stande over hinanden, hvorved disse gulve er bygget op af
et stort antal pladeformede dele, som kan overlappe hver-
andre. Pladerne kan drejes i fallesskab fra en stilling, i
hvilken de danner et gulv, til en stilling i hvilken mate-
rialet, der ligger derpd, falder i én bevagelse ned pa et
gulv, der befinder sig derunder. Der findes heller ikke i
dette skrift en antydning af konstruktionen af en t¢rreind-
retning forsynet med en lagerbeholder, der indeholder mate-
riale, der skal t¢rres og en enkelt ristkonstruktion an-
bragt i bunden, sdledes som anf¢rt i forslaget ifglge nar-

varende opfindelse.

I nogle tilfzlde kan der opstd problemer, nAr fine produk-
ter, som for eksempel melagtige produkter, skal behandles,
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hvis der anvendes ikke-perforerede pladeformede dele, ogsa
ndr de pladeformede dele er indstillet, sd der Kkun findes
snavre abninger mellem tilstg¢dende pladeformede dele, fordi
der stadig suges sd meget luft ind gennem abningerne, at
der dannes lokale passager i laget af mel eller lignende
materiale, der bazres af de pladeformede dele.

Som fgplge heraf kan der ske en meget uregelmassig fordeling
af lufthastigheden og en uregelmaessig luftstre¢mningsgrad
gennem melet eller lignende materiale pa overfladen af
ristkonstruktionen i et sddant tilfalde.

Ifplge et andet trak ved opfindelsen kan en sadan ulempe
impdegds ved, at de pladeformede dele er perforerede.

Nar der anvendes sadanne perforerede pladeformede plader,
vil det vere muligt ved behandling af mel og lignende fint
materiale at bringe de pladeformede dele i en sa&dan stil-
ling, at kanterne af de pladeformede dele i det vasentlige
er i kontakt med hinanden, og sa det i praksis kun er mu-
ligt for luften at strgmme gennem perforeringerne under
driften som fgplge af hvilke der sikres en regelmassig gen?
nemgang af luft gennem materialet, der skal behandles.

Oopfindelsen vil blive beskrevet nazrmere i det fg¢lgende med
henvisning til en udformning af konstruktionen ifglge op-
findelsen vist skematisk i de vedlagte tegninger.

Fig. 1 viser et skematisk billede af apparatet ifglge op-
findelsen,

fig. 2 viser nogle stangformede elementer ifelge en for-
ste udformning af opfindelsen i tre forskellige

stillinger,

fig. 3-5 viser nogle yderligere udformninger af de stang-
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formede elementer i tre forskellige stillinger,
©g

fig. 6 viser skematisk en del af en mekanisme til at re-
gulere drejningen af de stangformede elementer om-
kring deres langdeaksler.

Apparatet vist i fig. 1 bestar af en ramme 1, pad hvilken
der er anbragt en lagerbeholder 2. Under lagerbeholderen
befinder der sig en faldskakt 3 bAret af rammen. Mellem la-
gerbeholderen 2 og faldskakten 3 er der indrettet en rist-
konstruktion, som er opbygget af et antal stanger 4, der
strekker sig parallelt med hinanden, hvilke stznger er lej-
ret drejeligt nar ved deres ender i ikke viste lejer fast-
gjort til rammen, sd stangerne 4 kan svinge omkring deres
lezngdeaksler. Til enderne af stangerne 4 er der endvidere
fastgjort arme 5, som er koblet sammen ved hjazlp af en for-
bindelsesstang 6, kun antydet skematisk ved hjzlp af en
stiplet linie. En af armene 5' er lazngere end de andre arme
5, og med den ende, der er fjernest fra det stangformede
element 4, forbundet med stempelstangen i en indstillings-
cylinder 7, hvilken indstillingscylinder er fastgjort til
rammen med sin anden ende. Under driften kan de stangforme-
de elementer 4 svinges hen og tilbage omkring deres langde-
aksler ved hjzlp af indstillingscylinderen 7.

Som det er vist yderligere i fig. 2, er tre pladeformede
dele 9-11, der strazkker sig langs hele langden af det
stangformede element, fastgjort til hvert stangformet ele-
ment 4. Som det fremgdr af figurerne, strazkker de to plade-
formede dele 9 og 10 sig parallelt med og i en afstand fra
hinanden, fordi de befinder sig pAd hver sin side af det pa-
geldende stangformede element 4 og derved strazkker sig 1
modsatte retninger fra dette element 4. Den tredie plade-
formede del 11 kan vare vinkelret pd de to pladeformede de-
le 9 og 10 og strazkker sig nedad i den stilling for de pla-
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deformede dele, som er vist i fig. 1.

P4 sin overside er lagerbeholderen 2 forsynet med en celle-
delt ventil 12, gennem hvilken styrtgods, der skal behand-
les, kan f¢res til lagerbeholderens indre.

Kold eller varm luft til ke¢ling og/eller te¢rring kan f¢res
til lagerbeholderens 2 indre gennem risten, der dannes af
de stangformede elementer 4 med de fastgjorte plader 9-11,
som vist med pilene A, og efter at vare strgmmet gennem ma-
terialet, der befinder sig i lagerbeholderen 2, kan luften
afledes gennem et r¢r 13 forbundet til lagerbeholderens 2
overside. Materialet, der er strgmmet fra lagerbeholderen 2
ind i faldskakten 3 gennem risten, kan bortledes gennem en
tud 14, der befinder sig ved faldskaktens 3 nederste ende.

Som vist i fig. 2a, kan de stangformede elementer 4, der
danner en rist, svinges saledes, at de frie ender af de
overlappende dele 9 og 10 pa hinanden tilstgdende stangfor-
mede elementer i det vasentlige r¢rer hinanden eller befin-
der sig i 1lille afstand fra hinanden sdledes, at gabene,
der star tilbage mellem pladerne 9 og 10 i den ristformede
konstruktion, er for smd til at lade materialet passere, sa
ingen materialestr¢m fra lagerbeholderen er mulig.

Fra den stilling for de stangformede elementer vist i fig.
2a, i hvilken afgangen fra lagerbeholderen vil veare i det
vasentlige lukket, kan de stangformede elementer drejes til
en mellemstilling vist i fig. 2b, i hvilken afstanden mel-
lem de overlappende pladeformede dele er sa stor, at mate-
rialet, der befinder sig i lagerbeholderen 2, kan str¢mme
ud gennem abningen mellem de to pladeformede dele.

For at starte og stoppe udstr¢gmningen kan de stangformede
elementer derved drejes en vinkel omkring den indstillede
mellemstilling eller midterstilling ved hjzlp af indstil-
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lingscylinderen 7, som fg¢lge af hvilket materialet, der
ligger pa de pladeformede dele 9, vil blive bragt i en let
opad- og nedadbevagelse. I sardeleshed ndr produkter, der
tenderer til at klabe ved, er under behandling, er en sadan
forskydning af materialet for at l¢sne det vigtig. Lagerbe-
holderen over ristkonstruktionen kan vare let konisk opad-
til, hvilket vil hindre brodannelse i materialet i beholde-

ren.

P4 grund af at den frie ende af den pladeformede del 10,
tvers over hvilken materialet strgmme ud af lagerbeholde-
ren, i midterstillingen vist i fig. 2b befinder sig i en
kort afstand fra den pladeformede del 11, der strazkker sig
vinkelret pd den pladeformede del 10, hvilken pladeformede
del 11 strzkker sig i en afstand under kanten af den plade-
formede del 10, forhindres, at materialet strgmmer for hur-
tigt ud af lagertanken, fordi materialet som sagt bremses
af den pladeformede del 11.

Samtidig bidrager den pladeformede del 11 til stivheden af
det stangformede element 4 for at hindre udbgjning af dette
stangformede element 4 under pavirkning af vagten af mate-
rialet, der befinder sig i lagerbeholderen.

Nar det onskes at te¢mme lagerbeholderen hurtigt, kan de
stangformede elementer drejes fra den stilling i risten,
der er vist i fig. 2a eller 2b med en vinkel pa ca. 90°, s&
de pladeformede dele 9 og 10 derved strakker sig i det va-
sentlige lodret, medens der er en forholdsvis stor abning
tilstede mellem den frie kant af den pladeformede del 11,
der i dette tilfalde er i det vasentlige vandret, og det
tilstepdende stangformede element 4. Sdledes dannes der sto-
re abninger mellem de til hinanden stg¢dende stangformede
elementer 4, gennem hvilke materialet kan strgmme ud frit
og uhindret. Hg¢jst en lille smule materiale vil blive til-
bage pa den pladeformede del 11, som i dette tilfalde er i
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det vasentlige vandret, men dette materiale vil ogsa falde
af, ndr de stangformede elementer 4 drejes tilbage til den
lukkede stilling i fig. 2a.

Som vist mere detaljeret i fig. 3-6 kan formen pa& de plade-
formede dele tilpasses til tilstanden af de produkter, som
hovedsagelig skal behandles i apparatet. I udformningen
ifplge fig. 3 er enderne 15 af de pladeformede dele 10 bo-
jet 1idt opad i retning mod de pladeformede dele 9, der be-
finder sig ovenover. Som fglge heraf kan abningen mellem de
overlappende pladeformede dele formindskes pa enkel made i
ristens lukkede stilling.

I udformningen ifglge fig. 4 er ikke alene kanterne 15 pa
de pladeformede dele 10, men ogsad kanterne 16 pa de plade-
formede dele 9 bgpjet opad. De opadbpjede kanter pa de pla-
deformede dele 9 vil dermed have en ekstra skrabende virk-
ning pA materialet i lagerbeholderen 2, nar de stangformede
elementer drejes hen og tilbage under driften.

I udformningen ifplge fig. 5 derimod er kanterne 17 pa de
pladeformede dele 9 bpjet nedad for at hindre, at for ek-
sempel smd kugleformede produkter strgmmer gennem risten i
dennes sdkaldte lukkede stilling.

Der skal altid std en &bning tilbage mellem pladedelene 9
og 10 for luftpassage.

Fig. 6 viser en del af en mekanisme til at regulere ind-
stillingscylinderens 7 slag eller den vinkel, med hvilken
de stangformede elementer drejes under arbejdet.

Til dette formal er en arm 18 fastgjort til et af de stang-
formede elementer, hvilken arm samvirker med et par kontak-
ter 19 og 20 anbragt pa hver side af armen. Kontakten 19

kan derved bevages i vandret retning og justeres mellem
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stillingen 19 og stillingen 19' vist med stiplet linier. P&
samme made kan kontakten 20 justeres i vandret retning mel-
lem stillingen 20 og stillingen 20' vist med stiplet linie.

Nar armen 18 r¢rer en af kontakterne, vil drejningsretnin-
gen for de stangformede elementer blive reverseret via en
mekanisme (ikke vist). Det er klart, at den vinkel, med
hvilken de stangformede elementer drejes og beliggenheden
for denne vinkel, kan pavirkes ved at justere kontakterne
19 og 20. En yderligere kontakt 21, som er fast anbragt og
samvirker med armen, anvendes til at standse drejebevagel-
sen, nar de stangformede elementer 4 er bragt i helt &ben
stilling, som det for eksempel er vist i fig. 2c.

Til behandling af meget fine produkter, som for eksempel
mel, Kkan det vare ¢nskeligt at perforere i det mindste de
dele af de pladeformede dele, som rager ud fra de stangfor-

mede elementer.

Nar de pladeformede dele 9 og 10 sd drejes i en sddan stil-
ling, at de frie ender af tilstgdende pladeformede dele i
det vasentlige hviler pa hinanden, vil luften, der tilfe-
res, hovedsagelig blive fg¢rt til materialelaget, der ligger
over de stangformede elementer 9 og 10, udelukkende gennem
perforeringerne, sd der opnds en meget javn fordeling af
luft over ristfladen.

For udledning af materiale kan de pladeformede dele drejes
ved ¢gnskede tidspunkter til en stilling, i hvilken materia-
let kan strgmme ud gennem &bningerne, der dannes mellem de
pladeformede dele.

Stengerne 4 kan vere hule og perforerede, sd der kan frem-
bringes lufttilf¢rsel over praktisk taget hele ristfladen.
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10

PATENTIKRAY

1. Apparat til ke¢ling og/eller te¢rring af styrtgods forsy-
net med en lagerbeholder (2), der har en tilfeprselsabning
(12) for materialet, der skal behandles, hvilken tilfer-
selsdbning (12) er anbragt nar ved lagerbeholderens (2)
overside, og med en ristkonstruktion anbragt nar ved lager-
beholderens bund, hvorved denne ristkonstruktion er forsy-
net med et antal stangformede elementer (4), der strakker
sig hovedsagelig parallelt med hverandre og er drejelige om
drejeaksler, der strakker sig 1 langderetningen for de
stangformede elementer (4) og er udstyret med pladeformede
dele (9, 10), som ved drejning af de stangformede elementer
kan anbringes pa en sadan madde, at de pladeformede dele pa
naboliggende stangformede elementer overlapper hinanden,
sadvel som med midler til at tilfeore k¢le- og/eller torre-
luft til lagerbeholderens indre gennem ristkonstruktionen i
apparatets bund, og midler til at udlede denne luft ner ap-
paratets overside, efter at den er strgmmet gennem materia-
let, kendetegnet ved, at de stangformede ele-
menters (4) drejeaksler, som udg¢r apparatets eneste rist-
konstruktion, har en fast stilling i forhold til hverandre
og er beliggende hovedsageligt i et enkelt plan, hvorved
hvert stangformet element (4) omfatter to pladeformede dele
(9, 10), der i det vasentlige strakker sig parallelt med og
er adskilt fra hverandre, og en tredie pladeformet del
(11), som strakker sig pad tvaers af de to i det vasentlige
parallelle pladeformede dele (9, 10), medens apparatet om-
fatter en drivmekanisme (7, 18-20) til at dreje de stang-
formede elementer (4) om navnte drejeaksler for at indstil-
le de stangformede elementer mellem forskellige udgangs-
stillinger og til at dreje de stangformede elementers hen
og tilbage over den samme vinkel om drejeakslerne i en
hvilken som helst udgangsstilling, medens der er organer
(18-20) til at indstille vinklen.
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2. Apparat ifplge krav 1, kendetegnet ved, at
de pladeformede dele (9-11) er perforerede.

3. Apparat ifglge ethvert af de foregdende krav, ken -
detegnet ved, at den tredie pladeformede del (11)
pad et stangformet element (4) under normal drift strakker
sig nedad i en vis afstand fra en begraznsningskant pa en af
de andre pladeformede dele (10) af de stangformede elemen-
ter (4).

4. Apparat ifglge ethvert af de foregdende Kkrav, ken -
detegnet ved, at den frie kant pAd en pladeformet
del (9, 10) er bgpjet opad.

5. Apparat ifgplge ethvert af de foregdende krav, ken -
detegnet ved, at de pladeformede dele (9-11) er
fastgjort til en hul stang (4), som er forsynet med perfo-

reringer.
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