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ES 2 293 624 T3 2

DESCRIPCIÓN

Conector rectangular modular apilable de propó-
sito general.

La presente invención se refiere a conjuntos de in-
terconexión eléctrica y, más particularmente, a con-
juntos conectores modularizados apilables.

Tal como se utiliza en la presente descripción, el
término “conector eléctrico” se refiere a un bastidor
que contiene una pluralidad de terminales de contacto
eléctrico y que está previsto para acoplarse y/o casar
con un conector eléctrico complementario para for-
mar un conjunto de conector. Un tipo de conector
eléctrico es en forma de un conjunto de bastidor que
incluye un armazón o caja configurado y dimensiona-
do para soportar un módulo conector.

Los conjuntos de carcasa de conector del tipo que
comprende un armazón y módulos requieren un siste-
ma para retener los módulos en el armazón de una ma-
nera positiva que no obstante permita la extracción de
los módulos individuales con fines de mantenimiento
y/o reparación.

El documento EP-A-0901197 describe un conjun-
to según el preámbulo de la reivindicación 1.

La presente invención se orienta a un miembro
mejorado para la retención de módulos que permita
retener módulos conectores individuales en un arma-
zón de un conjunto de bastidor de conector.

La presente invención se orienta a un conector rec-
tangular modular apilable de propósito general que
puede producirse por moldeado y/o por moldeado a
presión para reducir el coste relacionado con la fabri-
cación del mismo.

La presente descripción se refiere a conjuntos de
interconexión eléctrica. Más particularmente, la pre-
sente descripción se refiere a conjuntos de conector
modulares apilables.

Según un aspecto de la presente descripción, se
aporta un conjunto de conector modular apilable. El
conjunto de conector incluye un carril que tiene un par
de barras correderas o raíles. Cada raíl incluye un ca-
nal formado sobre una longitud del mismo, con los ca-
nales de cada raíl en relación de yuxtaposición el uno
respecto al otro. El conjunto conector incluye además
al menos una carcasa o caja del conector soportable
por el par de raíles. Cada caja del conector define al
menos un receptáculo para recibir selectivamente un
conector. Cada caja del conector incluye además un
par de lengüetas que se extienden desde lados opues-
tos de la misma. Cada lengüeta está configurada y di-
mensionada para encajar de manera deslizante en los
canales del raíl. En consecuencia, un primer raíl está
dispuesto a lo largo de un primer lado de la caja del
conector y un segundo raíl está dispuesto a lo largo de
un segundo lado de la caja del conector.

Cada lengüeta de cada caja del conector incluye
un agujero formado en la misma. Adicionalmente, ca-
da raíl incluye un par de aberturas formadas en el
mismo. Una primera abertura está formada cerca de
un primer extremo del raíl y una segunda abertura es-
tá formada cerca de un segundo extremo del raíl. En
consecuencia, los agujeros de cada conector están en
registro con las correspondientes aberturas formadas
en el par de raíles.

Se pretende que el canal de cada raíl pueda ex-
tenderse sobre toda la longitud del mismo. De prefe-
rencia, cada raíl puede incluir al menos un agujero de
montaje formado en el mismo para fijar el raíl a una

estructura de soporte.
Se contempla que el carril pueda incluir un alma

que se extiende entre cada uno de los dos raíles y los
conecta entre sí. En un ejemplo de realización, el alma
define al menos una ventana formada en la misma. En
este ejemplo de realización, el alma puede incluir una
banda posterior superior y una banda superior inferior
que definen la ventana entre las dos. En otro ejemplo
de realización, el alma define una ventana para cada
receptáculo de cada caja de conector posicionada en-
tre el par de raíles.

De preferencia, sólo una caja de conector más su-
perior y una caja de conector más inferior se sujetan
al par de raíles. Se contempla que sujetadores rosca-
dos fijen la caja de conector más superior y la caja de
conector más inferior al par de raíles.

Se contempla que el carril pueda incluir un alma
que se extiende entre cada uno de los dos raíles y los
conecta entre sí. En un ejemplo de realización, el alma
define al menos una ventana en la misma.

De preferencia, sólo una caja de conector más su-
perior y una caja de conector más inferior se sujetan
al par de raíles. Se contempla que sujetadores con ros-
ca fijen la caja de conector más superior y la caja de
conector más inferior al par de raíles.

Para una mejor comprensión de la presente inven-
ción y para mostrar cómo puede ponerse en práctica,
a continuación se hará referencia a las ilustraciones
adjuntas con carácter de ejemplo.

La figura 1 es una vista en perspectiva, con las pie-
zas separadas, de un conjunto conector modular api-
lable según un ejemplo de realización de la presente
invención;

la figura 2 es una vista en perspectiva del conjunto
conector modular apilable de la figura 1 que ilustra el
montaje del mismo sobre una estructura de soporte;

la figura 3 es una vista en perspectiva del conjunto
conector modular apilable de las figuras 1 y 2 monta-
do sobre una estructura de soporte;

la figura 4 es una vista en perspectiva de un basti-
dor para un conjunto conector modular apilable según
otro ejemplo de realización de la presente invención;
y

la figura 5 es una vista en perspectiva, con las pie-
zas separadas, de un conjunto conector modular apila-
ble que incluye un bastidor o carril según todavía otro
ejemplo de realización de la presente invención.

A continuación se describen en detalle ejemplos
de realización del conjunto conector modular apilable
aquí revelado, con referencia a las ilustraciones ad-
juntas en las que números de referencia equivalentes
identifican elementos similares o idénticos. Tal como
se emplea en este documento y como es tradicional,
el término “distal” se refiere a aquella parte que está
más alejada del usuario mientras que el término “pro-
ximal” se refiere a aquella parte que está más cerca
del usuario. Además, términos como “arriba”, “aba-
jo”, “adelante”, “atrás” y similares se refieren a la
orientación de las figuras o a la dirección de los com-
ponentes y se utilizan simplemente por conveniencia
de la descripción.

A continuación se describe la invención a modo
de ejemplo con referencia a las figuras 1 - 3, en las
que un conjunto conector modular apilable según un
ejemplo de realización de la presente descripción se
designa generalmente como 100. El conjunto conec-
tor 100 incluye un bastidor o carril 120 configurado y
dimensionado para soportar sobre el mismo al menos
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una caja de conector 140 y de preferencia una plura-
lidad de las mismas.

Como se ve en las figuras 1 - 3, el bastidor o carril
120 incluye un par de raíles 122, 124 separados entre
sí y conectados por un alma 126. De preferencia, los
raíles 122, 124 son sustancialmente paralelos entre sí.
Cada raíl 122, 124 incluye un respectivo canal 122a,
124a formado en el mismo que se extiende longitudi-
nalmente. De preferencia, los canales 122a, 124a es-
tán en relación de yuxtaposición mutua. Los canales
122a, 124a de preferencia se extienden completamen-
te a través de al menos uno de los extremos superior
120a e inferior 120b del bastidor o carril 120.

El bastidor o carril 120 puede fabricarse en lon-
gitudes estándar específicas o puede fabricarse como
una sola longitud alargada que puede cortarse a medi-
da según se necesite para una aplicación o instalación
específica. De preferencia, el bastidor o carril 120 está
hecho de un material plástico sustancialmente rígido
que presente cierta elasticidad y resiliencia.

El bastidor o carril 120 de preferencia incluye una
pluralidad de agujeros de montaje 130 que reciben su-
jetadores roscados 132 para unir y/o montar el carril
120 en una estructura de soporte 110, como por ejem-
plo un panel 110 como se muestra en las figuras 2 y 3.
Los agujeros de montaje 130 están formados en cada
raíl 122, 124, de preferencia próximos al extremo su-
perior 120a y al extremo inferior 120b del carril 120.
Adicionalmente, hay agujeros de montaje 130 situa-
dos ortogonalmente fuera de los canales 122a, 124a
(es decir, los agujeros de montaje 130 no se extienden
al interior de los canales 122a, 124a).

Como se ve en la figura 1, el alma 126 del bas-
tidor o carril 120 incluye una pluralidad de aberturas
o ventanas 128 formadas en la misma para permitir
el paso de cables, conectores y similares (que no se
muestran). De preferencia, el alma 126 del carril 120
incluye dos columnas de ventanas 128, donde cada
columna incluye seis ventanas 128 en total. Si bien se
muestra y se describe un conjunto de doce ventanas
128 dispuestas en un par de columnas, se contempla
y entra en el ámbito de la presente invención que el
alma 126 incluya cualquier número de aberturas dis-
puestas en cualquier número de filas y columnas.

Todavía con referencia a la figura 1, cada caja de
conector 140 incluye un par de lengüetas 142a, 142b
que se extienden desde lados opuestos de la misma.
De preferencia, la caja de conector está configurada
y dimensionada de manera que las lengüetas 142a,
142b encajen de manera deslizante y/o sean recibidas
de manera deslizante en los correspondientes canales
122a, 122b de los raíles 122, 124. Cada caja de conec-
tor 140 incluye además al menos un receptáculo 144,
de preferencia un par de receptáculos, configurados y
dimensionados para recibir selectivamente y soportar
en los mismos un conector (que no se muestra).

Como se ve en la figura 1, cada caja de conector
140 incluye un agujero 146 formado en cada lengüe-
ta 142a, 142b para recibir un sujetador roscado 148
para fijar la caja del conector 140 al bastidor o carril
120. De preferencia, el bastidor o carril 120 incluye
aberturas 134 formadas en los raíles 122, 124 que se
extienden al interior de los canales 122a, 124a. Las
aberturas 134 están configuradas y dimensionadas pa-
ra recibir sujetadores roscados 148. De preferencia, en
el uso, los agujeros 146 de la caja del conector 140 se
corresponden con las aberturas 134 formadas en los
raíles 122, 124 cuando las lengüetas 142a, 142b de

las cajas de conector 140 están posicionadas en o cer-
ca de un extremo superior y un extremo inferior de los
canales 122a, 124a. En el ejemplo de realización que
se muestra en las figuras 1 - 3, las aberturas 134 es-
tán formadas únicamente cerca del extremo superior
120a y cerca del extremo inferior 120b del bastidor
o carril 120 y están en correspondencia con una hile-
ra superior de ventanas 128 formada en el alma 126
y con una hilera inferior de ventanas 128 formada en
el alma 126. Alternativamente, se contempla que las
aberturas 134 puedan estar formadas a lo largo de toda
la longitud de los raíles 122, 124 para estar en corres-
pondencia con cada hilera de ventanas 128 formada
en el alma 126.

En el uso, como se ve en la figura 1, las cajas de
conector 140 se conectan de manera deslizante con el
bastidor o carril 120 deslizando las lengüetas 142a,
142b en los canales 122a, 124a de los raíles 122, 124,
bien a través del extremo superior 120a o bien a tra-
vés del extremo inferior 120b del bastidor o carril 120.
Cuando la caja de conector 140 está conectada opera-
tivamente al bastidor o carril 120, la caja de conector
140 se desliza a lo largo de los canales 122a, 124a de
los raíles 122, 124 hasta que los receptáculos 144 de
la caja de conector 140 están en correspondencia con
las ventanas 128 deseadas y/o seleccionadas del alma
126. De preferencia, se inserta una pluralidad de cajas
de conector 140 en los canales 122a, 124a de los raí-
les 122, 124 a fin de llenar completamente el bastidor
o carril 120 y quedar en posición suprayacente sobre
cada ventana 128 del alma 126.

De preferencia, una caja de conector 140 más in-
ferior se fija al bastidor o carril 120 con sujetadores
roscados 148 que se extienden a través de las abertu-
ras 134 de los raíles 124, 124 y las lengüetas 142a,
142b de la caja de conector 140. A continuación se
pueden insertar de manera deslizante cajas de conec-
tor 140 adicionales en los canales 122a, 124a de los
raíles 122, 124 del bastidor o carril 120. Después de
la inserción de una caja de conector 140 más supe-
rior en los canales 122a, 124a de los raíles 122, 124
del bastidor o carril 120, se utilizan sujetadores rosca-
dos 148 adicionales para fijar la caja de conector 140
más superior al bastidor o carril 120. De preferencia,
los agujeros 146 de la caja de conector 140 más in-
ferior y de la caja de conector 140 más superior están
en correspondencia con las aberturas 134 formadas en
los raíles 122, 124.

La caja de conector 140 más inferior y la caja de
conector 140 más superior actúan para fijar en su lu-
gar las restantes cajas de conector 140 dispuestas en-
tre la caja de conector más superior y la más inferior
en relación con el bastidor o carril 120. De preferen-
cia, cada caja de conector 140 puede incluir una ranu-
ra y/o una cola de milano (que no se muestra) formada
a lo largo de una superficie superior y/o una superfi-
cie inferior de la misma para su encaje mutuo con una
ranura y/o cola de milano complementaria formada
en una superficie yuxtapuesta de una caja de conector
140 adyacente. De esta manera, las cajas de conec-
tor adyacentes 140 pueden unirse entre sí cuando se
apilan una encima de otra dentro del bastidor o carril
120.

De acuerdo con la presente descripción, las cajas
de conector 140 individuales pueden repararse y/o re-
emplazarse según sea necesario sin tener que reem-
plazar el resto de las cajas de conector 140 no daña-
das y/o sin tener que reemplazar el bastidor o carril
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120 de soporte. La caja de conector 140 que necesita
ser reparada o sustituida simplemente se desliza fuera
del bastidor o carril 120 bien por el extremo superior
120a o bien por el extremo inferior 120b del bastidor
o carril 120.

Volviendo ahora a la figura 4, un ejemplo de reali-
zación alternativo del bastidor o carril 120 del conjun-
to conector 100 se muestra generalmente como 220.
El bastidor o carril 220 es similar al bastidor o carril
120 y sólo se describirá en detalle en la medida ne-
cesaria para identificar diferencias de construcción y
funcionamiento. El bastidor o carril 220 incluye un
par de raíles separados entre sí 222, 224 interconec-
tados por un alma 226. Como se ve en la figura 4, el
alma 226 del bastidor o carril 220 incluye una sola
ventana ampliada 228 formada en la misma para per-
mitir el paso de cables, conectores y similares (que
no se muestran) a través de la misma. De preferencia,
el alma 226 del bastidor o carril 220 incluye simple-
mente una banda posterior superior 226a y una banda
superior inferior 226b que se extienden entre los raí-
les 222, 224 y los conectan entre sí. Esta construcción
del bastidor o carril 220 economiza material y reduce
el coste.

Volviendo ahora a la figura 5, un ejemplo de reali-
zación alternativo del bastidor o carril 120 del conjun-
to conector 100 se muestra generalmente como 320.
El bastidor o carril 320 es similar al bastidor o carril
120 y sólo se describirá en detalle en la medida ne-
cesaria para identificar diferencias de construcción y
funcionamiento. El bastidor o carril 320 incluye un
par de raíles independientes 322, 324 separados entre
sí.

En el uso, los raíles 322, 324 actúan para fijar una
pluralidad de cajas de conector 140 entre sí. En par-

ticular, una caja de conector más inferior se fija a los
raíles 322, 324 utilizando sujetadores roscados 148.
Las restantes cajas de conector 140 se disponen de tal
manera que sus respectivas lengüetas 142a, 142b se
introducen en los canales 322a, 324a de los raíles 322,
324. Finalmente, la caja de conector más superior 140
se fija a los raíles 322, 324 utilizando sujetadores ros-
cados adicionales (que no se muestran).

En esencia, una vez fijadas a los raíles 322, 324,
las cajas de conector 140 más inferior y más superior
actúan como el alma del bastidor o carril 320.

De acuerdo con la presente descripción, se con-
templa que los raíles (por ejemplo, los raíles 122, 124,
222, 224, 322 y 324) puedan aportarse con termina-
ciones apantalladas y/o derivación a tierra en los cana-
les respectivos (por ejemplo, 122a, 124a) que conec-
tan eléctricamente con un panel cableado o similar.
En consecuencia, se contempla que cualquiera de los
raíles aquí descritos pueda ser metálico, de plástico
compuesto o cualquier combinación de los mismos.

Se contempla también y entra en el ámbito de la
presente descripción, como se ve en las figuras 1 - 5,
que cualquiera de los raíles y/o el alma se aporten con
una pluralidad de aberturas o agujeros 160 relativa-
mente pequeños (véase la figura 1) formados en los
mismos que opcionalmente permiten la derivación a
tierra desde el bastidor 120 y/o el conjunto conector
100 al panel “P” o similar.

Se entenderá que la anterior descripción es me-
ramente una presentación de ejemplos de realización
particulares y no pretende en modo alguno limitar el
alcance de la invención. Otras modificaciones posi-
bles serán evidentes para los expertos en la técnica
y todas las modificaciones se definirán según las si-
guientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un conjunto conector (100) que comprende:
un carril (120, 220, 320) que incluye un par de raí-

les (122, 124, 222, 224, 322, 324) y cada raíl incluye
un canal (122a, 124a, 322a, 324a) formado sobre una
longitud del mismo, con los canales de cada raíl en
relación de yuxtaposición el uno respecto al otro; y

al menos una caja de conector (149) soportable de
manera apilable por el par de raíles (122, 124, 222,
224, 322, 324), donde cada caja del conector (140)
define al menos un receptáculo (144) para recibir se-
lectivamente un conector, cada caja del conector (140)
incluye un par de lengüetas (142a, 142b) que se ex-
tienden desde lados opuestos de la misma y cada len-
güeta (142a, 142b) está configurada y dimensiona-
da para encajar de manera deslizante en los canales
(122a, 124a, 322a, 324a) de los raíles (122, 124, 222,
224, 322, 324), en el que un primer raíl está dispuesto
a lo largo de un primer lado de la caja del conector
(140) y un segundo raíl está dispuesto a lo largo de un
segundo lado de la caja del conector (140);

caracterizado porque cada lengüeta 142a, 142b)
de cada caja de conector (140) incluye un agujero
(146) formado en la misma, cada raíl (122, 124, 222,
224, 322, 324) incluye un par de aberturas (134) for-
madas en el mismo, en el que una primera abertura es-
tá formada cerca de un primer extremo (120a) del raíl
y una segunda abertura está formada cerca de un se-
gundo extremo (120b) del raíl, en el que los agujeros
(146) de cada caja de conector (140) se corresponden
con las correspondientes aberturas (134) formadas en
el par de raíles (122, 124, 222, 224, 322, 324), y en
el que el canal (122a, 124a, 322a, 324a) de cada raíl

(122, 124, 222, 224, 322, 324) se extiende sobre toda
la longitud del mismo.

2. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 1, en el que cada raíl (122, 124, 222, 224, 322,
324) incluye al menos un agujero de montaje (130)
formado en el mismo para fijar el raíl (122, 124, 222,
224, 322, 324) a una estructura de soporte (110).

3. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 1 o 2, en el que el carril (120, 220, 320) incluye
un alma (126, 226) que se extiende entre cada uno de
los raíles (122, 124, 222, 224, 322, 324) y los conecta
entre sí.

4. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 3, en el que el alma (126, 226) define al menos
una ventana (128, 228) en el mismo.

5. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 4, en el que el alma incluye una banda posterior
superior (226a) y una banda superior inferior (226b)
que definen la ventana (228) en el mismo.

6. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 3, en el que el alma (126) define una abertura
(128) para cada receptáculo (144) de cada caja de co-
nector (140) posicionada entre el par de raíles (122,
124, 222, 224, 322, 324).

7. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 3, en el que una caja de conector más superior y
una caja de conector más inferior están sujetas al par
de raíles (122, 124, 222, 224, 322, 324).

8. El conjunto conector (100) según la reivindica-
ción 7, en el que sujetadores roscados (148) fijan la
caja de conector más superior (140) y la caja de co-
nector más inferior (140) al par de raíles (122, 124,
222, 224, 322, 324).
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