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@ Closoir réglable de faitage perfectionné et son procédé d’obtention.

@%c Linvention concerne un closoir de faitage du type mono-
bloc comprenant, de part et d'autre d'une membrure centrale,
deux bavettes d'étanchéité dont l'une est fixe tandis que
l'autre peut coulisser longitudinalement par rapport & toute ou
partie de la membrure centrale. '

Elle est caractérisée en ce que I'extrémité supérieure de la
partie fixe du cloisoir est constituée de deux parois- 6'-6"/
longitudinales formant glissiére femelle 5 et susceptibles d'en-
serrer Vextrémité méle de la bavette mobile 3.

Son procédé d'obtention se caractérise par I'extrusion dans
un premier temps du profilé de closoir fixe muni & son
extrémité supérieure d'un caisson 6, puis par la section dans
un deuxidme temps de f'une des parois verticales dudit cais-
son, de fagon & créer une glissiére femelle longitudinale 5.
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La demande principale décrit un closoir réglable du type monobloc pour
le recouvrement &tanche du faltage d'un toit, constitué d'une membrure desti-
née 3 8tre fixée sur la pamne faftiére de couvertures en tuiles ou analogues

et de deux bavettes d'étanchéité latérales tourndes vers les &léments de cou-

5 verture et en &pousant leur profil par des &videments pratiqués sur leurs

o
-

20

bords opposés au faltage, le dit closoir présentant comme caract&ristique
principale que 1'une des bavettes d'étanchéité est fixe tandis que 1'autre
est susceptible de coulisser, une fois le closoir disposé@ sur le toit, longi-
tudinalement par rapport 3 toute ou partie de la membrure centrale fixable ou
fixée 3 la panne faltiégre.

La présente addition a pour but de parfaire la solidarisation entre les
parties fixes et mobiles du closoir réglable de faTltage afin que la bavette
mobile puisse coulisser longitudinalement sans risque de déboItement acciden-
tel.

Un autre but de 1'addition est de décrire le procédé d'cbtention par
extrusion d'une matidve chevso-plastique d'un closoir réglable muni dfune
glissiére longitudinale, solution qui s'est avérge onEreuse et difficile &
réaliser dans le cas du closoir décrit dans la demande principale.

A cet effet, 1l'invention a pour objet un Qlosoir réglable de faltage
du type précité, caractdrisé en ce que 1'extrémité supérieure de la partie
fixe du closoir est constitud de deux parois longitudinales constituani une
glissidre femelle susceptible d'enserrer 1'extrémité@ supérieure madle de la

partie mobile du closoir. Cette derni&re est guant 2 elle 8quipée d'au moins un

bourrelet ou un plat longitudinal formant excroissance par rapport & 1'épais—

25 seur de la paroi et permettant une bonne solidarisation des parties fixes et

mobiles du closoir par simple encliquetage tout en autorisant néanmoins le
réglage longitudinal ultérieur de la bavette mobile par coulissage.
Les bords externes (cBté ouverture) de la glissidre femelle peuvent gtre

pourvus de rainures ou bourrelets longitudinaux permettant de prévenir tout

30 déboftement accidentel des deux parties du closoir. Toutefois, et pour plus

de sécurité, il est conseillé de munir les faces internes, sup@rieure et/ou
inférieure, de la glissiére fomelle d'au moins une rainure, un plat ou un
bourrelet longitudinal de sorte & constituer un ou plusieurs points complé-

mentaires d'encliquetage pour la partie mobile.

35 L'invention a également pour objet le procédé d'obtention, par extrusion

d'une matisre thermo-plastique, PVC notamment, d'un closoir réglable tel
- e P ) R (]
que précédemment décrit, caracteérlse en ce que dans un premier temps 1 on
gz . . P s s,z L. 1
extrude le profilé de closoir fixe munl a som extrémité supérieure d'un

caisson longitudinal éventuellement cloisonné intdrieurement ou pourvu de
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bourrelets internes longitudinaux d'encliquetage. Puis dans un deuxidme temps
1'on sectionne 1'une des parois du caisson sur toute sa longueur et &ventuelle-
ment les cloisons internes de fagon & créer une glissiére femelle longitudi-
nale. '

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention seront mieux com~ .
pris 3 la lecture de la description qui va suivre d'un exemple non limitatif
de réalisation et en se r8férant 3 la figure unique annexée présentant une vue
en perspective d'une fraction de closoir réglable.

Le closoir représenté figure 1 comprend une membrure centrale (1) ainsi
que deux bavettes d'étapchéité (2-3) latérales en forme de V ouvert, tournées
vers les &léments de couverture, reposant par leurs bords {cGté opposé i la
panne fafti&re) sur les faces supérieures'de ceux~¢i et en &pousant leur pro-
£il sans nécessiter une conformation ultérieure grice & ua certain nombre
d'dvidements (4-4') correspondant au relief des matériaux de couverture.

A 1'une des extrémités de la membrure centrale (1) et sur toute la
longueur de cette dernidre, 1'on a ménagé une glissigre femelle (5) constituge
par un caisson (6) dont une paroi est fendue sur toute sa longueur. Grice 2
cet agencement 1'extrémité supérieure de la paftie fixe du closoir est cons-—
titude de deux parois sensiblement parallEles (6'-6") de sorte & constituer
une glissidre femelle longitudinale (5) susceptible d'enserrer 1’extrémité
supérieuré mile de la partie mobile (3) du closoir. '

Afin d'assurer une bonne solidarisation entre les parties fixes et mobi-
les du closoir et de pefmettre néanmoins un cbulissage aisé il est conseillé
que la hauteur de la fente longitudinale de la glissidre femelle (5) soit
18gdrement inférieure 3 1'épaisseur de paroi de la partie mobile.

L'on remarque toutefois sur la figure 1 qu'un certain nombre de dispo-.
sitifs ont &té mis en oeuvre tant sur les parties fixes que mobiles du
closoir et afin d'éviter tout déboitement accidentel des piBces comstitutives.

C'est ainsi que la glissidre femelle (5) est munie sur ses faces inter—
nes de bourrelets (7-7') longitudinaux se faisant vis @ vis et assurant une
prémiére retenue de 1'extrémité supérieure de la partie mobile (3) du closoir.

C'est ainsi &galement que la dite partie mobile (3) est &quipée d'un
bourrelet longitudinal (8)‘formant excroissance par rapport a 1l'épaisseur
de la paroi et permettant l'encliquetage sur les bourrelets (7-7') ainsi
qu'éventuellement sur les bords supérieurs et inférieurs (cOté ouverture) de
la glissidre.

C'est ainsi enfin que la distance ménagée entre les parois (6'-6") de
la glissidre femelle (5) est légdrement supérieure 3 l'épaisseur de paroi de

la partie mobile (3) du closoir afin que ces deux parois (6'-6") puissent
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accueillir sans déformation ni géne excé@ssive 1l'excroissance du bourrelet
longitudinal (8).

Pour fabriquer un closoir tel que décrit précédemment et pour &viter
tout risque de déformation au niveau de la glissiére femelle (5) (collage
accidentel des parois encore chaudes) il est conseillé de procéder en deux
temps : o
- extrusion du profilé de closoir fixe muni 3 son extrémité supérieure d'un
caisson longitudinal (6) et pourvu de deux bourrelets internes longitudinaux
(7-7') d'encliquetage- se faisant vis 3 vis. .

- section de 1l'une des parois du caisson (6) et sur toute sa longueur de facon
i créer une glissiére femelle (5) longituéiﬂale.

Cette derniére opération s'effectpe en bout de chaine de fabricationm et
peut Stre réalisée par tout moyen approprié .comme un couteau, disque ...

Comme il va de soi, et comme il ressort d'ailleurs de ce qui précéde,.
1'invention ne se limite aucunement au mode d'exécution indiquérci—dessus,
elle en embrasse au contraire toutes les variantes de réalisation comme
notamment d'inverser 1'emplacement-de la glissidre femelle et de 1'extrémi-
té mile, c'est 3 dire d'équiper la partie mobile du closoir de la glissiére

femelle, et la partie fixe du closoir de 1"extrémité mile correspondante.
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REVENDICATIONS

1. Closoir de faftage du type monobloc, comprenant de part et d'autre
d'une membrure centrale deux bavettes d'@&tanchéité dont 1'une est fixe tan-
dis que l'autre peut coulisser lonmgitudinalement par rapport i toute ou par-
tie de la membrure centrale, caractérisé en ce que l'extrémité sup@rieure de
la partie fixe (1) du closoir est constitue de deux parois (6'-6") longitu-
dinales formant glissidre femelle (5) et susceptibles d'enserrer 1'extrémité
supérieure mile de la parﬁié mobile (3) du closoir.

- 2. Closoir suivant la revendication 1, caractérisé en ce que 1l'extrémit@
supérieure de la partie fixe (1) du closoir est constituée par un caisson (6),
fendu longitudinalement sur 1'une de ses parois, et formant glissidre femelle
(5) poﬁr 1'extrémité supérieure mile de la partie mobile (3) du closoir.

3. Closoir suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la
distance ménagée entre les parois (6'-6") de la glissidre femelle (5) est
1égdrement supérieure 3 1'épaisseur de paroi de la §artie mobile (3) du
closoir.

4. Closoir suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la
hauteur de la fente longitudinale ménag€e sur la glissidre femelle (5) est
1égdrement inférieure & 1'épaisseur de paroi de la partiemobile (3) du
closoir.

5. Closoir suivant la revendication 1 ou 2, caract@ris& en ce que
1'extrémité supérieure de la partie mobile (3) du closoir est &quipée d'au
moins un bourrelet ourun plat longitudinal (8) dont 1'8paisseur est supé~
rieure i celle de la paroi de cette partie mobile (3).

6. Closoir suivant la revehdication 1 ou 2, caract@risé@ em ce que les
parois internes (6' et/ou 6") de la glissidre femelle (5) comportent au moins
une rainure un plat ou un bourrelet longitudinal k7) d'encliquetage.

7. Closoir suivant 1'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il est fabriqué en mati&re thermo?plastique, et ﬁlus
particulidrement en PVC.

8. Procédé d'obtention d'un closoir suivant 1'une quelconque des reven—
dications 1 & 7, caractérisé en ce que 1'on extrude d'abord la partie de
closoir fixe muni 3 son extrémité Supérieqre ¢3) d'ﬁn caisson longitudinal
(6), puis que l'on sectionne dans un deuxime temps 1'une des parois du
dit caisson (6) et sur toute sa longueur, de fagon & créer une glissidre

femelle longitudinale (5).
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