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Kernrohrwalze fiir ein Quetschwerk.

67 Der Mantel der Kernrohrwalze sitzt auf einer Mitten-

abstiitzung und besteht aus zwei gleichgrossen rohr-
formigen Mantelhilften (6, 7). Die Mittenabstiitzung ist in
der Form zweier Kegelstiimpfe (4, 5) gestaltet, deren
Grundflichen einander zugekehrt sind, auf deren Ober-
flache die beziiglichen Abschnitte der Mantelhilften (6, 7)
aufgepresst sind. Die einander zugekehrten Enden der bei-
den Mantelhélften (6, 7) sind innen mit je einer ringférmi-
gen Passflidche (8 bzw. 9) und ausserdem noch mit je einer
abgesetzten Eindrehung (10 bzw. 11) zur Aufnahime eines
Ringes (14) versehen. Die einander zugekehrten Enden der
Mantelhdlften (6, 7) sind durch eine Schweissnaht (15) ver-
bunden. Durch diese Massnahmen wird erreicht, dass bei
der Textilveredlung, z.B. bei der Trocknung einer Textil-
bahn bedeutende Energieeinsparungen méglich sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Kernrohrwalze fiir ein Quetschwerk zum Behandeln von
vorzugsweise textilen Stoffbahnen, deren Mantel sich auf einer
Mittenabstiitzung eines Walzenkerns abstiitzt, wobei die Man-
telenden so ausgebildet sind, dass sie sich abhéngig von der Be-
lastung der Kernrohrwalze dem Walzenkern ndhern kénnen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Mantel aus zwei gleichgros-
sen, rohrférmigen Mantelhilften (6; 7) besteht, die auf die Mit-
tenabstiitzung in Form zweier Kegelstiimpfe (4; 5), deren
Grundflidchen einander zugekehrt sind, aufgepresst sind.

2. Kernrohrwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die einander zugekehrten Enden der beiden Mantel-
hélften (6; 7) innen mit je einer ringformigen Passfliche (8
bzw. 9) und ausserdem noch mit je einer abgesetzten Eindre-
hung (10 bzw. 11) versehen sind, wobei die Passfldchen (8, 9)
zumindest anndhernd den jeweiligen Mantelflichen der Kegel-
stiimpfe (4; 5) entsprechen.

3. Kernrohrwalze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass in die Eindrehung (10; 11) ein Ring (14) eingelegt ist
und die einander zugekehrten Enden der beiden Mantelhélf-
ten (6; 7) durch eine Schweissnaht (15) miteinander verbunden
sind.

Die Erfindung betrifft eine Kernrohrwalze fiir ein Quetsch-
werk zum Behandeln von vorzugsweise textilen Stoffbahnen,
deren Mantel sich auf einer Mittenabstiitzung eines Walzen-
kerns abstiitzt, wobei die Mantelenden so ausgebildet sind, dass
sie sich abhéngig von der Belastung der Kernrohrwalze dem
Walzenkern ndhern kénnen. Die Erfindung ist z.B. anwendbar
bei der Veredlung von textilen Stoffbahnen und der Herstellung
von Papier, Pappen oder Elastomeren, also iiberall dort, wo
Stoffbahnen im weiteren Sinne einer Druckbehandlung unter-
worfen werden sollen.

Es ist z.B. durch die DE-AS 2 211 892 bekannt, Kernrohr-
walzen mit einer radialen Abstiitzung zu versehen. Der Walzen-
kern verjiingt sich dabei vom Bereich der Mittenabstiitzung aus
zu den Walzenenden hin in seinem Durchmesser. Bei Belastung
vergrossert sich der Bereich, in welchem der Walzenkern innen
am Walzenmantel anliegt. Eine Variante sieht vor, dass der
Walzenkern mit dem Walzenmantel verschweisst ist oder selbst
einen Teil des Walzenmantels bildet.

Dieser technischen Lsung haften eine Reihe empfindlicher
Nachteile an. Im Bereich der Abstiitzung des Walzenmantels
auf dem Walzenkern tritt bei einem nicht verbundenen Uber-
gang an den Beriihrungsflidchen Reibkorrosion auf, die zum
Dauerbruch fiihrt. Ausserdem erfordert eine Verjiingung des
Walzenkernes bis zum Walzenzapfen einen hohen Materialauf-
wand und bei der Variante der bogenférmigen Verjiingung zu-
sétzlich einen héheren Fertigungsaufwand. Ferner wird bei der
vorgesehenen Form des Walzenkernes und seiner festen Verbin-
dung durch Aufschrumpfen oder Aufpressen auf den Walzen-
mantel eine hohe Kerbspannung wirksam. Um die Gefahr des
Dauerbruchs herabzusetzen, ist ein grosserer Walzendurchmes-
ser erforderlich. Ein grésserer Walzendurchmesser mindert je-
doch den Abquetscheffekt eines Quetschwerkes wesentlich. Das
Aufschweissen des Mantelrohres auf den Walzenkern dagegen
bedingt zusdtzlich die Verwendung eines schweissbaren Stahles
fiir den Walzenkern mit dem Nachteil der damit verbundenen
geringeren Festigkeit dieses Stahles. Um die auftretenden Bela-
stungen aufnehmen zu k6nnen, miisste wiederum der Durch-
messer der Walzen vergrossert werden. Das fithrt zu dem vorge-
nannten Nachteil des verringerten Abquetscheffektes. Stdhle
hoherer Festigkeit lassen sich jedoch nicht oder nur mit sehr
grossem Aufwand beziiglich der Vermeidung von thermischen
Spannungsrissen schweissen.

Schliesslich kommt es bei einem Verschweissen des Walzen-
mantels mit dem Walzenkern an diesen Stellen zu dessen hohe-
rer Belastung, die wiederum die Gefahr der Entstehung eines
Dauerbruches erhéht.

Ziel der Erfindung ist es, eine Kernrohrwalze eines Quetsch-
werkes mit einer iiber die gesamte Breite gleichméssigen An-
pressung zu schaffen.

Aufgabe der Erfindung ist es, durch eine entsprechende
10 konstruktive Gestaltung der Kernrohrwalze das angestrebte Ziel
der Erfindung fertigungstechnologisch einfacher und unter Bei-
behaltung eines kleinstmdglichen Durchmessers zu realisieren.

Erfindungsgemadss wird die gestellte Aufgabe durch eine
Kernrohrwalze der eingangs genannten Art gelGst, bei der der

15 Mantel aus zwei gleichgrossen, rohrférmigen Mantelhilften be-
steht, die auf die Mittenabstiitzung in Form zweier Kegelstiimp-
fe, deren Grundflichen einander zugekehrt sind, aufgepresst
sind.

Die einander zugekehrten Enden der beiden Mantelhélften

20 konnen innen mit je einer ringférmigen Passfldche und mit je
einer abgesetzten Eindrehung versehen sein, wobei die Passfld-
chen vorzugsweise zumindest anndhernd den jeweiligen Mantel-
flachen der Kegelstiimpfe entsprechen. In die Eindrehungen
kann ein Ring eingelegt sein und die einander zugekehrten En-

25 den der Mantelhélften sind zweckmdssig durch eine Schweiss-
naht miteinander verbunden.

Durch die Erfindung wird eine Kernrohrwalze vorgeschla-
gen, deren konstruktive Gestaltung eine fortschrittliche Ferti-
gungstechnologie gestattet. Dabei ist es moglich, dass tiber die

30 ganze Walzenbreite die hohen Anforderungen an eine moglichst
ideale Anpassung an die Biegelinie der Gegenwalze in einem
Hochleistungsquetschwerk erfiillbar sind. Ausser durch eine ho-
he Lebensdauer zeichnen sich erfindungsgemdss gestaltete Kern-
rohrwalzen durch einen hohen Abquetscheffekt aus. Damit

35 konnen z.B. bei der Textilveredlung in den nachfolgenden Be-
handlungseinrichtungen verfahrenstechnische Vorteile und sehr
bedeutende Energieeinsparungen z.B. bei der Trocknung der
Textilbahn erzielt werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausfiih-

40 rungsbeispiels naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Gesamtseitenansicht einer
Kernrohrwalze mit Gegenwalze, und

“ Fig. 2 eine Einzelheit der Mitte (Kreis in Fig. 1) der Kern-

rohrwalze im Seitenschnitt.

Die gezeigte Kernrohrwalze besteht aus einem Walzenkern
1, der an seinen beiden Enden in je einen Walzenzapfen 2 bzw.
3 iibergeht. Der Walzenkern enthilt eine Mittenabstiitzung, die
die Gestalt zweier Kegelstiimpfe 4, 5 hat, deren Grundfldche
einander zugekehrt sind. Der Mantel der Kernrohrwalze wird
aus zwei gleichgrossen, rohrformigen Mantelhilften 6, 7 gebil-
det. Die einander zugekehrten Enden der beiden Mantelhélften
6, 7 sind innen mit je einer ringférmigen Passflache 8 bzw. 9
und mit zwei Eindrehungen 10, 11 versehen. Die Passfldchen 8,
9 entsprechen zumindest anndhernd den jeweiligen Mantelfl4-
chen der Kegelstiimpfe 4, 5. Die Passfldchen 8, 9 weisen an ih-
rem inneren Rand gekehite Hinterdrehungen 12, 13 auf, um die
auftretenden Kerbspannungen wesentlich zu reduzieren. Die
Mantelhélften 6, 7 sind mit ihren Passfldchen 8, 9 auf die Man-
telflichen der Kegelstiimpfe 4 bzw. 5 aufgepresst. Die Eindre-
hungen 10, 11 dienen der Aufnahme eines Ringes 14 (Fig. 2).
Schliesslich sind die beiden Mantelhilften 6, 7 durch eine
Schweissnaht 15 miteinander verbunden, deren radiale innere
Begrenzung durch den Ring 14 gegeben ist. Die beidseitigen En-
den der Kernrohrwalze sind mittels zweier elastischer Dichtringe
16 mit V-férmigem Querschnitt verschlossen. Der vereinfachten
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Darstellung wegen wird dies nur an einem Walzenende gezeigt. gen Enden verschlossen. Da der Walzenkern 1 nicht mit den
Je nach Belastung der Kernrohrwalze tritt eine mehr oder weni-  Mantelhilften 6, 7 verschweisst wird, kann ein Stahl entspre-
ger grosse Durchbiegung des Walzenkernes 1 auf. Zufolge ihres  chender Festigkeit, z.B. St 80, gewihlt werden. Mit 17 wurde

Querschnittes und ihrer Elastizitit halten die Dichtringe 16, un-  die angedeutete Gegenwalze zur erfindungsgemaissen Kernrohr-
abhéngig von der Belastung der Kernrohrwalze deren beidseiti- s walze bezeichnet.
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