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Przedmiotem wynalazku jest dysza ogniotrwata do
formowania szkla plaskiego ciggnionego, specjalnie
uksztaltowana do wykorzystania metalu jako'czyn-
nika stabilizujagcego rozklad temperatury wzdtuz
szczeliny dyszy.

Dotychczas szklo formowane bylo za pomoca dy-
szy szamotowej, ktorej szczelina wycigta byla w ma-
teriale, a powierzchnia jej jedynie wygladzona.
Wysoki stopien gladkosci szczeliny dyszy nie elimi-
nowal jednak wad szkla, ktére powstaja w duzej
_mierze na skutek réinic w odprowadzaniu ciepla
przez poszczegdlne punkty dyszy, stykajace sig
z formowana masg szklang. Jakos¢ formowanego
szkla pograsza niejednorodnos¢ masy szklanej, kto-
rej w procesie przemystowym nie moina w zupel-
nosci vae'liminowaé.

Dodatkowym waznym elementem jest dotychcza-
sowy system - chlodzenia, ktory rowniez wplywa
ujemnie na jako$¢ szkla, wytwarzajac u podstawy
formowanej tasmy prady konwekcyjne powietrzne
nierownomiernie studzgce szklo. '

Nowoscig jest uksztaltowanie szczeliny i wyloie-
nie stopem ‘metalu.

Sposob formowania tasmy szklanej polega na tym,
ze stopiona, wyklarowana i ujednorodniona masa
szklana w basenie wanny, przechodzi. pod mostem
do studni podmaszynowej znanego typu, w ktorej
zanurzona jest dysza formujaca, stanowigca w tym
przypadku podstawowy element. Zanurzenie dyszy
w masie szklanej o odpowiedniej temperaturze po-
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2
woduje wyplyw szkla przez podiluiny  otwor pio-
nowo do gory. )

Wedlug wynalazku, krawedzie szczeliny dyszy

posiadaja odpowiednio uksztaltowane wgtlebienia,
w ktorych znajduje sig stop metali o specjalnych
wlasciwosciach. Powyzszy uklad stanowi podwojny
menisk dwoch faz cieklych — metalu i szkla —
w ten sposob, ze dookola cebulki tj. podstawy for-
mowanej tafli szklanej, w bezposrednim kontakcie
z nig, znajduje si¢ warstwa metalu.
- Wysoka lepko$c szkla oraz brak dyfuzji miedzy
szklem a metalem, nie pozwalajg na splynigcie me-
talu przez szczeling w glab masy szklanej do studni
podmaszynowej.

Wynalazek jest wyjasniony na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia podluzny przekroj, przez
studnie podmaszynowa wraz z dysza, gdzie odbywa
sie proces formowania tafli szklanej, f1g 2 — prze-
kroj podiuzny przez dysze. '

Masa szklana 6 pod mostem 7, studni podmaszyno—

j przeptywa pod dyszg 1.

P oces formowania  zostaje zapoczatkowany zna-
nym sposobem i nastepnie tasma szklana wyciggana
jest miedzy walkami maszyny formujacej.

Po ustabilizewaniu procesu ciagnienia i otrzymaniu
calej taili szklanej w specjalne wyzlobienie 4, znaj-
dujqce sie na brzegach szczeliny dyszy 1, wsuwa sie
odpowiednim urzadzeniem podiluzne kawalki stopu
3, ktory w temperaiirze w poblizu formowanego
szkla topi sie i wypelnia przestrzen miedzy cebulka
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2 podstawy tafli §, a brzegami szczeliny dyszy sza-
motowej.

Na rysunku fig. 2 pokazany jest przekroj poprze-
czny przez dysze 1 z uformowana cebulkg 2 podsta-
wy tafli szklanej 5 oraz stopem 3 wypeiniajgcym
zaglebienie 4 dyszy formujacej.

Nowe urzadzenie zapewnia lepszg powierzchnie
wytwarzanego szkla, wyrownujgc temperature wzdtuz
szczeliny dyszy formujacej.
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Zastrzezenie patentowe

Dysza do formowania szkla plaskiego ciggnionego,
znamienna tym, ze na brzegach jej szczeliny znaj-
duje sie wglebienie (4), wypelnione stopem metali
(8) w stanie cieklym, bedacym w kontakcie z for-
mowang cebulkg (2) podstawy tafli szklanej (5). —

Fig.2

Zaklady FKartograficzne, Wroclaw, zam. 40, naktad 230 egz.
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