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(57)  Kunstrasen, insbesondere fur Sportplatze mit
einer Vielzahl von an einer Basisschicht fixierten Halmen
(1), wobei auf der Basisschicht und zwischen den Hal-
men ein Dampfungsmaterial (3) angeordnet ist. Das
Dampfungsmaterial besteht aus Kunststofffasern (7), die
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als Mehrkomponentenfasern ausgebildet sind. Eine er-
ste Kunststoffkomponente bildet einen Teil des Quer-
schnittes einer Mehrkomponentenfaser und eine zweite
Kunststoffkomponente bildet einen weiteren Teil des
Querschnittes einer Mehrkomponentenfaser.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kunstrasen, insbe-
sondere fUr Sportplatze und Géarten mit einer Vielzahl
von an einer Basisschicht fixierten Halmen, wobei auf
der Basisschicht zwischen den Halmen ein Dampfungs-
material angeordnet ist.

[0002] Kunstrasenflachen der vorstehend bezeichne-
ten Art sind aus der Praxis in verschiedenen Ausfuh-
rungsformen bekannt. Bei diesen bekannten Ausfiih-
rungsformen wird als Dampfungsmaterial insbesondere
Sand oder Gummigranulat in die Zwischenrdume zwi-
schen den Halmen eingefiillt. Dieses Dampfungsmate-
rial hat zumindest langfristig den Nachteil, dass es be-
reichsweise mehr oder weniger abgetragen wird und da-
her eine standige Nachflllung von Dampfungsmaterial,
zumindest an starker beaufschlagten Stellen des Kunst-
rasens erforderlich ist. AuRerdem lassen auch die Damp-
fungseigenschaften haufig zu wiinschen brig.

[0003] Demgegenuber liegt der Erfindung das techni-
sche Problem zugrunde, einen Kunstrasen der eingangs
genannten Art anzugeben, bei dem die vorstehend be-
schriebenen Nachteile vermieden werden kdnnen.
[0004] Zur Lésung dieses technischen Problems lehrt
die Erfindung einen Kunstrasen der eingangs beschrie-
benen Art, der dadurch gekennzeichnet ist, dass das
Dampfungsmaterial aus Kunststofffasern besteht, die als
Mehrkomponentenfasern ausgebildet sind und dass eine
erste Kunststoffkomponente einen Teil des Querschnit-
tes der Mehrkomponentenfasern bildet und eine zweite
Kunststoffkomponente einen weiteren Teil des Quer-
schnittes der Mehrkomponentenfasern bildet.

[0005] Die Basisschicht des erfindungsgemalen
Kunstrasens bildet gleichsam eine flachige Grundschicht
die vorzugsweise als Gewebe ausgebildet ist. Die Basis-
schicht, vorzugsweise das Gewebe besteht empfohle-
nermaf3en aus einem Kunststoff und zweckmaRigerwei-
se aus einem Polyolefin, inshesondere aus Polyethylen
oder Polypropylen. Es liegt im Rahmen der Erfindung,
dass auch die Halme des erfindungsgeméRen Kunstra-
sens aus Kunststoff bestehen. Nach bevorzugter Aus-
fuhrungsform der Erfindung sind die Halme aus Kunst-
stofffasern bzw. Kunststofffilamenten gebildet. Nach ei-
ner empfohlenen Ausfiihrungsvariante bilden Monofila-
mente aus thermoplastischem Kunststoff die Halme des
Kunstrasens. Die Halme des Kunstrasens werden
zweckmafigerweise durch Tuften an der Basisschicht
fixiert.

[0006] ErfindungsgemaR besteht das Dampfungsma-
terial aus Mehrkomponentenfasern, die in den Zwischen-
rdumen zwischen den Halmen auf der Basisschicht auf-
gebracht werden. Die Kunststofffasern bzw. Mehrkom-
ponentenfasern sind hier gleichsam knéuelférmig ange-
ordnet. Die erste Kunststoffkomponente und die zweite
Kunststoffkomponente der Mehrkomponentenfasern er-
strecken sich vorzugsweise Uber die gesamte Lange
oder im Wesentlichen Giber die gesamte Lange der Mehr-
komponentenfasern.
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[0007] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass eine
dritte Kunststoffkomponente einen weiteren Teil des
Querschnittes der Mehrkomponentenfaser bildet und
dass die dritte Kunststoffkomponente in der Mehrkom-
ponentenfaser zwischen der ersten Kunststoffkompo-
nente und der zweiten Kunststoffkomponente angeord-
net ist. Auch die dritte Kunststoffkomponente erstreckt
sich zweckmaRigerweise ber die gesamte Léange oder
im Wesentlichen tiber die gesamte Lange der Mehrkom-
ponentenfasern. Zweckmagigerweise handelt es sich
bei der dritten Kunststoffkomponente um einen Haftver-
mittler zwischen der ersten und der zweiten Kunststoff-
komponente. Nach besonders bevorzugter Ausfih-
rungsform der Erfindung sind die drei Kunststoffkompo-
nenten die einzigen Kunststoffkomponenten der Mehr-
komponentenfasern und somit liegen die Mehrkompo-
nentenfasern als Trikomponentenfasern vor.

[0008] Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung,
dass die Mehrkomponentenfasern eine Kern-Mantel-
Struktur (core/sheet) aufweisen und dass die erste
Kunststoffkomponente den Mantel und die zweite Kunst-
stoffkomponente den Kern der Mehrkomponentenfasern
bildet. ZweckmaRigerweise bildet die erste Kunststoff-
komponente den &ufReren Mantel der Mehrkomponen-
tenfasern und umgibt den Kern zumindest teilweise, vor-
zugsweise groRtenteils und bevorzugt vollstéandig.
[0009] Nach sehr empfohlener Ausfiihrungsform der
Erfindung handelt es sich bei der ersten Kunststoffkom-
ponente um ein Polyolefin, vorzugsweise um Polyethylen
und sehr bevorzugt um LLDPE (lineares Polyethylen nie-
derer Dichte). Polyethylen und insbesondere LLDPE hat
sich im Rahmen der Erfindung besonders bewahrt.
ZweckmaRigerweise bildet das Polyolefin, vorzugsweise
Polyethylen und sehr bevorzugt LLDPE, die Mantelkom-
ponente der Mehrkomponentenfasern in Kern-Mantel-
Struktur.

[0010] Beider zweiten Kunststoffkomponente handelt
es sich vorzugsweise um ein Polyamid oder um einen
Polyester. Als Polyester kanninsbesondere Polybutylen-
terephtalat (PBT) verwendet werden. Nach sehr bevor-
zugter Ausfiihrungsform der Erfindung ist die zweite
Kunststoffkomponente aber ein Polyamid. Empfohlener-
malen handelt es sich bei der zweiten Kunststoffkom-
ponente um ein Polyamid aus der Gruppe "Polyamid 6,
Polyamid 6.6, Polyamid 6.12, Polyamid 6.10". Besonders
bevorzugtistdabei der Einsatz von Polyamid 6 als zweite
Kunststoffkomponente. Die zweite Kunststoffkomponen-
te bildet zweckmaRigerweise die Kernkomponente der
Mehrkomponentenfasern in Kern-Mantel-Struktur.
[0011] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass die drit-
te Kunststoffkomponente in der Kern-Mantel-Struktur der
Mehrkomponentenfasern zwischen Mantel und Kern an-
geordnet ist und dass die dritte Kunststoffkomponente
den Kern dabei zumindest teilweise, vorzugsweise voll-
standig bzw. im Wesentlichen vollstdndig umgibt. Die
dritte Kunststoffkomponente bildet dabei gleichsam den
inneren Mantel der Kern-Mantel-Struktur, wéhrend die
erste Kunststoffkomponente vorzugsweise den auf3eren
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Mantel bildet. Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfin-
dung, dass es sich bei der dritten Kunststoffkomponente
um einen Kunststoff handelt, der als Haftvermittler zwi-
schen der ersten und der zweiten Kunststoffkomponente
wirkt. Dem Fachmann sind grundsétzlich Kunststoffe be-
kannt, die als Haftvermittler, insbesondere zwischen ei-
nem Polyolefin und einem Polyamid wirken koénnen.
Nach einer empfohlenen Ausfiihrungsvariante der Erfin-
dung handelt es sich bei der dritten Kunststoffkompo-
nente um ein Copolymer Polyamid/Polyolefin, vorzugs-
weise um ein Copolymer Polyamid/Polyethylen. Gemaf
einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsvarinte wird als
dritte Kunststoffkomponente ein mit einem Maleinsaure-
derivat, zweckmaRigerweise mit Maliensdureanhydrid
modifiziertes Polyolefin eingesetzt. Bei dem modifzierten
Polyolefin handelt es sich bevorzugt um modifiziertes Po-
lyethylen oder Polypropylen.

[0012] Die Mehrkomponentenfasern weisen in Bezug
auf ihren Querschnitt bzw. auf ihre Querschnittsflache
vorzugsweise 5 bis 50 %, bevorzugt 10 bis 45 % und
sehr bevorzugt 10 bis 40 % der ersten Kunststoffkompo-
nente auf. Es handelt sich bei den vorstehenden und
nachfolgenden Angaben um den prozentualen Flachen-
anteil, den die jeweilige Komponente bezuglich der Quer-
schnittsflache einer Mehrkomponentenfaser einnimmt.
Empfohlenermallen weisen die Mehrkomponentenfa-
sern bezogen auf ihren Querschnitt bzw. auf ihre Quer-
schnittsflache 3 bis 20 %, vorzugsweise 5 bis 20 % und
bevorzugt 5 bis 15 % der dritten Kunststoffkomponente
auf. Nach bevorzugter Ausfuhrungsform der Erfindung
weisen die Mehrkomponentenfasern in Bezug auf ihren
Querschnitt bzw. auf ihre Querschnittsflache 30 bis 93
%, vorzugsweise 30 bis 85 % und bevorzugt 35 bis 80
% der zweiten Kunststoffkomponente auf. Wie oben be-
reits dargelegt bildet dabei die erste Kunststoffkompo-
nente den Mantel bzw. &uReren Mantel der Mehrkompo-
nentenfaser und die zweite Kunststoffkomponente bildet
den Kern der Mehrkomponentenfaser in Kern-Mantel-
Struktur. Die dritte Kunststoffkomponente ist bevorzugt
zwischen der ersten Kunststoffkomponente (Mantel) und
der zweiten Kunststoffkomponente (Kern) angeordnet
und wirkt zweckmaRigerweise als Haftvermittler zwi-
schen der ersten und der zweiten Kunststoffkomponen-
te. Nach einer sehr bevorzugten Ausfuhrungsform der
Erfindung handelt es sich bei der zweiten Kunststoffkom-
ponente bzw. bei der Kernkomponente um den Haupt-
bestandteil der Mehrkomponentenfasern. Die zweite
Kunststoffkomponente nimmt in Bezug auf den Quer-
schnitt bzw. in Bezug auf die Querschnittsflache einer
Mehrkomponentenfaser zweckmaRigerweise mehr als
40 %, vorzugsweise mehr als 45 % der Querschnittsfla-
che ein.

[0013] Eineganzbesonders bevorzugte Ausfihrungs-
form der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrkomponentenfasern zu texturiertem Garn verarbei-
tet werden und in Form von texturiertem Garn als Damp-
fungsmaterial auf der Basisschicht zwischen den Hal-
men angeordnet werden. Es liegt im Rahmen der Erfin-
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dung, dass die Mehrkomponentenfasern in einer Textu-
riermaschine texturiert werden. Bei den texturierten Fa-
sern handelt es sich um dauerhaft gekréauselte Mehrkom-
ponentenfasern, die sich als Dampfungsmaterial fir den
Kunstrasen ganz besonders eignen.

[0014] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die er-
findungsgeméafRen Mehrkomponentenfasern aus einer
Spinndiise bzw. Spinnerette ersponnen werden. Die ein-
zelnen Kunststoffkomponenten werden der Spinndise
in Ublicher Weise aus Extrudern zugefiihrt. Nach dem
Erspinnen der Mehrkomponentenfasern erfolgt zweck-
maRigerweise zunéchst eine Abkihlung der Fasern, be-
vorzugt in einem Wasserbad. Die Mehrkomponentenfa-
sern kdnnen anschliel3end verstreckt werden. Nach be-
vorzugter Ausfuhrungsform erfolgt die Verarbeitung der
Fasern zu texturiertem Garn.

[0015] Nach einer besonders empfohlenen Ausfih-
rungsform der Erfindung sind auch die Halme des Kunst-
rasens aus Mehrkomponentenfasern bzw. Mehrkompo-
nentenfilamenten gebildet, die vorzugsweise in Kern-
Mantel-Struktur ausgefuhrt sind. Eine erste Kunststoff-
komponente bildet einen Teil des Querschnittes eines
Halmes und erstreckt sich zumindest im Wesentlichen
Uber die Lange des Halmes. Eine zweite Kunststoffkom-
ponente bildet einen weiteren Teil des Querschnittes ei-
nes Halmes und erstreckt sich ebenfalls zumindest im
Wesentlichen Uber die Lange des Halmes. Die erste
Kunststoffkomponente bildet dabei vorzugsweise den
Mantel und die zweite Kunststoffkomponente den Kern
der Mehrkomponentenfaser in Kern-Mantel-Struktur.
ZweckmaRigerweise ist auch hier eine dritte Kunststoff-
komponente vorgesehen, die einen Teil des Querschnit-
tes eines Halmes bildet und sich zumindest im Wesent-
lichen Uber die Léange des Halmes erstreckt. Es empfiehlt
sich, dass die dritte Kunststoffkomponente in der Mehr-
komponentenfaser zwischen der ersten Kunststoffkom-
ponente und der zweiten Kunststoffkomponente ange-
ordnetist, und zwar bevorzugt zwischen dem Mantel (er-
ste Kunststoffkomponente) und dem Kern (zweite Kunst-
stoffkomponente) der Mehrkomponentenfaser in Kern-
Mantel-Struktur. Die dritte Kunststoffkomponente wirkt
vorzugsweise als Haftvermittler zwischen der ersten und
der zweiten Kunststoffkomponente. Es liegt im Rahmen
der Erfindung, dass die Merkmale und Ausfiihrungen,
die oben bezuglich der ersten Kunststoffkomponente,
der zweiten Kunststoffkomponente und der dritten Kunst-
stoffkomponente im Zusammenhang mit dem Damp-
fungsmaterial angefuihrt wurden, voll umfanglich auch fir
die Kunststoffkomponenten der Halme bzw. fiir die Hal-
me gelten. So weisen die Mehrkomponentenfasern fur
die Halme ebenfalls vorzugsweise eine Mantelkompo-
nente aus einem Polyolefin, bevorzugt aus Polyethylen
und sehr bevorzugt aus LLDPE auf. Fernerhin weisen
die Mehrkomponentenfasern fur die Halme empfohlener-
mafden einen Kern aus Polyamid, bevorzugt aus Poly-
amid 6 auf. Die dritte Kunststoffkomponente ist zweck-
maRigerweise gleichsam als innerer Mantel in diesen
Mehrkomponentenfasern fiir die Halme angeordnet und
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umgibt den Kern zumindest teilweise, vorzugsweise voll-
standig.

[0016] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass das erfindungsgeméaRe Dampfungsmaterial in
Form der Mehrkomponentenfasern allen Anforderungen
genugt und hervorragende Dampfungseigenschaften
aufweist. Der bei den bekannten Dampfungsmaterialien
zumindest langfristig und zumindest bereichsweise auf-
tretende nachteilhafte Materialverlust findet mit dem er-
findungsgeméafRen Dampfungsmaterial quasi nicht statt.
Vielmehr verbleibt das erfindungsgemaflie Dampfungs-
material dauerhaft und auch nach mehrfachen mecha-
nischen Beaufschlagungen an Ort und Stelle erhalten.
Zu betonen ist weiterhin, dass sich das erfindungsgema-
e Dampfungsmaterial durch eine hervorragende Haut-
vertraglichkeit auszeichnet. Wenn beispielsweise Sport-
ler auf dem Kunstrasen stiirzen oder tber den Kunstra-
sen rutschen, resultieren daraus keine nennenswerten
Verletzungen oder Verbrennungen der Haut. Hierzu tragt
in effektiver Weise die erfindungsgemaRe Ausgestaltung
der Mehrkomponentenfilamente in Kern-Mantel-Struktur
bei. Der erfindungsgemafe Kunstrasen eignet sich auch
hervorragend zur Gartengestaltung.

[0017] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erlautert. Es zeigen in schematischer Dar-
stellung:

Fig.1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs-
gemélen Kunstrasens,

Fig.2 eine Seitenansicht des Gegenstandes nach
Fig. 1 im Schnitt und

Fig.3 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaie
Mehrkomponentenfaser des Dampfungsmate-
rials.

[0018] In Fig. 1 ist ein Abschnitt eines erfindungsge-

méaRen Kunstrasens aus einer Vielzahl von Halmen 1
dargestellt, die an einer Basisschicht 2 fixiert sind. Vor-
zugsweise werden Mehrkomponentenfasern in Form
von Monofilamenten eingesetzt, die die Halme 1 bilden.
Die Halme 1 werden zweckmaRigerweise durch Tuften
an der Basisschicht 2 fixiert.

[0019] Fig. 2 zeigt eine vergroRRerte Seitenansicht des
erfindungsgeméfen Kunstrasens. Hier sind zunéchst die
an der Basisschicht 2 fixierten Halme 1 erkennbar. Bei
der Basisschicht 2 handelt es sich insbesondere um ein
Gewebe bzw. Kunststoffgewebe, das vorzugsweise aus
einem Polyolefin besteht, bevorzugt aus Polypropylen
oder Polyethylen. Zwischen den Halmen 1 befindet sich
auf der Basisschicht 2 das erfindungsgeméafle Damp-
fungsmaterial 3 in Form von Mehrkomponentenfasern 7.
Die Mehrkomponentenfasern 7 liegen hier vorzugsweise
und im Ausfiihrungsbeispiel als texturiertes Garn vor.
[0020] In der Fig. 3 ist ein Querschnitt durch eine er-
findungsgeméalRe Mehrkomponentenfaser 7 fur das
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Dampfungsmaterial 3 dargestellt. Die Mehrkomponen-
tenfasern sind hier in Kern-Mantel-Struktur ausgefihrt.
Der Mantel 4 besteht vorzugsweise und im Ausfiihrungs-
beispiel aus Polyethylen, vorzugsweise aus LLDPE (li-
neares Polyethylen niederer Dichte). Der Kern 5 besteht
vorzugsweise und im Ausfuhrungsbeispiel aus Poly-
amid, sehr bevorzugt aus Polyamid 6. Zwischen dem
Mantel 4 und dem Kern 5 ist eine Schicht aus einer dritten
Kunststoffkomponente angeordnet, die bevorzugt aus ei-
nem Copolymer aus Polyamid und Polyethylen besteht
oder aus mit Maleinsaureanhydrid modifiziertem Polye-
thylen oder Polypropylen besteht. Die dritte Kunststoff-
komponente bildet einen inneren Mantel 6, der den Kern
5 vollstandig umgibt und als Haftvermittler zwischen
Mantel 4 und Kern 5 wirkt. Die Kernkomponente bzw. die
zweite Kunststoffkomponente bildet vorzugsweise und
im Ausfuhrungsbeispiel den Hauptbestandteil der Mehr-
komponentenfaser.

Patentanspriche

1. Kunstrasen, insbesondere fiir Sportplatze und Géar-
ten mit einer Vielzahl von an einer Basisschicht (2)
fixierten Halmen (1), wobei auf der Basisschicht (2)
und zwischen den Halmen (1) ein DAmpfungsmate-
rial (3) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dampfungsmaterial (3) aus Kunststofffa-
sern besteht, die als Mehrkomponentenfasern (7)
ausgebildet sind, dass eine erste Kunststoffkompo-
nente einen Teil des Querschnittes einer Mehrkom-
ponentenfaser (7) bildet und dass eine zweite Kunst-
stoffkomponente einen weiteren Teil des Quer-
schnittes einer Mehrkomponentenfaser (7) bildet.

2. Kunstrasen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine dritte Kunststoffkomponente ei-
nen weiteren Teil des Querschnittes einer Mehrkom-
ponentenfaser (7) bildet und dass die dritte Kunst-
stoffkomponente in der Mehrkomponentenfaser (7)
zwischen der ersten Kunststoffkomponente und der
zweiten Kunststoffkomponente angeordnet ist.

3. Kunstrasen nach einem der Anspriche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mehrkomponen-
tenfasern (7) eine Kern-Mantel-Struktur aufweisen
und dass die erste Kunststoffkomponente den Man-
tel (4) und die zweite Kunststoffkomponente den
Kern (5) der Mehrkomponentenfasern (7) bildet.

4. Kunstrasen nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Kunststoff-
komponente ein Polyolefin, vorzugsweise Polyethy-
len und sehr bevorzugt LLDPE ist.

5. Kunstrasen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Kunst-
stoffkomponente ein Polyamid oder ein Polyesterist.
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Kunstrasen nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Kunststoffkomponente
ein Polyamid aus der Gruppe "Polyamid 6, Polyamid
6.6, Polyamid 6.12, Polyamid 6.10" ist.

Kunstrasen nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die dritte Kunststoff-
komponente in der Kern-Mantel-Struktur der Mehr-
komponentenfaser (7) zwischen Mantel (4) und Kern
(5) angeordnetist und dass die dritte Kunststoffkom-
ponente den Kern (5) dabei zumindest teilweise, vor-
zugsweise vollstandig umgibt.

Kunstrasen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die dritte Kunststoff-
komponente ein Kunststoff aus der Gruppe "Copo-
lymer Polyamid/Polyolefin, mit Maleinsurederivat
modifiziertes Polyolefin™ ist.

Kunstrasen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mehrkomponen-
tenfasern (7) zu texturiertem Garn verarbeitet sind
und in Form von texturiertem Garn als Dampfungs-
material (3) auf der Basisschicht (2) zwischen den
Halmen (1) angeordnet sind.

Kunstrasen nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Halme (1) aus
Mehrkomponentenfasern (7) gebildet sind, die vor-
zugsweise in Kern-Mantel-Struktur ausgebildet sind.
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