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Vynalez se tyké vytokové hubice pro galvanické lézné, vhodné zejména pro galvanické

pokovovéni drahymi kovy,

P*1 galvanickém vyluZovéni kovl vzniké v bezprostiedni blizkosti povrchu pokovované
plochy tzv. Nernstova vrstva. Tato vrstva ptedstavuje oblast, kterd je ochuzena o prévé
vylou&ené ionty kovu. Daldi kovové ionty se z ostatni galvanické l&zn& dostdvajl touto
vretvou pfevadind difuzi., Nernstova vrstva zpomaluje vlastni vylulovaci proces a je tedy
nutné ji v technologické praxi rozrudit a umo2nit co nejrychlejsi postup kovovych iontd
ke katodd. Doposud se rozrudeni Nernstovy vrstvy dosashuje mechanickym nebo hydromechanickym
michanim 14zn&, nebo mechanickym pohybem katody. Rozrudeni Nernstovy vrstvy se rovné2
dos&hne tim, %e se galvanické lizen nebo pokovovany predmét vystavi ultrazvuku, Nevyhodou
je, %e pii dosavadnim pokovovéni je zapotiebi mechanickych p#idavnych zatfizeni nebo
zdrojé ultrazvuku,

OZelem vyndlezu je odstranit uvedenou nevyhodu, Podle podstaty vynélazu se toho
dosahne tim, %e &itka 3térbiny vytokové hubice je 3 aZ 3,5 krat men3i neZ 3$itka pokovované
plochy. Vyska #térbiny se rovné 20 a% 25 nésobku 8ikky &térbiny. Délka &térbiny je deldi
neZ délka pokovované plochy o 10 a% 15 %.

vytokovéd hubice podle vyndlezu zplsobuje rozrudeni Nernstovy vrstvy usmérnénym

proudénim galvenické lézné na pokovovanou plochu., Pokovovany pFedmét je ve styku
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8 galvanickou lézni e maximélnim obsahem kovovych iontd, coZ se Projevuje podstatnym

zkrdcenim technologického &asu. Vylou8end kovova vretva Je homogenn{ a bezpdrezni.

P*iklad vytokové hubice podle vynélezu je dale pPopsidn pomoci vykresu, kde ne obr, 1
Je pohled na vytokovou hubici & na obr. 2 Je vytokovéd hubice v Fezu, Na dolnim konci
vytokové hubice 1 je vytvoiena Stérbina Al & S1iFkou A, vy§kou B a délkou C. Vytokova
hubice 1, ur&end pro pokovovéni Plochy 8 &ifkou 2,5 mm a délkou 135 mm, méd 8t&rbinu
8 tdmito rozméry: A =0,8, vydka B = 20 mm, délka £ = 150 mm, Mpo2stvi vytékajici lazns
Je 10 1/min. Toto mno¥stvi se voli tak, aby se vytvo#il laminérni tok. Délke C Stérbiny 1]
Je v&tdi neZ délka pokovované plochy, aby byly odstranény okrajové Jevy. Nerozpustnou
anodu 12 mdZe vytvoirit p¥imo kovovy materidl vytokové hubice 1. Je~1i vytokovéd hubice P
vytvoFena nap¥. z plastické hmoty, je potiebng herozpustnd anoda 12 zabudovana ptimo
do stény 3tdrbiny 11. Sklon #térbiny k pokovované ploge Je 75 a3 80°, aby byl lamindrni

tok usm&rndn na pokovovanou plochu a lézen proudila v celém objemu stejnou rychlosti,

PouZiti vytokové hubice podle vyndlezu umoffuje selektivni pokovovéni, cof zejména

P¥i vylu¥ovéni drahych kovd pFind#i zna&né uspory,

PREDMET VYNALEZU

Vytokové hubice pro galvanické 1l8zné, urdens zejména pro galvanické pokovovéni drahymi
kovy, vyznadens tim, %e %1¥ka /A/ 8térbiny /11/ vytokové hubice /1/ je 3 a% 3,5 krat
men$i neZ &iika pokovovand plochy, vyska /B/ 8tdrbiny /11/ se rovné 20 a3 25 nésobku
8iXky /A/ &t&rbiny /11/ a délka /C/ 8térbiny /11/ je deldi ne2 délka pokovované plochy
o 10 a2z 15 %,

2 vykresy
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