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Nr; 8109.

KL 21 f 3.

Polska Zaréwka Osram Spélka” Akcyjna
*  (Warszawa, Polska).

Nitki zarowkowe i sposob ich wyrobu.

Zgloszono 26 pazdziernika 1921 r.
Udzielono 6 grudnia 1927 r.
Pierwszenstwo: 28 pazdziernika 1920 r. dla zastrz. 1, 2; IT sierpnia 1921 r, dla zastrz. 3 (Wielka Brytanja).

Wymnalazek niniejszy dotyczy nitek, u-
zywanych w zarGwkach i tym podobnych
przyrzadach i znamiennych tem, ze daja
si¢ deformowaé i wytrzymuja dlugotrwate
dziatanie wysokich temperatur, nie ulega-
jac peknieciu, Drucik takiej nitki nazywaé
si¢ bedzie dalej ,,drucikiem trwatym",

Wiadomo, ze krysztatki metalu wydtu-
Zaja sie podczas wyciagania go na  drut.
Gdy drut stuzy za nitke Zarowa w lampie
elektrycznej, krysztatki maja daznosé do
zmiany swego ukladu; nieraz tworzy sie
rysa miedzykrystaliczna, ktéra obejmuje
wiekssza, cze$é poprzecznego prizekroju dru-
cika i jest przyczyna mechanicznego osta-
bienia, Wiadomo réwniez, ze prasowane ni-
teczki, sktadajace si¢ z matych krysztal-

kow, gdy sie je podda przez dostateczny
przeciag czasu ped dziatanie do$é wysokiej
temperatury, maja dazno$é do przebudowry
na wigksze krysztaly nieréwnej formy.

W opisie angielskiego patentu Nr 16 620
z roku /1914 lub polskiego patentu Nr 1164
podano sposéb zapobiegania takiemu prze-
krystalizowaniu, pociagajacemu za soba o-
stabiienie mechaniczne. Sposéb 6w polega
na przeprowadzaniu nitki przez krétka stre-
fe bardzo wysokiej temperatury z szybko-
$cig rowng lub mniejsza od szybkosci ro-
$niecia krysztatéw, Tamze wskazano, ze
przez taki proces drucik zamienia si¢ w je-
den krysztal lub kilka takich krysztatkow,
ulozonych obok siebie w formie wiazki.
Drucik, w ktérym dokonano takiej zmiany
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struktury, jest ,drucikiem trwalym” w wy-
2ej erzmiankioiwanym sensie, Stwierdzono

jednalg, Ze | jekoniecznie jednolkry-
 “sstatowe; brudfova oze byé pod pewnemi
warunkami ,,drucikiem trwatym", Miano-
wiicie drucik, wykonany w mysl niniejszego
wynalazku, moze sta¢ sie ,trwalym”, nie
przybierajac formy jednokrysztatowe;j,
stwilerdzono bowiem, ze drucikk moze by¢
zamieniony w ,trwaly”, gdy nada sie mu
taka, budowe Kkrystaliczna, ze poszczegdlne
krysztaly splataja si¢ lub sczepiaja wza-
jemne w dostatecznej mierze wchodzac je-
den w drugi,

Wynalazek niniejszy obejmuje proces
sporzadzania trwalego drucika najpierw
przez wyzarzenie go, nasigpnie przez pod-
danie go dzialaniu, wywolujacemu pewne
naprezenia w metalu, a wreszcie przez na-
grzanie go do temperatury o tyle wysokiej,
ze krysztaly rosna szybko, przyczem na-
grzewanie dokonywa si¢ w ten sposob, ze
strefa 0 odpowiednim spadku temperatury
przebiega wzdluz drucika z szybkoscia réw-
ng lub mniejsza od szybkosci tworzenia sig
krysztaléw. Jedna z metod wytwarzania po-
trzebnego maprezenia w metalu jest prize-
prowadzanie drucika przez przeciggadlo
lub szereg przeciagadet przy temperaturze
zwykle uzywanej przy wyciaganiu metalu
na drut. Takze i inne metody, wywolujace
naprezenia w druciku, moga odpowiadaé ce-
lowi, lecz wynalazek nie ogranicza sie do
jakiegos jednego sposobu wywolywania po-
trzebnych naprezer. Wlasncsci ,,trwalego
drucika’, wykonamego w mys$l wynalazku
niniejszego, tlumacza sie tem, ze krysztaly
w idstocie wchodza w siebie wizajemnie,

Podtwiny przekréj krotkiego kawatka
takiego drucika pokazany jest w znacznie
zwigkszonej skali na zalaczonym rysunku,
Czeéci, oznaczone przez A i B, sa oddziel-
nemi krysztatkami, granica za$ miedzy ni-
mi, oznaczona nieregularng linja C, posia-
da taka forme, ze krysztatki wza]emme
wchodza w siebie,

Istote wynalazku lepiej uwydatni naste-
pujacy opis nowego sposobu w zastosowa-
niu do ciagnionego drucika Zarowego o-
kreslonej $rednicy.

Drucik Zarowy o érednicy 0,043 mm za-
wierajacy okoto 0,6% tlenkéw toru, wyza-
rza sie 'w znany 'sposob, celem przeistocze-
nia wi6knistej budowy drucika, bedacej na-
stepstwem normalnych operacyj ciagnienia
przy zmniejszaniu $rednicy do zZadanej gra-
nicy. Proces zarzenia tego drucika polega
na iogrzewaniu go w atmosferze redukuja-
cej w temperaturze okolo 1600°C w ciagu
mniej wigcej jednej sekundy.

Jednak temperatura i czas trwania za-
rzenia moga ulec zmianie zaleznie od
ksztattu, skladu oraz charakteru uprzed-
niej obrobki mechanicznej drucika.

Nastepnie zmniejsza si¢ $rednice druci-
ka z 0,043 mm na 0,04 mm przez ciaggnienie
go przez otwor przeciagadla znanego ro-
dzaju, przyczem temperature drucika ‘u-
trzymuje si¢ w czasie ciaggnienia na pozio-
mie ckoto 300°C. W taki sposéb w 'druciku
wytwarza si¢ odpowiednie naprezenie,

Nastepnie drucik poddaje si¢ w znany
sposéb ‘dziataniu strefy ogrzewajacej, przy-
czem kazda cze$é drucika stopniowo prze-
chodzi przez taka strefe o wielkim spadku
temperatury. Ogrzewanie to odbywa sie w
formie procesu ciagtego, przyczem wysoka
temperature wytwarza prad elektryczny,
przepuszczany przez drucik; drucik przesu-
wa sie automatyczniie z jednostajng szyb-
kosci4 od jednege do dwéch metréw na go-
dzing poprzez strefe, utworzona miedzy
dwoma kontaktami w atmosferze redukuja-
cej; nastepnie za$ przechodzi w przestrzen
ozigbiajaca i nawija sie na cewke, Strefa
nagrzewajaca posiada okolo 1 cm dlugosci.
Do chtodzenia nie potrzeba uzywaé' zad-
nych specjalnych érodkéw, réwniez nie jest
potrzebna dalsza mechaniczna obrébka dru-
tu, jak mp. ciggnienie,

Proces, cpisany w patencie angielskim
Nr 16 620 z roku 1914 oraz w patencie pol-



skim Nr 1164 moze byc zastosowany, jak
tamze zaznaczono, zaréwno do nitek praso-
wanych (wyciskanych przez otwér), jak i
do drucikéw ciagnionych. Stwierdzono jed-
naki, ze w wypadkach ciggnionego drucika
wispomniany proces nie zawse zamienia mnit-
ke w jednokrysztalowy lub trwaty drucik.
Natomiast proces, stanowigcy przedmiot
niniejszego wynalazku, moze by¢ stosowa-
ny do nitek prasowanych (wyciskanych
przez otwér) oraz do kazdego gatunku dru-
cika ciagnionego, i szczeg6lnie nadaje sig
do wytwarzania , trwatego drucika” z dru-
tu ciagnionego w wypadkach, w ktorych
wyzej wymieniony proces zawodzi, Proces
wedlug wynalazku niniejszego moze byé¢
réwniez stosowany do wytwarzania ,trwa-
tego ldrucika”, ktéry sklada sig z jednego
krysztatu lub kilku krysztaléw, umieszczo-
nych cbok siebie w formie wiazki, i ktory
swa wytmymaloéé zawdziecxza n.ie tea_inu,
Wynalazek dale sie zastosowac do wytwa-
rzania ,trwatego drucika” z ciagnionego,
lub w jakikolwiek inny mechaniczny spo-
s6b otrzymanego drutu  wolframowego =z
domieszka, lub bez domieszki takich mate-

rjaléw, jak tlenki toru, glinu lub krzemu,

Zastrzezenia patentowe.

1, Sposéb wytwarzania mnitek metalo-
wych lub drucikéw, w szczegblnosci z me-
tali trudnotopliwych jak np. wolframu, zna-
mienny tem, ze nitka metalowa lub drucik
najpierw wyzarzaja sie, nastepnie poddaja
si¢ odpowiednim naprezeniom mechanicz-
nym w nizszych temperaturach, wreszcie
przeprowadzaja si¢ prizez strefe silniie o-
grzewajaca o maglej zwyzce temperatury.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze naprezenia mechaniczne, kitérym
drut winien byé¢ poddany po wyzZarzeniu,
wywoluje sig przez dalsze wyciaganie dru-
tu zapomocy jednego lub kilku przeciaga-
det.

3. Nitka metalowa lub drucik, wytwo-
rzone wedtug sposobéw, wskazanych w
zastrz, 1 1 2, znamienne tem, ze tworzace
je krysztaly tak sa umieszczone wzgledem
siebie, a powierzchnie fich maja taki ksztalt,
ze poszczegblne krysztaly w znacznym
stopniu wchodza w siebie wzajemnie,

Polska Zaré6wka Osram
Spétka Akcyjna.
Zastepca Dr. inz. M, Kryzan,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa:
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