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Sposdb szlifowania przylegajacych jedna do drugiej powierzchni
uszczelniajacych w maszynach réoznego rodzaju.
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Pierwszenstwo: It maja 1927 r. (Szwecja).

Zwykle stosowany sposéb szlifowania
pracujacych jedna na drugiej powierzchni
uszczelniajacych w maszynach réznego
rodzaju, jak wiadomo, polega na tem, ze
miedzy powierzchnie te doprowadza sig
odpowiedni materjal szlifujacy w postaci
pyty, np. karborund, szmergiel, szktoit. d.,
przyczem powierzchnie porusza si¢ jedna
wizgledem drugiej. W znanym tym sposo-
bie postepowano dotychczas tak, ze dopro-
wadzalo sie pewng ilosé materjalu szlifu-
jacego, bez wzgledu na to, czy ilos¢ ta
odpowiadala cisnieniu miedzy temi po-
wierzchniami, szybkosci, z ktora po-
wierzchnie poruszaly si¢ jedna na drugiej,
albo wigkszej lub mniejszej twardosci ma-

terjalu, z ktérego powierzchnie sa wykona-
ne. Poniewaz materjal szlifujacy nie byl
dobrany odpowiednio do wielkosci oporu
powstajacego przy wygladzaniu, pocigga-
lo to zawsze za sobg doprowadzanie s$rod-
ka scierajacego w wiekszej ilosci, anizeli
to odpowiadalto oporowi, co miato ten sku-
tek, ze srodek ten nacinal powierzchnie
uszczelniajace albo ‘tez w inny sposéb
szkodliwie na nie dziatal. Takze czesto
doprowadzano ten materjal w mniejszej
ilosci, niz to odpowiadalo oporowi, przy-
czem wtedy wygladzanie bylo niezupelne
albo wymagalo zbyt dlugiego czasu.
Sposob szlifowania, w mysl niniejsze-
go wynalazku, usuwa powyzsze wady i



daje powierzchnie zupetnie szczelnie przy-
legajace oraz odpowiada wszelkim wyma-
‘ganiom, przyczem usuwa on mozno§é szli-
fowania szkodliwego, nacinania albo spa-
lania powierzchni uszczelniajacych.

Doprowadzanie materjatu szlifujacego
pomiedzy powierzchnie wygladzane, we-
dtug wynalazku, odbywa si¢ w ten spo-
s6b, ze materjal szlifierski, wskutek ruchu
i odpowiednio do szybkosci obrabianych
powierzchni jest w wigkszych lub mniej-
szych ilosciach ssany albo wtlaczany po-
miedzy te powierzchnie. Przytem po-
wierzchnie te jednoczesnie samoczynnie
zblizaja si¢ jedna do drugiej albo samo-
czynnie oddalaja si¢ jedna od drugiej, od-
powiednio do ilosci doprowadzonego po-
miedzy nie materjatu szlifierskiego.

. Sposéb ten moze z duza korzyscig byé

stosowany do wygladzania powierzchni u--
szczelniajacych takich maszyn =~ obroto-

wych, jak np. silnikéw, pomp lub spreza-
rek. W maszynach tych, dzigki sposobowi
ich dziatania, powstaje wewnatrz maszy-
ny zaréwno dzialanie ssace jak i tloczace,
przyczem dzialanie ssace zuzytkowuje sig
do doprowadzania s$rodka szlifujacego,
ktéry winien byé suchy i w postaci pylu.
Jednak srodek ten moze tez byé dopro-
wadzany zamulony, rozczyniony w dowol-
nym plynie. Jednoczesnie czesciom ma-
szyn zaopatrzonym w wygladzane po-
wierzchnie uszczelniajace, daje si¢ moz-
nosé¢ samoczynnego zblizania si¢ jedna do
drugiej albo oddalania si¢ jedna od dru-
giej, czesciowo odpowiednio do ilosci do-
prowadzonego materjalu szlifienskiego,
czesciowo za$ odpowiednio do zmiany o-
poru, wzglednie momentu obrotu miedzy

poruszanemi cze$ciami. Z drugiej za$ stro-
ny ilo§é materjalu szlifierskiego okreslo-
na jest szytkoscia, z ktéra czesci maszyn
si¢ poruszaja. W ten sposdb z jednej stro-
ny dokladnie okreslono ilo§é doprowadza-
nego miedzy powierzchnie uszczelniajace
materjalu szlifierskiego, z drugiej zas —
wielko§é regulowania odleglosci pomiedzy
powierzchniami, czyli ze zblizenie jednej
powierzchni do drugiej w tym stopniu, w
ktorym winno dokonywaé sie szlifowanie.
W ten sposéb zapewniono absolutnie jed-
nostajne i uszczelniajace szlifowanie, bez
obawy, aby wskutek tego szlifowania po-
wierzchnie obrabiane mogly byé uszko-
dzone. -

Zastrzezenie patentowe.

Spposéb szlifowania przylegajacych jed-
na do drugiej powierzchni uszczelniaja-
cych w maszynach régnego rodzaju, zna-
mienny tem, Ze doprowadzanie materjalu
szlifienskiego pomigdzy powierzchnie wy-
gladzane odbywa sie tak, iz materjatl szli-
fierski, dzigki wirowaniu tych powierzch-
ni i odpowiednio do szybkosci tego wiro-
wania, jest ssany lub wtlaczany pomiedzy
powyzisze powierzchnie uszczelniajace,
przyczem powierzchnie uszczelniajace maja
jednoczesnie moznoéé samoczynnego zbli-
zania si¢ jedna do drugiej albo oddalania
si¢ jedna od drugiej, zaleznie od ilosci do-
prowadzanego migdzy te powierzchnie
srodka szlifujacego.

A.-B. Vacuum-Compressor.
Zastepca: Inz, dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawsklego, Warszaws.
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