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Wynalazek dotyczy . zlacz do lgczenia elemen-
tow metalowych, szczegOlnie za$ zlacz do lacze-
nia dwoch elementéw za pomocg przewodu elek-
trycznego. Tego rodzaju zlacza stosuje sieg np.
do przewodzacego poclaczenia szyn i w tym przy-
padku skladaja. sie one z przewodzgcego drutu,
zaopatrzonego na kazdym koncu w koncdwke kon-

taktowg, przymocowang do szyny mechanicznie,
np. za pomoca spawania lub.lutowania. Lutowa-

nie odznagza.sie ,przy tym ta zalety, Ze mie do-
prowadza materiatu (np. szyny) do nadmiernie wy-
sokiej temperatury, ktéraby powodowala topie-
nie lub hartowanie materialu, . wymaga jednak
bardzo starannego wykonania, w celu uzyskania
zadawalajgcej trwatosci.

*) Wtlagciciel. patentu o$wiadczyt, ze twoérca

wynalazku jest Karl Joel Aversten.

Zadaniem wynalazku jest wigc stworzenie moz-
liwie prostego zlgcza-o zadawalajacej trwalosci, "
jak réwniez sposobu wytwarzania takich zlacz.

Ponadto- celem wynalazku jest ulatwienie pro-
dukcji zlacz np. do laczenia szyn lub wytwarza-
nia podobnych polgczen miedzy réznymi elementa-
mi metalowymi, jak belki lub rury metalowe albo
miedzy elementami taklml Jak bieguny linii prze-
sylowych'i ziemia.

- W mysl wynalazki jeden z elementéw metalo-
wych, podlega]qcych elektrycznemu polqczenlu
z innym elementem, jest zaopatrzony w otwér do
ktérego wprowadza sig metalowy sworzen, ktory

przyciska sie do drugiego elementu, przy czym

trwale polaczenie uzyskuje sig przez stopienie
metalcwego sworznia za pomocg pradu elektrycz-
nego i nastepne stwardnigcie metalu. W zlaczach,



sklada]qcych siq z przewodu zaopatrzonego W pa-
re koricowek kontaktowycﬁ lub” uszek, kazda kof-
coéwka jest zaopatrzona ‘w otwor, do ktérego wpro-

wadza sie sworzen, ktéry nastepme czqscmwo Aopi

sie ‘za pomoca pradu elektiycznego i wypelnia

otwlr stwarzajac po stwardnigciu trwale polacze-
nie miedzy koncéwka kontaktowa a odnosnym

elementem metalowym. W otworzefmoie znajdo-

wac ‘si¢  odpowiedni topnik, umneszczony mlqdzy

pokrywkami ochronnymi.
Na rysunku fig. 1 przedstawia przekréj zlqcza

wedlug wynalazku, fig 2 = w1dok 'metalowego,,

sworznia nada]qcego si¢ do zastosowania w mysl
wynalazku, fig. 3 — widok- z‘lqcza przed Zamocos:
waniem, fig. 4 — przekrdj Wzdtu osi IV < IV
na fig. 3, fig. 5 — podluiny przekréj sworznia,
stosowanego w mys$l wynalazku, fig. 6 — widok
zlqcza uw1doczndonego na fig. 3 i 4, po zamoco-
waniu, fig. 7 — czesciowy widok odmlany ‘¥acza,
a fig. 8 i 9 przedstawiaja przekroje dalszych od-
mian zigcza w wieksiej skali analogicznie do
przekroju wedlug fig. 4.

W postaci wykonama przedmiotu wynalazku,
uwidocznionej na fig. I, potaczenie miedzy plyta

metalowq 1 a belka 2 uzyskuje sig przez zaopa--

trzenie ptyty 1 w otwér. W mysl wynalazku sto-
suje sie metalowy sworze, uwidoczniony na

fig. 2, skllada]qcy sie z czesci 3 ze stalu m051qdzu,_

miedzi ‘lub ‘innego ‘metalu oraz z czesci 4 w posta-
ci lutu o odpowiednio niskim punkcie-topliwosci,
np. w postaci lutu srebrnego lub brazu spawal-
niczego. Czg$¢ 3 sworznia umieszcza si¢ w prze-
wodzacej tulei np. w uchwycie pistoletu spawal-
niczego, a cze$¢ 4 wprowadza sie do otworu w
plycie 1, spoczywajacej na belce 2, przy czym
na koniec sworznia nasadza sie najkorzystniej
pierscien z porcelany lub innego trudnotopliwego
. materialu. Do sworznia doprowadza sie prad i gdy
sworzen oddali si¢ nieco od belki 2 i wyjdzie
z otworu w plycie I powstaje miedzy belka 2

a koncem sworznia tuk elektryczny na skutek cze- -

go lut 4 ulega stopnieniu i spltywa do otworu wy-
peliajgc réwniez luz miedzy plyta a belka. Wcis-
ka sig wowczas do stopionej masy w otworze
cze$¢ 3 sworznia i po stwardnieciu lutu powstaje
trwale polaczenie miedzy belkd 2, ptyta 1 i .sworz-
niem 3, wystajgca cze$¢ ktérego moze by¢ na-
stepnie usunigta w dowolny znany sposoéb.
Sworzen moze by¢ réwniez wykonany w calosci
-z jednego materialu, np. z lutu, ktéry stapia sie
jedynie cze$ciowo w celu dostarczenia metalu
cieklego. Wymaga to jednak zastosowania spe-
cjalnych srodkéw, w zwiazku z czym wydaje sig
korzystniejszym stosowanie sworzni wykonanych

z dwobch materialéw o réznych punktach topli-
wosci.

W postaci wykonama, uw1doczn10ne] na fig.
3 i':4, zlacze sktada sie z linkowego przewodu
elektr}fcznego 5, wykonanego np. z miedzi, oraz
z koncowek. kontaktowych lub uszek 6, naiozonych
na kazdy z koncéw przewodu. Konce koncéwek

»konta:ktowych, a takze odpowiadajgce im czesci

przewodu zostaja sprasowane tworzgc splaszczo-
ne czesci 7, ktérych powierzchnie 8 sa zaopatrzone
w conajmniej trzy bardzo niskie wystepy 9 lub
w promlemowezeberka na skutek czego | powierzch-
nia 8 zna]dUJe 51q zawsze W pewnej odlegtosci

-.od. powwrzchm do ktérej koncéwka ma by¢ przy--
.mocowana’ Czesci 7 sa zaopatrzone w otwory 10.

W przypadku gdy koncéwki kontaktowe majg
by¢ przymocowane do elementu metalowego, ta-
kiego jak szyna, belka, rura 1tp, do otworu 10,
wstawia sie metalowy sworzen 11. Sworzen moze'
by¢ typu, opisanego wyzej, lecz moze by¢ row-
niez typu, uwidocznionego na fig. 5, ktéra przed-
stawia metalowy sworzen 11 wykonany ze sto-
sunkowo kruchego brazu.i posiadajacy czes¢ 12

-z lutu, ktérego wolny Koniec jest zaopatrzony we
_wglebienie. Wglebienie to jest wypelnione tcpni-

kiem 13 i pokryte cienka pokrywka 14 réwniez
z lutu. Sworzen jest zaopatrzony w naciecie 15.

W przypadku, gdy koncfrwka kontaktowa ma
byc przylutowana do giéwkl szyny, przyklada sig

_ ja do giéwki powierzchnig 8, jak to uwidoczniono

na fig. 6. Sworzen 11 wklada sie do zasilanego
piqdem pistoletu spawalniczego i koniec jego
wprowagdza sie do otworu 10, tak by pokrywka 14
dotykala szyny. Na krétki przeciag czasu wlacza
'sig nastepnie prad i wycigga nieco sworzen w ce-
lu utworzenia luku, w zwiagzku z czym zostaje
stopiona pokrywka 14, jak réwniez topnik 13 i lut
12, ktére splywaja wzdiuz powierzchni 8 do luzu,
spowodowanego wystajacymi wystepami 9, wy-
peiniaja otwér 10 i wchodza miedzy przylegte dru-
ciki przewodu. Stopiony material po stwardnigciu
tworzy trwale i sztywne potaczenie miedzy szyna,
powierzchnig koncéwki kontaktowej, sworzniem
i drucikami przewodu. W wyniku jednej operacji
uzyskuje sie wiec przymocowanie koncéwki do
szyny i dobre laczenie drucikéw przewodu z kon-
cowka. Wystajaca czesé sworznia odlamuje sig na-
stepnie wzdluz naciecia 15. Druciki przewodu mo-
ga by¢ uchwycone przez koncéwki jedynie cze-
$§ciowo, przy czym w tym przypadku moga one
by< przymocowane za pomocg osobnego przyluto-
wania. Sposéb ten moze by¢ stosowany wowczas,
gdy wymiary przewodu 5 sa takie, ze w przypadku
wprowadzenia przewodu az poza otwér 10 spiasz-
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czona cieé¢ 7 bylaby zbyt gruba. Taka nadmierna
’grubosc utrudniataby zhaczhie Pprzymocowywap
nie koncoéwki do szyny. Na fig. 7 uwidoczniono
poszerzong czes$¢ 7 z dwoma -otworami 10

Wykonanie wglebienia w sworzniu oraz’ umié- .

szczenie topnika i pokrywki jest nieco ucigzliwe.

Wobec teg6 - moze okazac si¢ rzecza 'korzystniej- -
sz zaopatrywanie konc6wek kontaktowych w top- -
nik w sposéb, ywidoczniony na fig. 8 i 9. Zgodnie.

z fig. 8 do otworu wciska sie ochronng pokrywke
metalowa 16 tak, by nie wystawala ona poza po-
wierzchnie 8. W tak powstalej komorze umieszcza
sig topnik 17, po czym do otworu wciska sie drugq

metalowg pokrywke 18 ponizej zewnetrznej po-

wierzchni czescii 7, pozostawiajgc cze§¢ otworu
pusta. Jako pokrywki 16 i 18 stosuje sie cienkie

" blaszki z lutu; ktére mocno szczepiajg sie z dru-

cikami przewodu, tworzacymi $cianki otworu, na
skutek czego topnik nie moze wypas¢ podczas
transportowania zlgcza lub podczas lutowania. Do
przymocowywania zlacza stosuje sie sworzen typu,
uwidocznionege na fig. 2. '

Pokrywki moga tez by¢ tak wykonane, ze obej-
muja calkowicie topnik i mogg byé wsuwahe do
otworu jako jeden zespél. Jak to uwidoczniono na
fig. 9 pokrywki majq ksztalt miseczek, w ktdre
wchodzg ptaskie, gérne pokrywki, zabezpieczone
przed wypadnigciem przez odpowiednie wygigcie
obrzezy tych miseczek i zamykajace w ten sposéb

’ _szczelnie zawarty wewnatrz topnik. Dna miseczek

sq w tym przypadku cienkie, tak, ze latwo topia

- sie po wlaczeniu pradu, natomiast $cianki boczne

sa stosunkewo grube, tak, zZe zawierajg ilo$¢ luty,
wystarczajaca do przymocowania sworznia, kto-
rego nie zaopatruje sie wowczas w oddzielny lut.

Zastrzezenia patentowe

1. Ztacze do laczenia elementéw metalowych,

znamienne tym, Ze jeden z tych elementéw

jest zaopatrzony w otwér, do ktérego wpro-
wadza sie metalowy sworzen, ktéry przyciska
sig do drugiego elementu przy czym elementy
te i wspomniany sworzen laczy sie przez co
najmniej czesciowe stopienie sworznia i na-
stepujace po nim stwardnigcie odnosnego me-
talu. :

2. Ziacze elektryczne do laczenia elementow me-

talowych - takich jak szyny, belki lub rury,
- skladajgce sie z przewodu linkowego zaopa-
‘trzone'go w koncéwki kontaktowe, znamienne
tym, ze te czesci koncéwek kontaktowych,
ktére przylegaja do laczonych elementéw, sg
zaopatrzone w otwory, w ktérych umieszcza

.

sig po:jednym sworzniu -metalowym tworzg-
cym trwate polaczenie z odnosnym. elementem
i- koncéwka .kontaktowa  przez .co. najmniej

' czg$ciowe stopienie. si¢ i 'nastepujace po nim

stwardniecie, na .skutek czego metal sworznia
wypelnia dany otwor. C

-Ziqcze wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze

kazda koncéwka .kontaktowa jest. utworzona
przez skuwke metalowa, do ktérej wpuszczo-
ny jest jeden koniec przewodu, przechodzacy
zasadniczo poprzez cala jej dlugosc .lgcznie
z jej koncowa splaszczona cz(;s’ciq zaopatrzong
w co najmniej jeden otwér o osi prdstopad-
tej do plaszczyzny splaszczenla -

Zlacze wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
sworzen zlgczny sklada sig z dwodch czesci,
wykonanjrch z réznych materialéw, przy czym

.. jedna z nich moze ulegac staplamu me sta-

. piajac drugle]

10.

1.

Zlacze wedlug. zastrz, 4 znaml.em tym, ze
sworzen zlaczny posmda taka dhugosc, iz wy-
staje .on nieco na zewnatrz koncowkl kontak-
towej czg$cia wykonang z materiatu trudno-
topliwego i magnesowalnego.

Zlacze wedlug zastrz. 5, znamienne tym, ze
trudnotopliwa czg$¢ sworznia zlgcznego jest
wykonana z materialu o odpowiedniej kru-
chosdci, na skutek czego ulatwione jest odla-
manie tej czesci po wykonaniu zlqcza

'Zlqcze wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze

latwotopliwa cze$¢ sworznia posiada na kon-
cu wglebienie, mieszczace topnik.

Ziacze wedlug zastrz. 2 — 7, znamienne tym,
ze stopiony a nastepnie stwardnialy material
sworznia zlgcznego je‘st' wprowadzony Il"liQdZY
druciki przewodu linkowego laczac je w ten
sposOb ze soba oraz z koncéwka kontaktows.
Zlacze, zwlaszcza z koncowka kontaktowa,
przymocowang do przewodu  elektrycznego
i nadajaca sie do przylaczenia do szyny, zna-
mienne tym, ze  koncéwka kontaktowa jest
zaopatrzona w otwdr, zawierajacy topnik, zam-

knielty ‘migdzy parag metalowych pokrywek

o punkcie topliwosci nizszym od punktu
topliwosci koncoéwki kontaktowej.

Ziacze wedlug zastrz, 9, znamienne tym, ze
pokrywki metalowe, miedzy ktérymi zawar-
ty jest topnik sa wykonane z lutowia.

Zlacze wedtug zastrz. 10, znamienne tym, ze .

pokrywki metalowe, wykonane z lutowia ma-
ja takie wymiary, Ze po 'swpieri.iu i nastepnym
stwardnieciu umozliwiajg utworzenie sztyw-
nego polaczenia migdzy koncéwka kontaktowa,

Y



®
sworzniem zlgcznym oraz- elementem metalo-
wym przylegajacym do tej koncowki.

12. Ztgcze wedlug zastrz. 9, znamienne tym, ze

13.

14.

koncéwka kontaktowa posiada dokola lub tuz
przy swym otworze powierzchnig, przystoso-
wang do odpowiedniego przylegania do ele-
mentu, z ktérym ma by¢ ona polaczona, przy
czym powierzchnia ta jest zaopatrzona w pew-
ng liczbe wystepéw punktowych lub Zeber
promieniowych, co umozliwia rozprzestrzenia-
nie sie stopionego lutu po tej powierzchni,
gdy przylega ona do danego elementu.
Zlacze wedlug zastrz. 9, znamienne tym, Ze
dolne pokrywki majg ksztalt miseczek, kto-
rych wypukle powierzchnie sa skierowane w
jednym kierunku a-obrzeza otaczaja krawe-
dzie goérnych pokrywek.

Sposob Wytwarzania zlgcza elekfrycznego we-
dtug zastrz. 2 — 13 przy uzyciu przewodu
elektrycznego zaopatrzonego na obu koncach
w koncowki kontaktowe, znamienne tym, ze
obejmuje wykonywanie otworéw w koncow-
kach kontaktowych, ustawianie kazdej kon-

15.

cowki kontaktowej tak, by przylegala odpo-
wiednio do metalowego elementu, z ktérym
ma by¢ polaczona, wstawianie do wykonanego
otworu metalowego sworznia zlgcznego oraz
co najmniej czesciowe stapianie tego sworznia
za pomoca pradu elektrycznego, tak bv sto-
piony material po stwardnieciu tworzyt trwa-
te polgczenie migdzy wbpomnianym elementem
a koncowka kontaktowq.

Sposéb wedtug zastrz. 14, przy ktérym wspom-
niana koricdbwka kontaktowa jest utworzona
przez skuwke metalowa, do ktérej jest wpro-
wadzony przewodnik linkowy, znamienny tym,
ze obejmuje splaszczanie konca skuwki, wraz
z odpowiadajacq jej czesciag wprowadzonych
do niej drucikdw przewodu oraz nastepujgce
po tym wykonanie w tak splaszczonej czesci
co najmniej jednego otworu o osi prostopadlej
do ptaszczyzny splaszczenia.

Svenska Aktiebolaget
Gasaccumulator

Zastepca: Kolegium Rzecznik(’_)w Patentowych



P Do opisu patentowego Nr 37702
Ark. 2

7

i 7
% ]
Z 6
% 5

FIG.6

1254 — Lak — 21.4.55 — 150 — Pap. ilustr. kI. III B1/80 g

a~




Do opisu patentowego Nr 37702

Ark. 1

FIG ¢

FIG 1

FIG 4

FIG 3

FiG 5



	PL37702B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


