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Sposéb wytwarzania rur azbestowo-cementowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia rur azbestowo-cementowych, umozliwiajacy
szczegblnie produkcje rur o #rednicach powyzej
400 mm, polegajacy na odwadnianiu i zageszcza-
niu wilgotnej mieszaniny azbestowo-cementowej
droga wirowania.

Znany spos6b wytwarzania rur azbestowo-ce-
mentowych polega na cigglym nawarstwianiu wil-
gotnej mieszaniny azbestowo-cementowej na obra-
cajacy sie walec stalowy, przez co powstajg $cian-
ki rury. Sposéb ten jest uciailiwy i nadaje sig
w zasadzie do wytwarzania rur o $rednicach po-
nizej 400 mm.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku wyko-
rzystuje sie znane surowce wyjsciowe to jest ce-
ment, azbest i wode, bez zmian pozostaje réwniez
metoda rozwlokniania azbestu, jego dojrzewanie
i pielegnacja jak i montaz gotowych rur.

Odmienny jest natomiast stosunek wody do ce-
mentu i azbestu, spos6b przygotowania mieszaniny
azbestowocementowej i wykonywania z niej rur.

Zgodnie z wynalazkiem przygotowanie miesza-
niny azbestowocementowej odbywa si¢ w beto-
niarce najlepiej przeciwbieznej talerzowej przy
czym ilo$¢é wody, odpowiadajgca wspélczynnikowi
wodnocementowemu wynosi ponizej 0,5,

Przy uzyciu suchego, rozwléknionego azbestu
w celu przygotowania mieszaniny wprowadza sie
do betoniarki 15% azbestu i 85% cementu dobrej

jakoSci (marki 350 lub powyzej). Skladniki te zo- -
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staja dokladnie wymieszane na sucho, po czym
doprowadza si¢ wode w iloSci nie przekraczajacej
wspolczynnika wodnocementowego 0,5, mieszajac
az do chwili uzyskania wladciwej konsystencji
ciasta azbestowo-cementowego.

Przy uzyciu azbestu rozwléknionego mokrego
najpierw doprowadza sie do betoniarki odpowied-
nio odmierzong ilo§¢ wody i uruchamia betoniar-
ke dodajac nastepnie przygotowang ilo§é rozwiok-
nionego azbestu. Po wymieszaniu tych skladni-
kéw dodaje sie stopniowo odwazong porcje ce-
mentu az do uzyskania zageszczonej wilgotnej
masy azbestowo-cementowej, ktéra w koncowej
fazie mieszania powinna posiadaé konsystencje
polplastyczng, ktéra po wrzuceniu do wirujacej
formy nie splywa, ani odrywa sie, lecz réwno-
miernie pokrywa calg wewnetrzng powierzchnie
formy.

Tak przygotowang mieszanine wklada sie do
stalowych pionowych lub poziomych form wiru-
jacych, napedzanych za pomocs silnikéw elek-
trycznych ze zmienng szybkoScia obwodows. Przed
kazdym wirowaniem forma od wewngtrz musi by¢
powleczona lakierem szybkoschngcym, pochodzenia
mineralnego, nieszkodliwego dla betonu, celem lat-
wiejszego jej rozformowania. Formy mogg by¢é
proste, wyprofilowane, dwudzielne lub jednoczes-
ciowe. Formy wirujg poczatkowo wolniej, a na-
stepnie szybciej osiggajac przy maksymalnych
obrotach sile odSrodkowg w wysokosci 0,5 kg/cm?
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dla rur o Srednicy 400 mm i w wysokosci do
1,5 kg/cm? dla rur o §rednicy do 1500 mm.

Proces wirowania powinien przebiegaé w dwach,
trzech lub czterech warstwach.

Poczatkowa predko$é obwodowa wirowania for-
my wynosi przy wytwarzaniu rur o §rednicy
400 mm — ok. 2,0 m/sek, do ok. 5,0 m/sek. przy
wytwarzaniu rur o érednicy do 1500 mm.

Po okre§lonym czasie wirowania, zaleZnym od
iloci warstw, formy zostajg zatrzymane i nastg-
puje odciagniecie wody przez nieznaczne podnie-
sienie jednego kofica formy od strony kielicha.
Do odprowadzenia odwirowanej wody stuzy waz
gumowy, polaczony z pompg préziniowa. Po od-
ciggnieciu wody, odwirowanej z pierwszej warst-
wy uruchamia si¢ ponownie formy i powtarza
podane czynnosci az do odwirowania wszystkich
warstw, po czym nastepuje oznakowanie i wykon-
czenie rur. Ilo§é i grubosé warstw zalezy od prze-
widywanego ciS$nienia roboczego w rurach.

Czas wirowania formy przy ukladzie dwuwarst-
wowym wynosi okolo 70 minut, a przy ukladzie
czterowarstwowym wynosi okoto 120 minut. Po
odwirowaniu i odciggnigciu wody, forme wraz
z rurg odstawia sie na dwie godziny do catkowi-
tego zwigzania betonu, nastepnie samg rur¢ przez
24 godziny poddaje sie wstepnemu dojrzewaniu,
po czym rura umieszczona zostaje na okres do
10 dni w basenie wodnym. Po wyjeciu rur z ba-
senu w zasadzie nie wymagaja one obrébki i na
okres dalszych trzech tygodni s3 magazynowane
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na hali ostatecznego dojrzewania. Po tym czasie
rury osiggaja swoja pelng wytrzymato§é uzytko-
wg i mogg by¢é poddane prébnemu ciénieniuy,
a nastepnie przekazane do eksploatacji.

Rury wytworzone sposobem wedlug wynalazku
odznaczaja sie wysokg wytrzymaloscia i wodo-
szczelno§cia,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania rur azbestowo-cemento-
wych z mieszanki zawierajgcej 15% rozwi6k-
nionego azbestu i 85% cementu dobrej jakosci,
znamienny tym, Ze ilo§¢ wody dla wsp6lczyn-
nika wodnocementowego wynosi ponizej 0,5
przy czym przygotowanie mieszanki odbywa
si¢ w betoniarce, a zageszczenie masy i ufor-
mowanie rur nastepuje w pionowych lub po-
ziomych formach wirujgcych o zmiennej pred-
kosci obwodowej od 0—12 m/sek. dla rur o sre-
dnicy 400 mm i do 20 m/sek, dla rur do
1500 mm.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
utworzenie powloki rury nastepuje przez ko-
lejne wirowanie dwodch, trzech lub czterech
warstw mieszanki.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1—2, znamienny tym,
ze do odciggania wody z odwirowanej warstwy
mieszanki stuzy waz gumowy polgczony z pom-
pa prézniowa. }
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