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OZET
DOKUNMAMIS KUMAS VE BUNUNLA ELDE EDILEN EMiCi URUN

Bir dokunmamis kumas, bir kalinhk yonu (T) boyunca olusturulmus bir birinci bolge ve
bir ikinci bolgeyi ve 90 gr suni idrar dokunmamis kumastan 5.0 g/ saniye oraninda
basingsiz bir kosulda nufuz ettiginde ikinci bolge igine dahil edilen olusturucu
elyaflardan farkli hidrofilisitelere sahip birinci bodlge icine dahil edilen olusturucu
elyaflari icerir. Birinci bolge, dokunmamis kumasin bir yuzeyini iceren bir bolgedir.
Ikinci bolge, dokunmamis kumasin kalinlik yonu (T) boyunca bakildiginda birinci
bolgeye bitisik bir bolgedir. Hidrofilisite, su ile temas agisi olarak ifade edildiginde,
birinci bolgenin olusturucu elyafinin temas agisi, ikinci bolgenin olusturucu elyafin

temas acisindan daha buyuktur.

Sekil 1
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ISTEMLER

. Bir dokunmamis kumas olup, bir kalinlik yonu boyunca olusturulmus bir birinci

bolge ve bir ikinci bolgeyi ve

90 gr suni idrar dokunmamis kumastan 5.0 g/ saniye oraninda basingsiz bir
kosulda nufuz ettiginde ikinci bolge igine dahil edilen olusturucu elyaflardan
farkh hidrofilisitelere sahip birinci bolge icine dahil edilen olusturucu elyaflan
icermekte olup, ozelligi;

icerisinde:

birinci bolgenin, dokunmamig kumasin bir yuzeyini iceren bir bolge olmasi;
ikinci bolgenin, dokunmamis kumasin kalinlik yonu boyunca bakildiginda birinci
bolgeye bitisik bir bolge olmasi; ve

hidrofilisite, su ile temas agisi olarak ifade edildiginde, birinci bolgenin
olusturucu elyafinin temas acisinin, ikinci bolgenin olusturucu elyafin temas

agisindan daha buyuk olmasidir.

. Istem 1'e gore dokunmamis kumas olup, ozelligi; icerisinde birinci bolgenin

olusturucu elyafinin temas agisinin, suni idrarin gegisi oncesi ikinci bolgenin

olusturucu elyafinin temas agisindan daha buyuk olmasidir.

. Istem 1°e gore dokunmamis kumas olup, 6zelligi; icerisinde suni idrarin gegisi

sonrasl, birinci bolgenin olusturucu elyafinin temas acisi ve ikinci boélgenin
olusturucu elyafinin temas agisi arasindaki farkin (birincisi eksi ikincisi) 5
derece olmasi ya da daha buyuk olmasi ve 30 derece ya da daha kuguk

olmasidir.
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. Istem 1'e gore dokunmamis kumas olup, 6zelligi; icerisinde suni idrarin gegcisi

oncesi, birinci bolgenin olusturucu elyafinin temas acgisinin 81 derece ya da

daha buyuk olmasidir.

. Istem 1’e gore dokunmamis kumas olup, 6zelligi; icerisinde suni idrarin gecisi

oncesi, ikinci bolgenin olusturucu elyafinin temas agisinin 75 derece ya da daha

kucuk olmasidir.

. Istem 1°e gore dokunmamis kumas olup, ozelligi; icerisinde: suni idrarin gegisi

oncesi, ikinci bolgenin olusturucu elyafinin temas acisi; ve suni idrarin gegisi
sonrasi, ikinci bolgenin olusturucu elyafinin temas agisi arasindaki farkin 11.4

dereceden 13.9 derece arasinda olmasidir.

. Istem 1e gore dokunmamis kumas olup, ozelligi; icerisinde:

bir birinci elyaf isleme maddesinin, birinci bolgenin olusturucu elyafina
uygulanmasi ve bir ikinci elyaf isleme maddesinin, ikinci bolgenin olusturucu

elyafina uygulanmasi; ve

birinci bolgenin olusturucu elyafina uygulanan birinci elyaf isleme maddesinin
bir temel bileseninin, ikinci bdlgenin olusturucu elyafina uygulanan ikinci elyaf

isleme maddesinin bir temel bilesenden farkli olmasidir.

. Istem 1°e gore dokunmamis kumas olup, 0zelligi; igerisinde, suni idrarin gegisi

sonrasl, birinci bolgenin olusturucu elyafinin temas acisi ve ikinci boélgenin
olusturucu elyafinin temas agisi arasindaki farkin (birincisi eksi ikincisi) 5
derece olmasi ya da daha buyuk olmasi ve 30 derece ya da daha kuguk

olmasidir.
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9. istem 1e gore dokunmamis kumas olup, o0zelligi; igerisinde:
suni idrarin gegisi oncesi durumunda, birinci bolgenin olusturucu elyafinin

temas acisinin 90 dereceden daha kuguk olmasidir; ve

suni idrarin gecisi sonrasi durumunda, birinci boélgenin olusturucu elyafinin

5 temas agisinin 90 dereceden daha buyuk olmasidir.

10.istem 1'e gore dokunmamis kumas olup, ozelligi; igerisinde:
bir birinci elyaf isleme maddesinin, birinci bodlgenin olusturucu elyafina
uygulanmasi ve bir ikinci elyaf isleme maddesinin, ikinci bolgenin olusturucu

elyafina uygulanmasi; ve

10 birinci bolgenin olusturucu elyafina uygulanan birinci elyaf isleme maddesinin
bir temel bileseninden farkh olan % 40 kutle ya da daha fazlasi bir temel

bilesenin, ikinci bolgenin olusturucu elyafina uygulanmasidir.

11.Istemler 1 ila 10 arasinda herhangi birine gore dokunmamis kumasi iceren bir
emici urun olup, ozelligi; icerisinde dokunmamis kumasin birinci bolgesinin bir

15 kullanicinin cildi ile yuz yuze gelecek sekilde duzenlenmesidir.
12.istem 11°e gore emici Urun olup, ozelligi; icerisinde dokunmamis kumasin, bir

ust tabaka olarak kullaniimasi ve dokunmamigs kumasin birinci bolgesinin, bir

kullanicinin cildi ile yuz yuze gelecek sekilde duzenlenmesidir.

13.istemler 1 ila 10 arasinda herhangi birine gore dokunmamis kumasin

20 uretilmesine yonelik bir uretim metodu olup, 6zelligi; metodun,

bir orijinal dokunmamis kumas tekstilinin bir yuzeyinden bir birinci elyaf igsleme

maddesinin uygulanmasiyla ve birinci elyaf isleme maddesinden farkl bir
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kompozisyona sahip olan bir ikinci elyaf isleme maddesinin, diger yuzeyden,

uygulanmasiyla bir adimi icermekte olup,

icerisinde birinci elyaf isleme maddesinin bir temel bileseninin, ikinci elyaf

isleme maddesinin bir temel bileseninden farkli olmasidir.

14.istemler 1 ila 10 arasinda herhangi birine gore dokunmamis kumasin

uretilmesine yonelik bir uretim metodu olup, 6zellidi; metodun,

burada bir birinci elyaf isleme maddesinin uygulandigi bir elyaftan yapilan bir
birinci dokumanin katmanlanmasini ve burada birinci elyaf isleme maddesinden
farkh bir kompozisyona sahip bir ikinci elyaf isleme maddesinin uygulandigi bir
elyaftan yapilan bir ikinci dokumanin katmanlamasini ve daha sonra
dokunmamis bir kumas icerisine lamine edilen dokumanin yapilmasini

icermekte olup

icerisinde birinci elyaf isleme maddesinin bir temel bileseninin, ikinci elyaf

isleme maddesinin bir temel bileseninden farklh olmasidir.

15.istemler 1 ila 10 arasinda herhangi birine gore dokunmamis kumasin

uretilmesine yonelik bir Uretim metodu olup, ozelligi; metodun

bir birinci dokumaya bir birinci elyaf isleme maddesinin uygulanmasini ve bir
ikinci dokumaya, birinci elyaf isleme maddesinden farkh bir kompozisyona sahip
bir ikinci elyaf isleme maddesinin uygulanmasini daha sonra dokumalarin
katmanlanmasini ve daha sonra bir dokunmamis kumas igerisine lamine

edilmis dokumanin yapilmasini icermesi olup,

icerisinde birinci elyaf isleme maddesinin bir temel bileseninin, ikinci elyaf
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isleme maddesinin bir temel bileseninden farkl olmasidir.
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TARIFNAME
DOKUNMAMIS KUMAS VE BUNUNLA ELDE EDILEN EMiCi URUN
Bulusun Teknik Alani

Mevcut bulus bir dokunmamis kumas ve bunlarla birlikte elde edilen bir emici Urun ile
ilgilidir.
Onceki Teknik

Tek kullanimlik cocuk bezleri ve hijyenik kadin pedleri gibi gesitli emici urunlerde, bir
emici eleman ile, vucut sivisinin bir kullanicidan emilmesi ve atilmasi igin ve tutulan
vucut sivisinin  kullanicinin  vucuduna geri donmesini onlemek igin bir talep
bulunmaktadir. Bir emici eleman tarafindan tutulan vucut sivisinin geri donmesine
yaygin bir sekilde arka-islakligi denir ve arka-islakhgi onlemek amaciyla ¢esitli oneriler
yapiimistir. Arka i1slakhginin olusumunu onlemek icin bilinen bir yaklasim, burada emici
elemanin deriye bakan yuzey tarafinda yer alan bir eleman olan bir ust tabakanin-

hidrofilisitenin- yani, su igin afinite derecesi- kontrol edilmesidir.

Ornegin, Patent Literuru 1, emici bir urunun bir ust tabakasinin tarif eder, icerisinde: Ust
tabaka iki katman igerir, yani, siviyi-alan-yan yuzeyi uzerinde yer alan bir ust katman
ve emici eleman yan uzerinde yer alan bir alt katman; ust katman ve alt katman surekli
filamentlerden yapilir; ve alt katman ust katmandan daha yuksek bir hidrofilisite
derecesine sahiptir. Patent Literaturu 2, bir emici Urunun bir Ust tabakasini tarif eder,
icerisinde girinti ve cikintilar sirayla onceden belirlenmis bir desende kabartma
uygulayarak birbirine bitisik olarak olusturulmaktadir. Girintiler hidrofilikken gikintilar

hidrofobiktir ve girintiler, elyaf yodunlugunun nispeten yuksek oldugu
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yuksek-yogunluklu bolgeler olarak yapilirken gikintilar, elyaf yogunlugunun nispeten
dusuk oldugu dusuk-yogunluklu bolgeler olarak yapiimaktadir. Bu Patent Literaturu, bu
Ust tabakaya gore, su emme ©ozelliginin, girintilerin herhangi bir delik olusturmadan
hidrofilik hale getirerek gelistirildigini ve boylece, ondan sonra basin¢ uygulansa bile,
emici eleman tarafindan emilen vicut sivisinin geri donusunun engellendigini

belitmektedir.

Alinti Listesi

Patent Literaturu

Patent Literaturu 1: JP 2002-65738A

Patent Literaturu 2: JP 2009-268559A

Bulusun Kisa Agiklamasi

Patent Literaturleri 1 ve 2'de agiklanan teknikler de dahil olmak uzere, geleneksel
teknikler, vucut sivisinin gegisinden onceki bir durumda ust tabakanin hidrofilitesine
odaklanarak arka islakhginin onlenmesini arastirmaktadir. Vucut sivisi, bununla
birlikte, sadece bir kez emici bir urune ister istemez salinmamaktadir ve emici urun
daha uzun sure giyildigi Uzere salinma zamanlarinin sayisi artmaktadir. Vucut sivisinin
salindiyi her seferinde, ust tabakaya uygulanan hidrofilize edici ajanlar gibi islem
ajanlar, vucut sivisi ile birlikte sizar ve ust tabakanin hidrofilisitesi bunun sonucu
olarak degisir Bu degisime odaklanan arka-islakligin ©onlenmesi henuz
arastinlmamistir.

Bulus, bir kalinlik yonu boyunca olusturulmus bir birinci bolge ve bir ikinci bolgeyi

iceren bir dokunmamis kumasi ve 90 gr suni idrar dokunmamig kumastan 5.0 g/ saniye
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oraninda basingsiz bir kosulda nufuz ettiginde ikinci bolge icine dahil edilen olusturucu
elyaflardan farkh hidrofilisitelere sahip birinci bolge icine dahil edilen olusturucu
elyaflan saglar. Birinci bolge, dokunmamis kumasin bir yuzeyini iceren bir bolgedir.
Ikinci bolge, dokunmamis kumasin kalinlik yonu boyunca bakildiginda birinci bolgeye
bitisik bir bolgedir. Hidrofilisite, su ile temas agisi olarak ifade edildiginde, birinci
bolgenin olusturucu elyafinin temas acisi, ikinci bolgenin olusturucu elyafin temas

acisindan daha buyuktur.

Bulus ayni zamanda, yukarida bahsedilen dokunmamis kumasi iceren bir emici urunu
saglamakta olup, igerisinde dokunmamig kumasin birinci bolgesi kullanicinin cildi ile
yuz yuze gelecek sekilde duzenlenmigtir.

Sekillerin Kisa Agiklamasi

[Sekil 1] Sekil 1, bulusun dokunmamig bir kumasinin bir uygulamasini gosteren,
kalinlik yonundeki enine kesitsel bir gorunusudur.

[Sekil 2] Sekil 2(a), Sekil 1'de gosterilen dokunmamig kumasin bir orneginin
perspektif gorunusudur ve Sekil 2(b), Sekil 1'de gosterilen dokunmamis kumasin bir
baska orneginin perspektif gorunusudur.

[Sekil 3] Sekil 3, bulusun dokunmamis bir kumasinin bir baska uygulamasini
gosteren, kalinlik yonundeki enine kesitsel bir gorunusudur.

[Sekil 4] Sekil 4, bulusun dokunmamis bir kumasinin yine de bir baska
uygulamasini gosteren, kalinlik yonundeki enine kesitsel bir goruntusudur.

[Sekil 5] Sekil 5, bulugsun dokunmamis bir kumasinin yine de bir baska

uygulamasini gosteren, kalinhk yonundeki enine kesitsel bir gorunusudur.
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Referans Listesi

10 dokunmamis kumas
11 birinci dokunmamis kumas katmani
12 ikinci dokunmamis kumas katmani

13 birlestirilmis bolge

14 cikinti
15 girinti
16 bosluk

Bulusun Detayh Ag¢iklamasi

Bulus bir dokunmamig kumasin ve bunlarla birlikte elde edilen bir emici urunun
gelistirilmesi ile ilgilidir ve daha fazla dzellikle, burada sivinin birkag¢ kez gegmesinden
sonra bile sivi gegirgenligini koruyabilen bir dokunmamis kumas ve bunlarla birlikte
elde edilen bir emici Urun ile ilgilidir.

Calisan bir aragtirmanin sonucu olarak, bulus sahipleri, sivi, kalinhk yonunde farkh
hidrofilisitelere sahip olan iki ya da daha fazla katmanlara sahip bolgeleri iceren
dokunmamis bir kumasin icinden gecirildiginde, sivi alan tarafin Uzerindeki katman
olan hem ust katman yani uzerinde bulunan bolge ve emici eleman tarafin Uzerindeki
katman olan ust katman yani Uzerinde bulunan bolge sadece hidrofobize edilmis
olmamakta ancak ayni zamanda alt katman yani Uzerinde bulunan bolge, ust katman

yani Uzerinde bulunan katmandan daha fazla hidrofobize edilmektedir.

Bulus, asagidaki cizimlerin referansi ile birlikte bunlarin tercih edilen uygulamalarina



10

15

20

gore tarif edilmigtir. Sekil 1, bulusun dokunmamis bir kumasinin bir uygulamasini
gosteren, kalinlik yonundeki enine kesitsel bir gorunusudur. Sekilde gosterilen
dokunmamis kumas (10), bir birinci dokunmamis kumas katmanini (11) ve bir ikinci
dokunmamis kumas katmanini (12) iceren kat kat bir yapi ile olusturulmustur.
Dokunmamis kumasta (10), cok sayida birlestirme bolgeleri (13), birinci dokunmamig
kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12) yan tutarak
birlestiriimesiyle olusturulur. Birlestirilen bolgeler (13) disindaki kesitlerde, birinci
dokunmamig kumas katmani (11), ikinci dokunmamis kumas katmanindan (12) ayrilan
bir yonde ¢ikinti olusturur. Boylece, ¢ok sayida cikintilar (14), dokunmamis kumasta
(10) olusturulur. Her gikintinin (14) icerisinde, birinci dokunmamis kumas katmani (11)
ve ikinci dokunmamis kumas katmani (12) ile tanimlanan bir bosluk (16) olusur.
Girintiler (15), bitisik cikintilar (14) arasinda olusur ve birlestirilen bolgeler (13), ayn
ayri girintilerde (15) yerlestirilir. Sonu¢ olarak, dokunmamis kumas (10), birinci
dokunmamis kumas katmaninin (11) yuzeyi uzerinde ¢ikintih — ve — girintili bir yapiya
sahiptir. Diger taraftan, dokunmamis kumasa (10) ait ikinci dokunmamis kumas
katmanin (12) yuzeyi buyuk dlgude duzdur.

Sekil 1, dokunmamis kumasin (10) bunlarin kalinlik yonundeki bir goruntsuyken Sekil
2(a), dokunmamis kumasin (10) cikintilarinin (14) daginik bir desende
duzenlenebildigini gostermektedir. Daha fazla 6zellikle, dokunmamis kumasta (10),
cikintilar (14) ve girintiler (15), dokunmamis kumasin duzlemi igerisinde X 'in bir
yonunde donusumlu olarak yerlestirilmistir. Ayni zamanda, c¢ikintilar (14) ve girintiler
(15), X yonune dikey Y yonunde donusumlu olarak yerlestirilmigtir. Bu gibi bir yapiya

sahip dokunmamis kumas, ornegin, JP 2004-174234A sayili belgede tarif edilen
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metoda gore uretilebilir.

Sek. 2(a)'da gosterilen yapinin yerine, Sek. 2(b)de gosterilen bir yapi kullanilabilir. Sek.
2(b)de gosterilen dokunmamis kumas (10), bir yapiya sahip olup icerisinde her birinin
dokunmamis kumasin duzlemi igerisinde X 'in bir yonunde uzanan g¢ikintilar (14) ve her
birinin ayni X yonunde uzayan girintiler (15), X yonune dikey Y yonunde donusumlu
olarak yerlestirilir. Sekiller 2(a) ve 2(b)de gosterilen her iki uygulamalarda, her gikint

(14) icerisinde bir bosluk (16) olusur.

Dokunmamis kumasin (10) bir o6zelligi, suni idrarin dokunmamis kumas (10)
icerisinden gecirilmesi sonrasi hidrofilisite halinin, dokunmamis kumasin (10) kalinlik
yonu (T) boyunca degismesidir. Daha fazla ozellikle, dokunmamis kumas (10), bir
birinci bdlgenin ve bir ikinci bdlgenin kalinlik yonu (T) boyunca olusturulacak sekilde ve
birinci bolge icine dahil edilen olusturucu elyaflarin, suni idrarin dokunmamis kumas
icerisinde gectiginde ikinci bolge icine dahil edilen olusturucu elyaflardan farkh
hidrofilisitelere sahip olacak sekilde yapilmaktadir. Birinci bolge, dokunmamigs kumasin
(10) bir yuzeyini iceren bir bolgedir. Ikinci bolge, dokunmamis kumasin (10) kalinhk
yonu (T) boyunca goruntulendiginde birinci bolgeye bitisik bir bolgedir. "Bitisik"
ilgilenilen iki bolgenin arasina giren baska bir bolge bulunmayan ve iki bolgelerin
dogrudan birbirleriyle temas halinde oldugu bir durum anlamina gelir. Bunun iginde
kullanildi§1 Uzere “bitisik” ifadesi, baslangigta iki bolge arasinda bir bosluk bulundugu
ancak boslugun ortadan kalktigi ve dokunmamis kumasin (10) kullanimi esnasinda iki
bolgenin birbiriyle dogrudan temasa girdigi durumlari da kapsar —ornegin,
dokunmamig kumas (10), bir emici urun icerisine yerlestirildijinde ve emici Urun ¢ok

giyildiginde (arka-i1slakligi esnasindaki gibi). Dokunmamis kumasta (10), birinci
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dokunmamis kumas katmani (11), birinci bolgeye karsilik gelen bir bolgedir ve ikinci
dokunmamis kumas katmani (12), ikinci bolgeye karsilik gelen bir bdlgedir. Birinci
dokunmamig kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) ayri ayri
olusturucu elyaflar, suni idrarin dokunmamis kumasin (10) icerisinden gegmesinin
ardindan birbirinden farkli hidrofilisitelere sahiptir. Hidrofilisite, su icin afiniteyi gosteren
bir 6zelliktir. Yuksek hidrofilisite, su icin afinitenin iyi oldugu ve su ile kolaylikla islatilan
ve suyun kolaylikla uzerinden yayildigi bir yuzeye sahip oldugu anlamina gelir. Dusuk
hidrofilisite, su icin afinitenin zayif oldugu ve suyun buyuk olasilikla Uzerinden itildigi bir
dusuk bir seklide-hidrofilik elyafin bir yuzeyine sahip oldugu anlamina gelir. Mevcut
bulusta, elyafin hidrofilisite derecesi niceliksel olarak su ile temas agisi olarak ifade
edilir. Su ile temas agisi, ayrica asagida tarif edilen metoda gore olgulur. Dusuk
hidrofilisite, genis bir temas agisina esdegerdir ve yuksek hidrofilisite, kuguk bir temas

acisina esdegerdir.

Dokunmamis kumasta (10), birinci dokunmamis kumas katmanin (11) olusturucu
elyafin temas agisi, burada birinci bolge olan, sivinin gegmesi sonrasi bir durumda,
ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) olusturucu elyafin temas acisindan, burada
ikinci bolge olan, daha buyuktur. Daha farkh bir sekilde belirtildiginde, sivinin gegmesi
sonrasi bir durumda, birinci dokunmamis kumas katmani (11), ikinci dokunmamis
kumas katmanindan (12) daha dusuk bir hidrofilisiteye sahiptir. Boylece, sivinin
gegcmesi sonrasi tum dokunmamig kumas (10) incelendiginde, hidrofilisitte bir gradyan
olusmakta olup icerisinde olusturucu elyaflarin hidrofilisitesi, birinci dokunmamig
kumas katmanindan (11) ikinci dokunmamis kumas katmanina (12) dogru kalnhk

yonu (T) boyunca artar. Bu yolla, dokunmamis kumasta (10), sivi gegirgenliginin
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kontroll, cok sayida defalarca sivi gecisinin sonrasinda bile korunur. Ozellikle,
dokunmamis kumasin (10) kahnhk tonu (T) boyunca hidrofilisitede bir gradyanin
olusturulmasiyla, igerisinde dokunmamis kumasin (10) birinci dokunmamis kumas
katmaninin (11) kullanicinin cildine bakacak sekilde duzenlendidi dokunmamis kumas
(10), bir emici Urunun bir Ust tabakasi olarak kullanildiginda, emici Urunun emici
elemanina bir kere emdirilmis ve tutulmus olan sivinin arka 1slakligi, hidrofilisitede bir

gradyana sahip dokunmamis kumas (10) ile etkili bir sekilde korunmaktadir.

Mevcut buluga ait dokunmamis kumasa kiyasla, bulug sahipleri ilk kez, kalinlik
yonunde farkli hidrofilisitelere sahip iki ya da daha fazla katmanlar ile birlikte bolgelere
sahip geleneksel dokunmamis kumaslarda, alt katman yani Uzerinde bulunan bir bolge,
bir sivi, suni idrar gibi, dokunmamig kumas icerisinde gectiginde, ust katman yani
Uzerinde bulunan bir bolgeden daha fazla hidrofobize hale gelir. Geleneksel
dokunmamis kumasin bu tipi, ornegin emici bir urunun bir Ust tabakasi olarak
kullanildiginda, yuzeye yakin kisimlardaki hidrofilisite yuksek hale gelir ve dolayisiyla
sivi hareketindeki bir hidrofilisite gradyani, emici eleman tarafindan ust tabakanin
yuzey yanina dogru olusturulur, boylece emici elemanin icinde bir kere emilmis ve

tutulmus olan arka islakligin olusumunu daha fazla muhtemel hale getirir.

Yukarida bahsedilen suni idrarin gegisi, dokunmamis kumasin (10) emici bir eleman
Uzerine yerlestirildigi yerde 90 g suni idrarin dokunmamis kumas (10) icerisinde
basingsiz bir kosulda 5.0 g/saniye oraninda gegiriimesi anlamina gelir. Suni idrar, bir
silikon tup ile, bir emici eleman Uzerine yerlestirilen dokunmamis kumasin 10 mm
uzerinde bir noktaya sivi bogaltma portun yonlendirmesiyle bir sivi enjeksiyon pompasi

(MCP-J, ISMATEC'den) kullanarak dokunmamis kumasa (10) tatbik edilir. Bunun
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icinde kullanilan emici eleman, Kao Corporation firmasindan bir Merries (tescilli marka)
Kuguk boyutlu bant-tipinden Ust tabakasinin gikarilmasiyla elde edilir (2013 Urunu).
Temin edilen miktarin, 90 g, bir bebek/yeni dogan tarafindan salinan ortalama miktar
oldugu akilda tutulur. Temin edilen hizin, 5.0 g/saniye, bir bebek/yenidodan tarafindan
salinmasi esnasinda idrarin salinim hizi oldugu akilda tutulur. Suni idrarin
kompozisyonu, % 1.940 kutle ure, % 0.795 kutle sodyum klorit, % 0.110 kutle
magnezyum sulfat, % 0.062 kutle kalsiyum klorit, % 0.197 kutle potasyum sulfat, %
0.010 kutle Kirmizi No. 2 (boya), su (yaklasik olarak % 96.88 kutle), ve polioksietilen
lauril eter (yaklasik olarak % 0.07 kutle) olmaktadir ve yuzey gerilimi, 531 din/cm’ye

(237C) ayarlanur.

Su ile temas agisinin dlgculmesi icin yukarida bahsedilen metot, asagida tarif edildigi
gibidir. Yukarida bahsedilen kosullara gore dokunmamis kumas (10) icerisinden suni
idrarin gecmesinin ardindan, elyaf, dokunmamis kumasin (10) birinci dokunmamis
kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) her birinden ¢ikartilir
ve elyaf karsisinda suyun temas acisi olculur. Bulus sahipleri, suni idrarin gegisinden
yaklagik yarim gun boyunca temas acgisinda bir degisiklik gozlenmedigini
dogrulamislardir; bu nedenle, Ornekler ve Karsilastirmali Orneklerde, sivinin
gecisinden sonra temas acisi, yarim gun icerisinde olcum yapilarak elde edilmistir.
Olgum cihaz icin Kyowa Interface Science Co., Ltd. firmasindan bir otomatik temas
acisi, MCA-J olgusu kullanilimaktadir. Temas agisi olgumu igcin deiyonize su
kullaniimaktadir. Bir murekkep puskurtmeli su damlacik puskurtucusu (Cluster
Technology Co., Ltd. firmasindan 25 um c¢apinda Puskurtme Enjektoru CTC-25)

puskurtulen sivi miktari, 20 pL'ye ayarlanir ve bir su damlasi tam olarak elyaf Uzerine
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damlatiir. Damlacigin dustugu sekli, yatay olarak ayarlanmis bir kameraya bagli
yuksek hizli bir kayit cihazina kaydedilir. Kayit cihazi tercinen kaydedilen goruntulerin
daha sonra analiz edilece@i agisindan, yuksek hizli bir gekim cihaziyla donatiimig
kisisel bir bilgisayardir. Mevcut dlgumde, goruntuler her 17 msn.'de kaydedilir. Birinci
dokunmamis kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12) her
birinden cikartilan elyaf Uzerine inen su dalacigini gosteren ilk goruntu, kaydedilmis
filmde, temas acisi olarak kabul edilen, elyaf ve su damlacigi/hava ara birimi arasinda
olusturulan aginin dlgulmesi igin, eslik eden yazilim FAMAS (yazilim versiyonu: 2.6.2;
analiz teknigi: duragan damla teknigi; analiz metodu: 6/2 metodu; goruntu isleme
algoritmasi: yansitici olmayan; goruntu modunu igleme: gerceve; esik seviyesi: 200;
egri duzeltme: hicbiri) kullanilarak analiz edilir. Birinci dokunmamis kumas katmani
(11) ve ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) her birinden ¢ikartilan elyaf, 1 mm
elyaf uzunlugunda kesilir ve elyaf, temas acisi olcum bir numune montesi Uzerine
yerlestirilir ve Uzerine yatay olarak tutulmustur. Temas agisi, elyafin tek bir pargasi icin
iki farkh noktalarda olgculur. Temas agisi, ilk ondalik basamaga bes parga elyaf
uzerinde olculur ve toplamda on noktadan bulunan dlgcme dederlerinin ortalamasi (en

yakin tamsayiya yuvarlanir) temas agisi olarak tanimlanir.

Yukarida tarif edildigi gibi suni idrarin gecisinden sonra dokunmamis kumasin (10)
hidrofilisitenin kontrol edilmesi igin, sirasiyla birinci dokunmamis kumas katmani (11)
ve ikinci dokunmamis kumas katmanini (12) olusturulan elyaflarin her birine bir elyaf
isleme maddesinin, oncelikli, uygulanmasi tercih edilir. Bir elyaf isleme maddesi,
elyafin yluzeyine yapisan bir maddedir ve elyafin hidrofilisitesini degistirebilme

kabliyetindedir; yaygin olarak, surfaktanlar uygun bir sekilde kullanilir. Ozellikle, arka
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arkaya dokunmamis kumas katmanlarin olusturucu elyaflarin, birinci dokunmamig
kumas katmanin (11) olusturucu elyafinin temas agisinin suni idrarin gegmesi dncesi
bir durumda ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) olusturucu elyafinin temas
acisindan daha buyuk yapildigi elyaf isleme maddelerinin oncelikli, uygulanmasi tercih
edilir. Boylece, bir hidrofilisite gradyani hali hazirda sivinin dokunmamis kumas (10)
icerisinde gecmesi oncesi dokunmamis kumasin (10) kalinhk yonu (T) boyunca
olusturulur ve sivinin gecisi sonrasinda bile bu hidrofilisite gradyani korunur. Sonug
olarak, dokunmamis kumas (10) bir emici urunun ust tabakasi olarak kullanildiginda

arka 1slakhgin olusumu daha da etkili bir sekilde bile onlenmis olur.

Birinci dokunmamis kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmani (12)
arasindaki hidrofilisitedeki goreli buyukluk yukarida tarif edildigi gibidir. Sivinin gegisi
sonrasi birinci dokunmamis kumas katmaninin (11) kendisinin olusturucu elyafinin
temas acisi tercihen 80 derece ya da daha buyuk, daha fazla tercihen 85 derece ya da
daha buyuk, hatta daha da fazla tercihen 90 derece ya da daha buyuk, ve tercihen 100
derece ya da daha kuguk, daha fazla tercihen 97 derece ya da daha kuguk, hatta daha
da fazla tercihen 94 derece ya da daha kuguktur. Sivinin gecisi sonrasi birinci
dokunmamis kumas katmaninin (11) olusturucu elyafinin temas agisi, tercihen 80 ila
100 derece arasinda, daha fazla tercihen 85 ila 97 derece arasinda, hatta daha da

fazla tercihen 90 ila 94 derece arasindadir.

Diger taraftan, sivinin gegisi sonrasi ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12)
kendisinin olusturucu elyafinin temas agisi, temas agisinin, birinci dokunmamis kumas
katmanin (11) olusturucu elyafinin temas agisindan daha kuguk oldugu kosulda,

tercinen 65 derece ya da daha buyuk, daha fazla tercihen 70 derece ya da daha buyuk,
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hatta daha da fazla tercihen 75 derece ya da daha buyuk ve tercihen 90 derece ya da
daha kuguk, daha fazla tercihen 87 derece ya da daha kucuk, hatta daha da fazla
tercinen 84 derece ya da daha kuguktur. Sivinin gegisi sonrasi ikinci dokunmamig
kumas katmaninin (12) olusturucu elyafinin temas agisi, tercinen 65 ila 90 derece
arasinda, daha fazla tercihen 70 ila 87 derece arasinda, hatta daha da fazla tercihen
75 ila 84 derece arasindadir.
Arka slakhgin miktarinin azaltiimasi ve sivinin kullaniciya geri donmesinden
baskilanmasi agisindan, sivinin gegisi sonrasi birinci bolge olan birinci dokunmamig
kumas katmanin (11) olusturucu elyafinin temas acisi ve ikinci bolge olan (birincisi eksi
ikincisi) ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) olusturucu elyafin temas agisi
arasindaki fark, tercihen 0 dereceden fazlasidir, daha fazla tercihen 3 derece ya da
daha buyuk, hatta daha da fazla tercihen 5 derece ya da daha buyuktur. Temel olarak,
temas acisindaki fark ne kadar buyuk olursa o kadar ¢ok tercih edilir; bununla birlikte,
sivinin dokunmamis kumas katmani (11) icerisinden gegmesini saglamak igin tam
zamaninda hidfilisitenin belirli bir seviyede tutulmasi tercih edilir ve ayni zamanda
sivinin ikinci dokunmamis kumas katmanindan (12) emici elemana aktariimasinin
kontrol edilmesi igcin belirli bir derecede hidrofobisitesinin tutulmasi tercih edilir.
Dolayisiyla, temas acgisindaki farkin ust limiti, tercihen 30 derece ya da daha kuguk,
daha fazla tercihen 25 derece ya da daha kuguk, hatta daha da fazla tercihen 20

derece ya da daha kuguktur.

Yukarida, sivi gecisi sonrasi birinci ve ikinci dokunmamis kumas katmanlarinin (11),
(12) ayri ayri olusturucu elyaflarin temas agisini tarif edilir. Sivi gegisi sonrasi birinci ve

ikinci dokunmamig kumas katmanlarinin (11), (12) ayr ayn olusturucu elyaflarin temas
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acgisi tercihen asagida tarif edildigi gibidir. Sivi gegisi oncesi birinci dokunmamis kumas
katmanin (11) olusturucu elyafinin temas agisi tercihen 75 derece ya da daha buyuk,
daha fazla tercihen 78 derece ya da daha buyuk, hatta daha da fazla tercihen 81
derece ya da daha buyuk, ve tercihen 90 dereceden daha az, daha fazla tercihen 87
derece ya da daha kuguk, hatta daha da fazla tercihen 84 derece ya da daha kuguktur.
Sivi gegisi dncesi birinci dokunmamig kumas katmanin (11) olusturucu elyafinin temas
acisi tercihnen 75 derece ya da 90 dereceden daha az ila daha buyuk, daha fazla
tercihen 78 ila 87 derece arasinda, hatta daha da fazla tercihen 81 ila 84 derece

arasindadir.

Tercihen, sivi gecisi oncesi birinci dokunmamis kumas katmanin (11) olusturucu
elyafinin temas agisi, sivi gegisi sonrasi birinci dokunmamig kumas katmaninin (11)

olusturucu elyafinin temas agisindan daha dusuktur.

Diger taraftan, sivinin gecisi oncesi ikinci dokunmamis kumas katmanin (12)
olusturucu elyafinin temas agisi, temas agisinin, birinci dokunmamis kumas
katmaninin (11) olusturucu elyafinin temas agisindan daha kuguk oldugu kosulda,
tercinen 60 derece ya da daha buyuk, daha fazla tercihen 65 derece ya da daha buyuk,
hatta daha da fazla tercihen 70 derece ya da daha buyuk, ve tercihen 85 derece ya da
daha kucuk, daha fazla tercihen 80 derece ya da daha kucuk, hatta daha da fazla
tercihnen 75 derece ya da daha kucguktur. Sivinin gegisi oncesi ikinci dokunmamig
kumas katmaninin (12) olusturucu elyafin temas acisi, tercihen 60 ila 85 derece
arasinda, daha fazla tercihen 65 ila 80 derece arasinda, hatta daha da fazla tercihen

70 ila 75 derece arasindadir.

Arka islakhdin miktarinin azaltimasi ve sivinin kullaniciya geri donmesinden



10

15

20

14

baskilanmasi agisindan, sivinin gegisi oncesi birinci bolge olan birinci dokunmamis
kumas katmanin (11) olusturucu elyafinin temas agisi ve ikinci bolge olan (birincisi eksi
ikincisi) ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) olusturucu elyafin temas agisi
arasindaki fark, tercihnen O dereceden fazlasidir, daha fazla tercihen 3 derece ya da
daha buyuk, hatta daha da fazla tercihen 5 derece ya da daha buyuktur. Temel olarak,
temas acisindaki fark ne kadar buyuk olursa o kadar ¢ok tercih edilir; bununla birlikte,
birinci dokunmamis kumas katmani (11) asiri bir sekilde hidrofobiklestirildiginde sivi
gecisi engellenebilir ve ayni zamanda hidrofilize edici ikinci dokunmamis kumas
katmani (12) asin bir derecede sivi tutmay: artirabilir ve emici elemana sivi aktarimini
engelleyebilir. Boylece, temas agisindaki farkin ust limiti, tercihen 30 derece ya da
daha kuguk, daha fazla tercihen 25 derece ya da daha kuguk, hatta daha da fazla

tercinen 20 derece ya da daha kuguktur.

Yukarida bahsedilen sekilde dokunmamis kumas katmanlarinin (11), (12) hidrofilisite
derecesini kontrol etmek icin, dokunmamis kumas katmanlarinin (11), (12) her birine
uygulanacak elyaf isleme maddesinin turunu uygun bir sekilde segcmek onemlidir.
Ozellikle, birinci bodlgenin olusturucu elyafa uygulanan elyaf isleme maddesinin bir
temel bileseninin, ikinci bolgenin olusturucu elyafa uygulanan elyaf isleme maddesinin
bir temel bileseninden farkh olmasi tercih edilir. Bunun iginde, “temel bilesen” terimi,
elyafa uygulanmasi éncesi bir durumda elyaf isleme maddesindeki butun bilesenlere
yuzde bazinda igeriginin % 10 kutle ya da daha buyuk oldugu bir bilesen anlamina gelir.
Bir elyaf isleme maddesinin elyafa yapismasinin miktari genel olarak % 2 kutle ya da
daha Kuguktur. Yapisma miktarinin duguk ayarlanmasinin nedeni asiri uygulama

miktarinin Uretim cihazlarini kirletebilecegidir ya da kullanicinin cildine yapiskanhga
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neden olmasidir. Dolayisiyla, yukarida tarif edildigi gibi sadece ¢ok kuguk miktarlarda
uygulanan elyaf igleme maddelerinde, elyaf isleme maddesindeki temel bilesen(ler)in
yuzdesi, dokunmamis kumas uzerinde, ornegin hidrofilisite gibi, yeterli fonksiyonlarin
sergilenmesi i¢cin en az % 10 kutleye ayarlanmasina gerek duyulmaktadir. Ornegin,
temel bilesenin yuzdesi % 10 kutle oldugunda, elyafa uygulanan temel bilesenin
yuzdesi sadece elyafa % 0.2 kutledir. Boylece, temel bilesenlerin iki ya da daha fazla
tipleri dahil edilebilir. Temel bilesenlerin iki ya da daha fazla tiplerinin dahil edildigi bir
durumda, birinci dokunmamis kumas katmani (11) icine dahil edilen temel bilesenlerin
tumunun, ikinci dokunmamis kumas katmani (12) icine dahil edilen temel bilesenlerin
tumunden farkh olmasi tercih edilir. Temel bilesenler farkli oldugu surece, birinci
dokunmamis kumas katmanin (11) olusturucu elyafa uygulanmis olan elyaf isleme
maddesi icine dahil edilen kuguk miktarda bilesenleri, ikinci dokunmamis kumas
katmanin (12) olusturucu elyafa uygulanmis olan elyaf isleme maddesi icine dahil

edilen kuiguk miktarda bilesenleri olarak ayni tiplerin olabilir.

Ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12) (ikinci bolge) (bundan boyle ayni zamanda
"ikinci bolge temel bileseni" olarak anilacaktir) olusturucu elyafina uygulanan elyaf
isleme maddesinin temel bileseninden birinci dokunmamis kumas katmanin (11)
(birinci bolge) (bundan boyle ayni zamanda "birinci bolge temel bileseni" olarak
anilacaktir) olusturucu elyafina uygulanan elyaf isleme maddesinin temel bilesenine
degismesi durumlarinda, temel bilesenlerin her birinin su ile temasi uzerine su igerisine
girdigi derecesini degistirmek tercih edilir. Ozellikle, su igerisinde birinci bolge temel
bilesenin elusyon derecesinin ikinci bolge temel bileseninkinden daha buyuk olmasi

tercih edilir. Bu tur 6zelliklere sahip bir ilk bolge temel bilesenin ve bir ikinci bolge temel
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bilesenin uygulanmasiyla, sivinin tekrarlanan gecisi sonrasi ikinci dokunmamis kumas
katmani (12), birinci dokunmamig kumas katmanindan (11) daha yuksek hidrofilisiteyi

saglar ve arka islakligi etkili bir sekilde onlenir.

Arka islakhdinin daha fazla etkili bir sekilde onlenmesine ait bakis agisindan, ikinci
dokunmamis kumas katmanin (12) (ikinci bolge) olusturucu elyafina, birinci
dokunmamis kumas katmanin (11) (birinci bolge) olusturucu elyafina uygulanan bir
temel bilesenden farkl bir temel bilesenin tercihen % 40 kutle ya da daha buyuk, daha

fazla tercihen % 50 kutle ya da daha buyuk uygulanmasi avantajlidir.

Ozellikle, ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) olusturucu elyafina uygulanan elyaf
isleme maddesinin bir temel bilesenin, bir hidrofilik grubu iceren bir poliorganosiloksan
oldugu tercih edilmektedir, cunku bu, sivinin gegisi sonrasinda bile birinci dokunmamis
kumas katmanin (11) olusturucu elyafindan daha yuksek saglanabildigi hidrofilisiteye
olanak saglar. Hidrofilik grubuna ait érnekler, hidroksil grubu, bir polioksialkilen grubu,
bir amino grubu, bir diamino grubu, bir poligliseril grubu, bir epoksi grubu, bir karbinol
grubu, bir karboksil grubu, bir diol grubu, ve bir metakrilik grubunu igerir. Hidrofilik
grubun bir tipi tek basina kullanilabilir ya da iki ya da daha fazla tipleri kombinasyon
halinde kullanilabilir. Yukarida bahsedilen hidrofilik gruplar arasindan, elyaf yuzeyine
yeterli hidrofilisite kazandirmanin mumkun olmasi ve suya dagilabilirligini arttirilmanin
ve bir elyaf igleme maddesi olarak islenebilirligini arttirlmanin mumkun olmasi
acisindan, bir polioksialkilen grubun ya da bir poligliseril grubun uygulanmasi tercih
edilir. Ozellikle, bir polioksialkilen grup ile modifiye edilmis silikon ile bir polioksialkilen
tercih edilmektedir, ¢unkl hidrofilisite, sivinin gecisi sonrasinda bile birinci

dokunmamig kumas katmanin (11) olusturucu elyaftan daha yuksek (yani, temas agisi
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daha kuguk saglanabilir) saglanabilir. Bir polioksialkilen ile modifiye edilmis silikon bir
polimer bilesigi olup igerisinde bir silikon bir polioksialkilen ile modifiye edilir. Igerisinde
karbon atomlarinin sayisi 2’den 4’e kadar oldugu dusuk alkilen gruplari, modifikasyon
olarak polioksialkilenler olarak uygun bir sekilde kullaniir ve somut omekler,
polioksietilen (bundan sonra ayni zamanda “POE” olarak anilacaktir), polioksipropilen
(bundan sonra ayni zamanda “POP” olarak anilacaktir), ve polioksibutilen (bundan
sonra ayni zamanda “POB” olarak anilacaktir) icerir POE, POP ve POB bir
cogunlugunu igeren bir polioksialkilen de ayni zamanda kullanilabilir. Polioksialkilen
grubunda oksialkilen gruplarinin tekrarlanma sayisi, tercihnen 3 ya da daha buyuk,
daha fazla tercihen 5 ya da daha buyuk, hatta daha da fazla tercihen 7 ya da daha
buyuk, ve tercihen 40 ya da daha kuguk, daha fazla tercinen 30 ya da daha kuguk,
hatta daha da fazla tercihen 20 ya da daha kuguktur. Oksialkilen gruplarinin
tekrarlanma sayisi, 3 ila 40 arasinda, daha fazla tercihen 5 ila 30 arasinda, hatta daha
da fazla tercihen 7 ila 20 arasindadir. Ticari olarak temin edilen bir urun, polioksialkilen
ile modifiye edilmis silikon olarak kullanilabilir. Ticari olarak temin edilen urunlere ait
ornekleri, Shin-Etsu Chemical Co., Ltd. firmasindan Shin-Etsu Silikon KF-6012 ve

Shin-Etsu Silikon X-22-4515 igerir.

Ikinci dokunmamis kumas katmanin (12) olusturucu elyafina uygulanan elyaf isleme
maddesi icine dahil edilen polioksialkilen ile modifiye edilmis silikonun yuzdesi,
tercinen % 15 kutle ya da daha buyuk, daha fazla tercihen % 20 kutle ya da daha
buyuk, hatta daha da fazla tercihen % 25 kutle ya da daha buyuk, ve tercihen % 60
Kutle ya da daha kuguk, daha fazla tercihen % 50 kutle ya da daha kuguk, hatta daha

da fazla tercihen % 40 kutle ya da daha kuguktur. Elyaf isleme maddesi icine dahil
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edilen polioksialkilen ile modifiye edilmis silikonun yuzdesi, tercihen % 15 kutle ila % 60
kutle arasinda, daha fazla tercihen % 20 kutle ila % 50 kutle arasinda, hatta daha da

fazla tercihen % 25 kutle ila % 40 kutle arasindadir.

Polioksialkilen ile modifiye edilmis silikondan baska temel bilesenler olarak
kullanilabilen maddelere ait ornekler, alkil fosfats, POE poliol yagh asit esterleri, alkil
betainler, alkil sulfonatlar, alkil sulfatlar, dialkil sulfonatlar, ve POE alkil amidlerin alkali
metal tuzlarini icerir. Temel bilesenler olmayan kuguk miktarda bilesenlere ait ornekler,
alkilhidroksisulfobetainler, imidazolyum tipli katyonik surfaktanlar, polietilen glikol, ve

polipropilen glikol icerir.

Birinci dokunmamis kumas katmanin (11) olusturucu elyafina uygulanan elyaf islem
maddesinin, sivinin gegisi sonrasi birinci ve ikinci dokunmamis kumas katmanlarin
(11), (12) ayri ayri olusturucu elyaflarin hidrofilisitesinin kolaylkla degismesi acisindan
bir temel bilesen olarak bir hidrofobik maddeyi icermesi tercih edilir. Daha fazla
ozellikle, elyaf isleme maddesinin bir temel bilesenin, hidrokarbon yagdlari, floro-yaglari,
yagli asit esterleri, polioksialkilen ile modifiye edilmis silikonlar, poliorganosiloksanlari
ve bir alkil grubunu igeren iyonik olmayan ve iyonik surfaktanlari ihtiva eden grup
arasindan secilen bilesenin en az bir turt olup karbon atomlarinin sayisi1 16 ya da daha
fazladir. Bu maddeler arasindan, 6zellikle, polioksialkilen ile modifiye edilmis silikonlar,
poliorganosiloksanlari ve bir alkil grubunu iceren iyonik olmayan ve iyonik surfaktanlari
ihtiva eden grup arasindan segilen bilesenin en az bir turunun kullaniimasi tercih
edilmekte olup icerisinde karbon atomlarinin sayisi 16 ya da daha fazladir ve
poliorganosiloksanlari ve bir alkil grubunu igceren iyonik olmayan ve iyonik surfaktanlari

ihtiva eden grup arasindan segilen bilesenin en az bir turunun kullaniimasi daha fazla
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tercih edilmekte olup igerisinde karbon atomlarinin sayisi 16 ya da daha fazladir.

Birinci dokunmamis kumas katmanin (11) olusturucu elyafa uygulanan elyaf igleme
maddesinde, temel bilesenler olmayan kuguk-miktarli bilesenlere ait ornekleri, alkil
sulfonatlar, alkil sulfatlar, dialkil sulfonatlar, alkilhidroksisulfobetainler, imidazolyum tipli

katyonik surfaktanlar, polietilen glikol, ve polipropilen glikol igerir.

Elyafa uygulanan dokunmamis kumastaki elyaf isleme maddesinin turunun
tanimlanmasi ve elyaf isleme maddesinin miktar belirlenmesi, ornegin, asagidaki
metotlara gore gergeklestirilebilir. Burada dokunmamis kumasin bir emici Urune ait ust
tabakasi durumunda, olgum icin gerekli urunun belirli bir miktari toplanir ve Urundeki
ust tabaka, emici elemandan soyulur ve elyaf isleme maddesi, metanol ya da etanol
gibi bir gozucunun kullaniimasiyla soyulmus ust tabakadan cikartihr. Elyaf islem
maddesinin ¢ikarilmasi ardindan, kalinti, ornegin, maddenin yapisini tanimlamak igin
ve miktar belirlenmesini yapmak i¢in, kolon ayrismasi, GPC, GC-MS, LC-MS, NMR, IR,
bir ¢ozucuye c¢ozunurlugu kullanarak g¢ozucu cikartiimasi, karisik bir ¢ozucu ile
yeniden kristallestirme ve/veya nihai analize yonlendirilir. Yukarida anlatildigi gibi,
toplam miktarin % 10 kutlesine esit ya da daha buyuk bir kismini isgal eden temel

bilesen olarak kabul edilir.

Birinci dokunmamis kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmanin (12)
her birine elyaf isleme maddesinin uygulanmasi, ornegin, elyaflara bir dokunmamis
kumas icerisine onlarin yapilmasi oncesi elyaf isleme maddesinin uygulanmasiyla ya
da elyaflarin dokunmamig bir kumas icerisine yapilmasi sonrasi bir dokunmamig
kumasa elyaf igleme ajanin uygulanmasiyla yapilabilir. Elyaf igleme maddesinin

uygulanmasi icin somut 6rneklere ait ornekler: elyaf isleme ajani icerisine elyaflarin ya
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da dokunmamis kumasin daldirimasini; elyaflar ya da dokunmamis kumas Uzerine
elyaf isleme maddesinin puskurtulmesini; bir dokunucu-silindir gibi cesitli silindirler
kullanilarak elyaflar ya da dokunmamis kumas Uzerinde mekanik uygulama; ve
murekkep puskurtmeli, gravur, sablon ve fleksografi gibi ¢esitli baski metotlari ile
uygulanmasi igerir. Elyaf isleme maddesinin uygulanmasi ardindan, elyaf isleme
maddesinin fazlalhik miktarlari cikartilir ve daha sonra ugucu nesne icerikleri, 1siyla
kurutarak ya da hava ile kurutarak cikartiir. Dolayisiyla, elyaf isleme maddesi,

olusturucu elyaflarin yuzeyine yapisabilir.

Sekil 3, bulusun dokunmamis kumasinin bir baska uygulanmasi gosterir. Sekil 1'de
gosterilen uygulamanin dokunmamis kumasindaki gibi, Sekil 3'te gosterilen
dokunmamig kumas (10) da ayni zamanda bir birinci dokunmamig kumas katmani (11)
ve bir ikinci dokunmamis kumas katmanini (12) iceren lamine bir yapiya sahiptir. Bu
uygulamanin dokunmamis kumas (10), bununla birlikte, Sekil 1'de gosterilen
uygulamanin dokunmamis kumasindaki gibi her ¢ikintilar (14) icerisinde olusturulan
bir bosluga sahip degildir ve her cikintinin (14) ici elyaf ile doldurulur. Ayrica, ikinci
dokunmamis kumas katmanin (12) yuzeyi, bitisik cikintilar (14) arasinda yer alan

girintiye (15) maruz kalir.

Sekil 4'te gosterilen uygulamanin dokunmamis kumasi (10) ayni zamanda, yukarida
tarif edilen dokunmamis kumaslardaki gibi, bir birinci dokunmamis kumas katmani (11)
ve bir ikinci dokunmamis kumas katmani (12) iceren bir lamine yapiya sahiptir. Bu
uygulamanin dokunmamis kumasi (10), bununla birlikte, buyuk olgude duz olan ve
cikintili ve girintilenmis bir yapiya sahip yuzeylere sahiptir. Tum dokunmamig kumas

(10) Uzerinde sivi gegirgenligi guvenilir bir sekilde elde etmek igin, dokunmamigs kumas
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katmanlarin (11), (12) birbirine bakan yuzeylerin tum alanina kesintili olarak baglanmis
olmasi tercih edilir. Bu uygulamanin dokunmamig kumasinda (10), on ve arka yuzeyler
arasinda gorunus bakimindan higbir fark bulunmadigindan, boylece, birinci
dokunmamis kumas katmani olarak hizmet gormek Uzere dokunmamis kumas
katmani (11), sivinin gecgisi sonrasi dokunmamis kumastaki (10) olusturucu elyaflarin
temas acisindaki buyuklugune gore belirlenir. Daha fazla 6zellikle, bir buyuk temas
acisi ile elyaflan iceren dokunmamis kumas katmani, birinci dokunmamis kumas

katmani (11) olarak hizmet gorur.

Sekil 5'te gosterilen uygulamanin dokunmamis kumasi (10), yukaridaki uygulamalarin
dokunmamis kumaslardan farkhdir ve tek-katmanl bir yapiya sahiptir. Bu dokunmamis
kumasta (10), bir ilk bolge (11A) ve bir ikinci bolge (12A), kalinlik yonu (T) boyunca
olusturulur ve birinci bolge (11A) igine dahil edilen olusturucu elyaflar, dokunmamig
kumas (10) icerisinde suni idrarin gegcmesi sonrasi ikinci bolge (12A) icine dahil edilen
olusturucu elyaflardan farkl hidrofilisiteye sahiptir. Birinci bolge (11A), dokunmamis
kumasin (10) bir yuzeyini iceren bir bolgedir. ikinci bolge (12A), dokunmamis kumasin
(10) kalinlik yonu (T) boyunca goruntulen birinci bdlgeye (11A) bitisik bir bolgedir.
Dokunmamis kumasta (10), sivinin gegisi sonrasi, birinci bdlgenin (11A) olusturucu
elyafin temas acisi, ikinci bolgenin (12A) olusturucu elyafinin temas acisindan fazladir.
Sonug olarak, sivi gegisi sonrasi tum dokunmamis kumas (10) goruntulendiginde,
hidrofilisitedeki bir gradyani olusturulmakta olup igerisinde olusturucu elyaflarin
hidrofilisitesi, kalinlik yonu (T) boyunca ikinci bolgeye (12A) birinci bolgeden (11A)

dogru artar.

Mevcut bulusun dokunmamis kumasinda (10), birinci bolge (11A) olarak hizmet veren
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yuzey, Sekil 4'te gosterilen uygulamadaki gibi ayni sekilde belirlenmektedir.

Mevcut bulusun dokunmamis kumasi (10), érnegin: bir orijinal dokunmamis kumas
tekstilinin bir yuzeyinden bir birinci elyaf isleme maddenin uygulanmasiyla; ve birinci
elyaf isleme maddesinden farkli bir kompozisyona sahip olan bir ikinci elyaf isleme
maddesinin, diger yuzeyden, uygulanmasiyla uretilebilir. Alternatif bir metot: burada bir
birinci elyaf isleme maddesinin uygulandigi bir elyaftan yapilan bir birinci dokumanin
katmanlanmasini ve burada birinci elyaf isleme maddesinden farkli bir kompozisyona
sahip bir ikinci elyaf isleme maddesinin uygulandigi bir elyaftan yapilan bir ikinci
dokumanin katmanlamasini; ve daha sonra dokunmamis bir kumas icerisine lamine
edilen dokumanin yapilmasini kapsayabilir. Bir baska alternatif: bir birinci dokumaya
bir birinci elyaf isleme maddesinin uygulanmasini; bir ikinci dokumaya, birinci elyaf
isleme maddesinden farkli bir kompozisyona sahip bir ikinci elyaf isleme maddesinin
uygulanmasini; daha sonra dokumalarin katmanlanmasini; ve daha sonra bir

dokunmamig kumas icerisine lamine edilmis dokumanin yapiimasini kapsar.

Elyaf sekillendirilebilirlige sahip c¢esitli termoplastik recineler turleri, yukaridaki
uygulamalarin dokunmamis kumasini olusturan elyaflari olusturan recgineler olarak
kullanilabilir. Bu tur reginelere ait ornekler: polietilen (PE) ve polipropilen gibi
poliolefin-baxli recineleri; polietilen terefitalat (PET) ve polibutilen terefitalat gibi
poliester-bazli recineleri; polistiren ve polivinil Klorit gibi vinil-bazli recgineleri; ve
poliakrilik asit, polimetakrilik asit gibi poliakrilik asit-bazli ve polimetakrilik asit-bazli
recineleri ve bunlarin esterlerini icerir. Reginenin bir turl tek basina kullanilabilir ya da
iki ya da daha fazla turleri kombinasyon halinde kullanilabilir. Reginelerin iki ya da daha

fazla turlerinin kombinasyon halinde kullaniimasi durumlarinda, reginelerin iki ya da
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daha fazla turlerini igceren bir harman, bir tek-yapili elyaf icerisine uretilebilir ya da
cekirdek-kilifi gibi bir konjuge-yapili elyaf ya da yan yana elyaf Uretilebilir. Yukaridaki
uygulamalarin  dokunmamis kumasin (10), ©ornegin bir dokuma laminatin
hava-boyunca igleme tabii tutulmasina yonlendiriimesiyle ve bir dokunmamis kumas
icerisine dokuma laminatin yapilmasiyla uretiimesi durumlarinda, hava boyunca
isleme tabii tutulmasi kosullari ve dokunmamis kumaslarin fiziksel 6zellikleri agisindan,
cekirdek icin poliester-bazli recine ve kilif icin cekirdekten daha dusuk erime noktasina
sahip bir poliolefin-bazli recine uygulanan bir ¢ekirdek-kilifi konjuge-yapili elyafin

kullaniimasi tercih edilir.

Sekiller 1 ila 4 arasinda gosterilen uygulamalarda, birinci dokunmamis kumas katmani
(11) ve ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12) olusturucu elyaf turleri ayni olabilir
ya da birbirinden farkli olabilir. Ayni sey temel agirlik icin de gegerlidir; birinci
dokunmamis kumas katmani (11) ve ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12) temel

agirhgi ayni olabilir ya da birbirinden farkli olabilir.

Mevcut bulug ayni zamanda yukarida bahsedilen dokunmamis kumasi iceren bir emici
urunu saglar. Bu emici urunde, arka islakligin olusumun ©onlenmesi agisindan,
dokunmamigs kumasin birinci dokunmamis kumas katmaninin (11) (birinci bolge (11A)),
kullanicinin cildi ile yuz yuze gelecek sekilde duzenlenmistir. Farkli bir sekilde ifade
edilirse, bu dokunmamis kumas uygun bir sekilde emici bir urunun bir ust tabakasi

olarak kullanilir.

Genel olarak, bir emici Urun, bir sivi gegirgen ust tabaka, bir sivi tutucu emici eleman
ve bir sivi gegcirmeyen ya da pek sivi gecirmeyen alt tabakay! icerir. Emici eleman igin,

ornegin, pulpayi kabartmayi ve bir su-emici polimeri iceren karisik bir elyaf yigininin ve
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pulpa tabakalari ve bunlarin arasina yerlestirilen bir su emici polimeri iceren bir emici
tabakanin kullaniimasi mumkundur. Arka tabaka icin, sentetik bir regine filmi, nem
gegirgenligi kazandirilmis bir sentetik recine filmi ya da ¢cok zor bir sekilde sivi
gecirgenligi dokunmamis kumasin kullanilimasi mumkundur. Emici urun ayrica, emici
urunun somut kullanimina bagh olarak cesitli bilesenleri de icerebilir. Bu tur bilesenler
teknikte tecrubeli kisilerce bilinmektedir. Ornedin, emici urunun tek kullanimlik bir
bebek bezi ya da bir hijyenik kadin bagi olarak kullanildigi bir durumda, bir veya daha
fazla sizdirmazlik koruyucular ¢ifti ust tabakanin karsilik gelen sol ve sag yanal yanlari

uzerine duzenlenebilir.

Emici Urunler icin yukarida bahsi gecen ust tabaka disinda, bulusa ait dokunmamig
kumas ayni zamanda, sivinin gegisi sonrasi yukselen hidrofilisitede gradyandan
yararlanilan, bir emici Urunun bir alt katman tabakasi olarak kullanilabilir. Genel olarak,
bir alt katman tabakasi, emici Urunlerin ust tabakasi ve emici eleman arasinda bulunan

bir sivi-gecirgen tabakadir.

Mevcut bulus, bunlarin tercih edilen uygulamalarina gore yukarida tarif edilmistir ancak
bulus yukaridaki uygulamalarla sinirh degildir. Ornegin, Sekiller 1 ila 4 arasinda
gosterilen uygulamalarda, the dokunmamig kumas (10), bir birinci dokunmamis kumas
katmani (11) ve bir ikinci dokunmamis kumas katmanini (12) iceren bir iki-katmanh
yapiya sahiptir; bunun yerine, diger dokunmamis kumas katmanlarin bir ya da daha
fazla katmanlari, ikinci dokunmamis kumas katmaninin (12) dis yuzeyi Uzerine
katmanlanir. Aynisi ayni zamanda Sekil 5’de gosterilen uygulamaya da uygulanir;
diger dokunmamis kumas katmanlarin bir ya da daha fazla katmanlari, ikinci bolgenin

(12A) dis yuzeyi uzerine katmanlanir.
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