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Kannella varustettava pakkaussdilid - En fdrpackningsbehallare, som

forses med ett lock

(57]_ Tiivistelm&

Keksintd liittyy pakkausastioiden alaan

ja sen kohteena on astia, jorka kannen yoi
poistaa, ja jonka voi pistdi uuniin.

Keksinndn pddmdidrini on aikaansaada muotissa
valettu kuitumassatarjotin, jossa on vuoraus,
ja johon voidaan pakata ruokaa pakastettavaksi
myyntid ja varastointia varten ja jota kulut-
taja voi myShemmin limmittii joko mikro-
aalto- tai tavallisessa uunissa, ja jossa on
varmistettu se, ettd saumattu ldoindkyvd ja
taipuisa kalvckansi voidaan mydhemmin kuoria
pois vuorauksesta ilman vuorauksen haitallista
delaminointia ruoan saamiseksi esille.
Astialle on ominaista, etti se kidsittds suh-
teellisen paksun alustan {12), joka on kuitu-
aineitta, ja jonka ainakin yhden sivun osaan
on sidottu suhteellisen ochut vuoraus, joka on
rolymeeriainetta, jolloin alusta (12), ja vuo-
raus sekd niiden vilinen sidos kestdvit lampo-
tiloja, jotka vaihtelevat pakastuslimpttilasta
jopa n. +204%°C:een, keskiosan (18) pakattavaa
tuotetta varten, jota keskiosaa (18) ympardi
‘reunaosa (22} Kantta (24] vasten tuotteen pitd-
Tiseksi astian (10) sisipuolella, ja reunsosassa
(22} on pinta, jossa kansi (24) voicdaan saumata
vuoraukseen‘jolloin mySs saumaus kestdd lampd-
tilat mainitulla ldmpdtila-alueella, ja reuna-

osalla (22), olevan irroitusainepinnoitteen,



jotta sauraus on avattavissa ja kansi (24)
erotettavissa vourauksesta vaikuttamatta hai-
tallisesti polvmeeriaineiseen vouraukseen kuj-

tuaineeseen tai vourauksen 9a alustan (12) v&-

liseen sicdokseen mainitulla lsmpitila-alueella.

(57) Sammandrag

Uppfinningen h&nfdr sig till omrddet f8r f&r-
packningskédrl och féremdlet f¥r densamma 4r en
med avtagbart lock f&rsedd behdllare, vilken
kan insdttas i ugn. Endamélet med uppfinningen
dr astadkommande av en formgijuten fibermassa-
bricka med foder, och vilkenkan anvindas fér f8r-
packning av f&éda for pdféljande nedfrysning
fér f8rsdljning och lagring och vilken sedan
kan uppvérmas av konsumenten ‘i antingen en
mikrovdg- eller sedvanlig ugn, varvid férpack-
ningen f&rsetts med medel f&r tillfdrsikrande
av, att ett pd densamma f&rseglat transparent
och flexibelt filmlock sedan kan avskalas fran
fodret f&r framtagande av f®dan utan att na-
gon icke Onskvidrd delaminering av fodret sker.
Behdllaren karakteriseras av, att den omfattar
ett relativt tjockt underlag (12) av fiber-
material, vari itminstone pd ett parti av ena
sidan bundits ett relativt tunt foder av poly-
mermaterial, varvid underlaget (12), fodret
och bindningen mellan dessa motstar tempera-
turer som vdxlar fré&n djupfrysningstemperatu-
ren upp till ca. 204°C,hos den i mittdelen
(18) bel&gna fdrpackningsbara produkten,

och denna mittdel (18) omges av en kantdel
(22) mot locket (24) f&r hallande av produk-
ten innanfdr behdllaren {10), och pd kant-
delen (22) har anordnats en vta, dir locket
(24) kan fdrseclas vid fodret, varvid &ven
férseglingen motstdr temperaturer inom det
ndmnda temperaturomradet och pi kantdelen (22)
har anordnats en sldppmedelbeliqgning, f&r

att f&rseglingen skall kunna &ppnas och lock-~
et (24) separeras fran fodret utan icke ®nsk-
vérd inverkan pd polymermaterialet, fodrets
fibermaterial eller p3 bindningen mellan fo-
dret och underlaget {(12) inom det n&mnda

temperaturomréadet.
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Kannella varustettava pakkaussdilid

Timd keksintd liittyy pakkaussdili®ihin, kuten kove-
riin tarjottimiin, joita kdytetddn esim. ruokatuotteita
varten ja jotka kdsittdvdt alustan, joka on kuituainetta,
kuten muotissa valettua kuitumassaa tai puristettua kar-
tonkia, ja joiden s#ilididen sivuun on sidottu polymeeri-
ainetta oleva ldpdisemdtdn vuoraus, johon kiinnitetddn sen
reunoja pitkin l&mmdn ja/tai paineen avulla tiiviisti Ja
ilmanpit&védsti kansi, joka on ldpindkyvdd, joustavaa muovi-
ainetta, kuten kuumasaumattavaa polyesterikalvoa, ja josta
sgilidstd kuluttajan on poistettava kansi vetdmdlld sdi-
1i86n pakatun ruuan tai muun tuotteen paljastamiseksi.

Tdllaiset tarjottimet ovat tulossa metallikalvosta,
esim. alumiinikalvosta tehtdvien tarjottimien esim. pakas-
teruokateollisuudessa, koska ne ovat monessa suhteessa pa-
rempia, varsinkin koska niitd voi kdyttdd kodeissa yhd
yleisemmissd mikroaaltouuneissa.

Timd keksint® on erityisen kdyttdkelpoinen sellaisten
tarjottimien yhteydessd, jotka ovat valmiiksi muotoiltuja,
uuninkestdvid, ja joissa on polyesterikalvosta tehty vuo-
raus. Tdllaisia tarjottimia kuvataan US-patenttijulkaisussa
4 337 116. Keksinn®n monet ndkdkohdat voivat myds olla kdyt-
t8kelpoisia sellaisten uuninkestdvien tarjottimien yhtey-
dessd, jotka muotoillaan mekaanisesti valmiiksi pinnoite-
tusta tai polyesterilld vuoratusta kartongista, Jja joita
esitelliddn US-patenttijulkaisussa 3 924 013. Vaikka maini-
tut julkaisut koskevat uuninkestdvi&d astioita, joita voi-
daan kdyttdd ihmisille tarkoitetun ruuan yhteydessd, esilld
oleva keksintd on kdyttdkelpoinen my®ds muiden pakkausastioi-
den yhteydessd, joiden tarkoitus on jokin muu ja joissa
ongelman muodostaa astian laminoinnin haitallinen repeyty-
minen, kun yritetddn poistaa kansi.

Tdmd ongelma, jota alalla ei ole t&t& ennen pystytty
ratkaisemaan, on hyvin vakava ja tdmd@ ongelma voidaan kuva-

ta parhaiten viitaten astioihin, jotka kdsittdvdt muotissa
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oleellisesti lopulliseen muotoonsa kuitumassa-aineesta
valetun alustan, johon sidotaan polyesterikalvosta tehty
vuoraus ldmm8ll& ja paineella. Kantta varten tdllaisissa
astioissa on tavallisesti reunaosa, joka ympdrdi tuotteen
pakkaamista varten olevaa keskiosaa, jolloin reuna muodos-
taa astian ulkokenhini olevan sivulaipan. Kun ldpindkyvis,
Joustavaa ainetta, kuten ohutta kuumasaumattavaa polyeste~
rikalvoa oleva kansi saumataan tiukasti kiinni 1&mmdn ja
paineen avulla astian vuoraukseen pitkin sivulaippaa, voi
tdmd kansitiiviste olla vahvempi kuin seki vuorauksen ja
muotissa valetun massa-alustan vdlinen sidos ettd itse
massa-alustan kuitujen vdlinen sidos.

Kun kansitiivistys on nditi molempia sidoksia vahvem~
Pi, on turhaa yrittii fyysisesti vetdi pois kantta ja erot-
taa sitd astiasta, koska kansi pysyy kiinnisaumattuna vuo-
raukseen pakatun tuotteen ympdrilld ja astian vuoraus repey-
tyy massa-alustasta, jolloin se tavallisesti vie mukanaan
hieman kuitumassaa, joka on vieli kiinni sen alapinnassa.
Témd ylldpitdi suljetun kuoren tapaisen suhteen kannen ja
vuorauksen vdlilld pakatun tuotteen ympdrilld paljastamatta
tuotetta astiasta poistamista varten, mikd on suotavaa sen
tarkoitettua lopullista kdyttdd varten.

Tamd kannenpoisto-ongelma ei ole ainakaan nykyisin
yhtd kriittinen astioissa, jotka muotoillaan alustasta,
joka on litted4 kartonkia ja jonka pididlle suulakepuriste-
taan polyesteripddllys, koska puristetun kartongin kuitu-
jen vé&dlinen, tihedmpi huopautettu sidos estii erilleenvetéi-
misen pisteeseen, jossa polyesteripddlliseen saumattu poly-
esterikalvokansi voidaan erottaa siiti pienemm&dlld voimalla
kuin mitd tarvitaan pddllyksen repiisemiseksi kartongista
tai itse kartongin kuiduista. Tdllaisten astioiden kartonki-
alustat ovat kuitenkin vdistim&tts kauttaaltaan tiiviisti
kokoonpuristettuja, miki puolestaan johtaa siihen, etti
astia kokonaisuudessaan on varsin taipuisa tai hatara ja on
vain reunojen kohdalla tarpeeksi vahva, eik&d n#in ollen saa-

da kaupallisesti hyvdksyttdvdd astiaa, joka olisi sopivan-
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kokoinen niinkin painavia tuotteiden kuin ruokapakasteiden
pakkaamiseen. Kun on kehitetty polyesterilld vuorattuja
uuninkestdvid astioita, joissa kdytetddn muotissa valettua
massa-alustaa, ja joiden kokonaislujuus on paljon suurempi
mddrdtyn painon yhteydessd kuin puristettua kartonkialustaa
kdyttdvdn tarjottimen paino, on kartonkialustalla varustet-
tujen astioiden valmistajien ehkd pakko kehittdd paljon
paksumpi ja pienempitiheyksinen alusta voidakseen kilpailla
lujuusvaatimusten osalta. Tdmd muutos Jjohtaa vdistdmdtta
samanlaisiin repeytymis- ja kannenpoisto-ongelmiin kartonki-
alustalla varustetuissa tarjottimissa kun nyt esiintyvien
astioiden yhteydessd, joiden alusta on valettu muotissa
edelld selitetylld tavalla kuitumassasta, joten nyt usko-
taan esilld olevan keksinndn lopulta soveltuvan valmistajil-
le, jotka valmistavat astioita, jotka muotoillaan polyeste-
ripinnoitetusta kartongista.

Ongelma, Jjota ala ei ole ennen ratkaissut, on siis
se, kuinka kehitetd&dn astia, kuten ruokatarjotin, jossa on
suhteellisen vahva kuituainetta oleva alusta ja sivulle si-
dottu polymeeriainetta oleva vuoraus, ja joka kykenee kes-
tdmddn pakastin- ja uunildmp&tilat ja pitoajat niissd, niin
ettd astian reunaosaan saumattu kansi voidaan kuoria pois
vuorauksesta ja erottaa kokonaan astiasta kdsin (fyysisesti,
kdsid kdyttden) vaikuttamatta haitallisesti alustan kuitu-
aineeseen tai vuorauksen ja alustan védliseen sidokseen mis-
sd tahansa l&mp&tilassa t&mdn ldmpdtila-alueen sis&dlld paka-
tun ruuan tail muun tuotteen paljastamiseksi helposti ja siistis-
ti sen lopullista kdyttdd varten.

T&m&d ongelma ratkaistaan keksinn®n mukaisella pakkaus-
sdi11i6118, jolle on tunnusomaista, ettd se kdsittdd suhteel-
lisen paksun alustan, joka on kuituainetta ja jonka ainakin
yhden sivun osaan on sidottu suhteellisen ohut vuoraus, jo-
ka on polymeeriainetta, jolloin alusta ja vuoraus ja niiden
vdlinen sidos kykenevdt kestdmd&n pakkasen puolelta alkavat
limpdtila jopa n. 200°C:n lidmpdtilaan saakka ja sdilid si-

sdltdd keskiosan pakattavaa tuotetta varten, jota keskiosaa
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ympdr8i reunaosa kantta varten tuotteen pitimiseksi s&ilidn
sisdlld, reunaosan sisédlt8essd pinnan, jossa kansi voidaan
saumata kiinni vuoraukseen, jolloin kansi ja kannen ja
vuorauksen vdlinen saumaus kykenevdt my8s kestdmiin limpd-
tilat mainitun alueen sisdlli, ja irrotusainepinnoitteen
reunaosalla sen alueen ulkopuolella, jossa kansi saumataan
kiinni, jotta varmistettaisiin, ettd saumaus voidaan avata
ja kansi erottaa kokonaan s#ilidn vuorauksesta k#sin vai-
kuttamatta haitallisesti vuorauksen polymeeriaineeseen seki
alustan kuituaineeseen tai vuorauksen ja alustan viliseen
sidokseen miss&ddn l&mp&tilassa mainitulla alueella.

Alan asiantuntija ymmdrt&d4 helposti esillid olevan
keksinndn monet edut seuraavasta yksityiskohtaisesta ku-
vauksesta, joka liittyy oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdd yleiskuvantoa polyesterilld vuoratus-
ta tarjottimen muodossa olevasta ruokapakkausastiasta, jon-
ka keskiosaan on pakattu ruokatuotteita, sekd taipuisasta,
lédpindkyvdstd polyesterikannesta, joka on kuumasaumattu
pitkin tarjottimen reunaosaa ruoan pitdmiseksi tarjottimen
sisdlld ja sen suojaamiseski;

kuvio 2 esittdd paljon suurennettuna ja hieman kaavio-
maisena ja katkonaisena pystyleikkauskuvantona tavan, jolla
astian kolmiulotteisesti muotissa valetun kuitumassa-alus-
tan sivureunalaippa voidaan puristaa kokoon mekaanisella
paineella valmistuksen aikana kuituaineen tiivistdmiseksi;

kuvio 3 esittdd samalla tavalla suurennettuna pysty-
leikkauskuvantona, kuinka suhteellisen ohut vuoraus voidaan
sitoa muotissa valettuun kuitumassa-alustaan limpSmuovat-
tavasta polymeeriainekalvosta;

kuvio 4 esittdd samanlaisena suurennettuna pystyleik-
kauskuvantona, kuinka vuorattu alusta voidaan leikata reu-
noista mekaanisesti siistin ja tasaisen ulkoreunan saami-
seksi tiivistetylle laipalle astian kehdi pitkin;

kuvio 5 esittdd samanlaisena suurennettuna pystyleik-
kauskuvantona, kuinka irrotusaine voidaan kiinnittdi vuo-
raukseen pitkin laipan ulkokehdd sekd alusta kuituaineeseen

laipan leikatun ulkoreunan kohdalla;
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kuvio 6 esittdd suurennettuna katkonaisena pystyleik-
kauskuvantona, kuinka keksinndn mukaisesti onnistutaan erot-
tamaan kansi astiasta pakatun tuotteen paljastamiseksi siis-
tisti vahingoittamatta astiaa; ja

kuvio 7 (aikaisempi k&ytdntd) esittdd suurennettuna
katkonaisena pystyleikkauskuvantona ei-hyvdksyttdvdd, kui-
tujen vdlistd repeytymistd, joka tapahtuu, kun yritetddn
erottaa tiukasti saumattu kansi astian vuorauksesta ilman
keksinndn antamaa etua.

Viitaten erityisesti kuvioihin 1 ja 6 keksinndn mu-
kainen, kannella varustettu pakkausastia 10 kdsittdd suh-
teellisen paksun alustan 12, joka on kuituainetta ja johon
on sidottu, esim. kohdassa 14, sen sisempddn tai ylempddn
tai "tuotepuoleen" verraten ohut vuoraus 16, joka on poly-
meeriainetta. Astiassa 10 on keskiosa 18, johon sijoitetaan
siihen pakattava tuote 20 ja jota ympdrdi reunaosa 22 kant-
ta 24 varten tuotteen 20 pitdmiseksi sisdlld. Reunaosassa
22 on pinta 26, johon kansi 24 voidaan saumata kiinni,
esim. kohdassa 28, suoraan vuoraukseen 16.

Astia 10 sisdltdd lisdksi irrotusainetta oleva pddl-
lisen 30 reunaosalla 22 sen alueen ulkopuolella, Jjossa kan-
si 24 on saumattu kiinni vuoraukseen 16, vastaavasti kuten
kohdassa 28, sen asian varmistamiseksi, ettd kannen saumaus
28 voidaan avata ja kansi 24 voidaan erottaa kokonaan ja
yhtend kappaleena repimdttd astian 10 vuorausta 16 tarttu-
malla siihen kdsin ja vetdmdlld sitd sormin yl8spdin ja as-
tian ylitse vaikuttanutta haitallisesti vuorauksen 16 poly-
meeriaineeseen tai alustan 12 kuituaineeseen tai vuorauksen
16 ja alustan 12 vdliseen sidokseen tai pakattuun tuottee-
seen 20.

Keksinndn parhaana pidetyn toteutusmuodon mukaisesti
saadaan suhteellisen paksu alusta 12 muovaamalla kuitumassa
sen vesilietteestd avointa imumuottia vasten suurin piirtein
valmiiseen ja kolmiulotteiseen muotoon hyvin tunentulla ta-
valla. Sitten kostea alusta kuivataan, ldhinnd tarkkuusmuo-

vausprosessin mukaisesti, jonka mukaan se kuivataan kahden
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lémpimdn ja yhteensopivan matriisin kohdistaman paineen
alaisena. Vaihtoehtoisesti valmis alusta voidaan kuivata
karkeaviimestelyprosessin avulla, jossa se kuivataan kuu-
massa ilmauunissa joko muotin kanssa tai ilman siti sen
muodon sdilyttédmiseksi kuivauksen aikana. Riippumatta k&y-
tetystd kuivaustavasta tdllaiset muovatut massa-alustat
voidaan panna sis3kk&din pinoksi niiden sdilyttdmiseksi
pienessd tilassa ja ne voidaan sydttdd mekaanisesti kalvo-
aminointilaitteeseen polyesterivuorauksen sitomiseksi nii-
hin.

Kuituaineesta tehtdvd, verraten paksu alusta 12 voi-
daan my&s saada aikaan puristetusta kuitukartonkiarkista.
Jos tdllaisella astialla on oltava kolmiulotteinen muoto,
voidaan litted kartonkiarkki joko taittaa tai muotoilla
puristuksen avulla halutun muodon saamiseksi, kuten on seli-
tetty edelld mainitussa US-patenttijulkaisussa 3 924 013.
Alan asiantuntijat tuntevat muita tapoja suhteellisen pak-
sun alustan saamiseksi kuituaineesta.

Samoin voidaan astian suhteellisen ohut, polymeeri-
aineesta tehtdvd vuoraus 16 tehdi tunnetulla tavalla. Par-
haana pidetyssi toteutusmuodossa, jossa alusta on muovattua
kuitumassaa, voidaan vuoraus tehdid ohuesta polymeeriaine-
kalvosta, kuten on kuvattu edelld mainitussa US-patentti-
julkaisussa 4 337 116. Samanlainen vuoraus voidaan kiinnit-
tdd taitettuun tai puristettuun alustaan, joka on tavallis-
ta kartonkia, ohuesta polymeeriainekalvosta kdyttden vastaa-
vaa menettelyd. Kun kdytetdin kartonkialustaa, voidaan vaih-
toehtoisesti polymeeriaine panna littedlle kartongille poly-
meeriainetta olevasta kuumasta, sulasta nesteestd ja sitten
jddhdyttédd ja kuivata se ennen kuin se taitetaan tai puris-
tusmuovataan haluttuun, kolmiulotteiseen muoton, kuten on
kuvattu US-patenttijulkaisussa 3 924 013.

Riippumatta siit3d mit4 menetelmii kaytetddn suhteel-
lisen paksun alustan saamiseksi kuituaineesta, jonka yhteen
sivuun on sidottu suhteellisen ohut vuoraus, joka on poly-

meeriainetta, on tidrkeii varmistaa, ettd alusta 12 ja vuo-
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raus 16 sekd niiden vilinen sidos 14 pystyvédt kestdmddn ldm-
pdtiloja alueella, joka ulottuu pakkauksesta (kuukausien
ajan), jopa noin 200°C:een (ainakin 15 min. ja jopa 45 min,
kun astia ja sen pakattu sisdltd ovat ldmmityksen alkaessa
pakasteena) . Astiat, joiden yhteydessd kdytetddn niitd ai-
neita ja valmistusmenetelmid, joita on kuvattu US-patentti-
julkaisussa 3 924 013 puristetulla kartonkialustalla varus-
tettuja tarjottimia varten ja US-patenttijulkaisussa

4 337 116 muovatulla kuitumassa-alustalla varustettuja tar-
jottimia varten, vastaavat tdysin nditd ldmpdtila- ja aika-
vaatimuksia. Astioissa, jotka on tehty US-patenttijulkaisun
3 924 013 mukaisesti, saadaan vuoraus polyeteeniterefta-
laattisulasta, joka suulakepuristetaan tasaiselle kartongil-
le ennen muotoilua, ja astioissa, jotka on tehty US-patentti-
julkaisun 4 337 116 mukaisesti, saadaan vuoraus ohuesta kal-
vosta, joka on oleellisesti amorfista ja ei-suunnattua poly-
eteenitereftalaattia tms. ja joka sidotaan ldmmdn Jja paineen
avulla valmiiksi muotoiltuun kuitumassa-alustaan.

Astiassa 10 on keskiosa 18, johon sijoitetaan pakatta-
va tuote 20, ja piirustusten ndyttdmdssd, parhaana pidetys-
sd toteutusmuodossa se sisdltdd alaspdin koverretun osan,
jossa voi olla erottavia ripoja 32. Alaspdin koverossa keski-
osassa 18 voi tavallisesti olla verraten tasainen pohja 34
joko logon tai muun koristeellisen tai toiminnallisen, meis-
tetyn muodon kanssa ilman sitd, ja ylOspdin kaltevat sivu-
seindt 36, jotka yhtyvdt reunaosaan 22. Koska tdssd ei oleel-
lisesti ole pystysuoria seindosia, vaan seindt ovat kaltevat,
voidaan useat samanlaiset tyhjdt tarjottimet panna sisdkkdin
pinoksi niiden sdilyttdmiseksi ja kuljettamiseksi pienessa
tilassa ja niiden sydttdmiseksi mekaanisesti ruocantdyttd-
asemiin.

Parhaana pidetysséd toteutusmuodossa reunaosa 22 on
sivulaipan 38 muotoinen, joka muodostaa astian ulkokehdén.
Jotta olisi helpompi saumata kansi 24 saumauspintaan 26,
pitdisi sivulaipan 38 sijaita oleellisesti tasaisessa tasos-

sa. Vuoratuissa astioissa, joissa on muovattu kuitumassa-
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alusta, voidaan laippa helposti tehdi tdysin siledksi tai
littedksi kannen ilmanpit&vdn saumauksen helpottamiseksi.
Vuoratuissa astioissa, joiden alusta on muotoiltu kartongis-
ta, vaikeuttavat viistimittSmit poimut ja taitteet ja/tai
rypyt tdllaisen ehdottoman tasaisen saumauspinnan aikaan-
saamista kannelle.

Kuvioihin 2~5 viitaten kuvataan parhaiten tapaa, jolla
keksinndn mukaisen astian reunaosaa 22 parannetaan myShem-
min kiinnitettdvdn kannen oikean irrotuksen varmistamiseksi.
Kuvio 2 ndyttdi muovatun kuitumassa-alustan 12 kuituaineen
kuivattuna tarkkuusmuovausprosessin mukaiseti paineella,
jonka kohdistavat kaksi yhteensopivaa, kuumaa matriisia,
joista toinen on yldmatriisi 40, jossa on kiillotettu metal-
lipinta, ja toinen on alamatriisi 42, jossa on verkon peit-
tdmd pinta. Matriiseihin 40, 42 kohdistetaan suuntanuolien
ndyttdmdt vastakkaiset paineet veden puristamiseksi kosteas-
ta kuituaineesta kuumassa ympdrist8ssd. Alamatriisissa 42 on
korotettu sise 44 sivulaipan alapuolen ympdrilld, niin etti
mekaaninen paine puristaa alustan laippaosaa sen tekemisek-
si tiiviimm&ksi kuin alustan muun osan kuituaine. Samanlai-
nen sise kuin korotettu sise 44 voidaan yhtd helposti tehdi
yldmatriisiin 40, joko korvaamaan sise 44 tai olemaan yhteis-
toiminnassa sen kanssa riippuen matriisien ldmmitysparamet-
reistd ja laipan yldpinnan halutusta muodosta tai sileydes-
ta.

Tdmd mekaaninen kokoonpuristus varmistaa sen, ettéd
laipan tiivistetyss§ kuituaineessa on tihedsti huopautetut
ja hyvin sidotut kuidut, jotka vastustavat lujasti erilleen-
vetdmistd, kun taas alustan 12 vdhemmén tihed113 muulla
oO0salla on avoimesti huopautetut kuidut. Avoimesti huopau-
tetut kuidut yllspitdvit yleisen jdykkyyden Ja antavat lujuu-
den sellaisia taivutusvoimia vastaan, jotka saattavat kohdis-
tua astiaan. Laipan kuituaineen suurempi tiheys auttaa var-
mistamaan sen, etti astiaan myBhemmin saumauttu kansi voi-
daan erottaa kokonaan vaikuttamatta haitallisesti laminoin-

tiin tai laipan kuitujen vdliseen sidokscen. Kun sivulaippaa
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puristetaan kokoon t#ll&d tavalla mekaanisella paineella,
samalla kun alustaa kuivataan, pienenee laipan paksuus nédin
ollen, niin ettd se on vain noin 2/3 alustan muun osan pak-
suudesta nyt parhaana pidetyssd toteutusmuodossa.

Kuvio 3 niyttdd hieman kaaviomaisesti yleismenettelyn,
jolla sidotaan verraten ohut polymeeriainevuoraus muovatun
kuitumassa-alustan 12 yhteen sivuun, ja tdssd on polymeeri-
ainekalvon paksuutta liioteltu selvyyden vuoksi. Sitomis-
menettely on esitelty US-patenttijulkaisussa 4 337 116 ja
se koostuu yleisvaiheista, joissa muovattu kuitumassa-alus-
ta 12 sijoitetaan kuumaan tukimatriisiin 46, jossa on vdli-
neet 48 tyhjdn imemiseksi siihen sijoitettuun, muovatun
kuitumassa-alustan l3pi. Kuuma matriisi 16 esikuumentaa muo-
vatun kuitumassa-alustan 12 haluttuun l&mpStilaan, niin etta
alustan ylidpinta on halutussa sitomisldmpdtilassa. polymee-
riainekalvo 50, kuten ohut kalvo, joka on oleellisen amor-
fista ja ei-suunnattua polyeteenitereftalaattia, sijoite-
taan lihelle esikuumennetun alustan 12 yl&puolelle ja kalvoa
esikuumennetaan nopeasti. Heti kun kalvo 50 on esikuumennet-
tu haluttuun sitomisl&mp&tilaan, kohdistetaan tyhjd muovatun
kuitumassa~alustan ldpi tyhjdaukkojen 48 avulla kalvon ime-
miseksi nopeasti vastaamaan muodoltaan kolmiulotteisen muo-
don omaavaa, muovattua kuitumassa-alustaa ja kalvon alapuo-
len sitomiseksi alustan kuituaineen yl&kerroksiin. T&md muo-
dostaa muovatulla kuitumassa-alustalla yleisesti kokonaisen
polymeeriainevuorauksen, joka on oleellisesti ldpdisemdtdn
ja sopiva ruokatarjottimia varten, jotka viedddn pakasti-
mesta uuniin. Kalvon 50 pinta-ala on mieluiten suurempi kuin
astian tiivistetyn laipan 22 ulkoreunan pinta-ala, niin ettd
osa siit#d riippuu laipan ulkopuolella, kun kalvon laminoin-
tivaihe on viety pd&tdkseen.

Litted laippa, joka on ndytetty parhaana pidetyn to-
teutusmuodon yhteydessd, ei estd kdyttdmdstd suurin piirtein
tasaista laippaa, jossa uloin keh&d kokonaisuudessaan tai osa
siitd on kulmassa yl®s- tai alaspdin joko koristeellisia tai

toiminnallisia tarkoituksia varten.
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Kuvio 4 ndyttidi kuinka laipan karkea reuna ja kalvon
ulos riippuva osa voidaan leikata mekaanisesti laipan val-
miin ulkoreunan aikaansaamiseksi ympdri astiaa siiti riippu-
matta, onko laippaa tiivistetty tai ei, kuten on mainittu
edelld kuvion 2 yhteydessi. Vuorattu alusta voidaan sijoit-
taa tukirenkaalle 52, joka on oikein suunnattu, minkd jil-
keen terdvi tasoitusosa 54 voidaan panna liikkumaan alaspdin
renkaan 52 luokse ylimd&rdisen kalvon ja muovatun kuitumas-
san erottamiseksi, niin ettd saadaan siististi tasoitettu
Ja koon puolesta yhdenmukainen ulkoreuna astialle. Muita
hyvin tunnettuja tasoitusmenetelmii voidaan kdyttd& luopu-
matta keksinn®n tavoitteista.

Kuvion 5 mukaisesti voidaan t&min jdlkeen panna kek-
sinn®n mukainen irrotusaine astian 10 reunaosalle. T&mi voi-
daan tehdd telan 56 avulla, jonka pdidlle on pantu irrotus-
ainetta nesteen muodossa Ja jota liikutetaan sivuttain suh-
teessa astiaan 10, niin etts nestemdisen irrotusaineen juova
tulee sijoitetuksi pitkin tiivistetyn laipan tasoitettua ul-
koreunaa, kuten kohdassa 30. Kuvioissa 5 ja 6 on irrotusaine-
pinnoitteen 30 paksuutta suuresti liioteltu selvyyden vuoksi,
mutta kdytdnndssd timid nestemiinen pinnoite voi olla H&rim-
mdisen ohut. Kuten kuvio 5 ndyttdd parhaiten, on irrotusai-
nepinnoite 30 reunaosalla sen alueen 26 ulkopuolella, johon
kansi on saumattava kiinni. Irrotusainepinnoite on siis vuo-
rauksen 16 ylipinnalla laipan 38 ulkokeh&dn kohdalla ja kan-
nen saumauspinta 26 on tiamin reunapinnoitteen sisipuolella.

Kuvio 5 ndyttds lisdksi, ettd telan 56 sijoittama ir-
rotusainepinnoite ulottuu ulospdin vuorauksen 16 tasoitetun
reunan ohi ja pitkin laipan ulkoreunaa, niin ettd se voi
jonkin verran tunkeutua muovatun kuitumassa-alustan 12 ta-
soitettuun kuituaineeseen ulkoreunan kohdalla. Kuten kuvios-
ta voi ndhdi, irrotusainepinnoite el vain ulotu vuorauksen
ohi ja ympdri laipan ulkoreunaa, vaan lisiksi se peittdd
alustan 12 toisen eli alapuolen pitkin tiivistetyn laipan
38 alapuolta, vaikka timi el oleellisesti edisti keksinn&n

etuja nykyisen k&sityksen mukaisesti. Kuvio 5 ndyttdd vain
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yhden tarjottimen, mutta on itsestddn selvédd, ettd sisdk-
kdin oleiven tarjottimien muodostama pino voidaan vieda pit-
kinomaisen telan luokse irrotusaineen panemiseksi yhtd ai-
kaa useammalle tarjottimille, edellyttden, ettd niiden ulko-
reunat on tasoitettu siten, ettd niilld on yhdenmukaiset
mitat.

Irrotusaine on mieluiten sellainen, joka voidaan pan-
na paikalleen nesteen tai tahnan muodossa, kuten edelld on
mainittu, ja joka kuivuu nopeasti jdhmedksi ja jolla on
tarttumattomuusominaisuudet, jotka estédvdt lujan tarttumi-
sen kannen ja astian vuorauksen vdlille. Monet tunnetut
polyesterin tarttumattomat aineet kuuluvat tdhdn luokkaan,
mutta parhaina pidetyt aineet tarttuvat vuoraukseen sekd sen
pddlle asetettuun kanteen, niin ettd muodostuu kohtuullinen
tiivistyssulku kannen ja vuorauksen vdlille. Kun yritetddn
fyysisesti erottaa kansi vuorauksesta, on tdmdn kuitenkin
oltava helposti suoritettavissa, niin ettd kannen voi vai-
vatta kuoria sdilidn vuorauksen ulkoreunoista. T&md varmis-
taa suuremman sivuttaissidoksen vuorauksen ja alustan vdlil-
le kuin mitd on kannen ja vuorauksen vdlisen suoran tiivis-
tyssulun suuruus, niin ettd suora, mutta miltei lineaarises-
ti kapea ilmanpitdvd suoraan kannen ja vuorauksen vdlissd
oleva tiivistyssulku voidaan poistaa vaikuttamatta haital-
lisesti alustan kuituaineeseen tai tamdn ja vuorauksen vdli-
seen sidokseen, ja kannen voi poistaa repimdttd siististi
yhtend kappaleena.

Tihin luokkaan kuuluvat sopivat irrotusaineet sisdl-
tdvit aineita, jotka on valittu ryhmdstd, joka sisdltdad
selluloosaeetterit, kuten metyyliselluloosan, hydroksipro-
pyyliselluloosan, hydroksietyyliselluloosan, karboksimetyy-
liselluloosan ja polymeerisilikonit, alginaatit, tdrkkelyk-
sen, tdrkkelysjohdokset ja niiden seokset.

Keksinndn parhaana pidetyn toteutusmuodon mukaisesti
on polyesteriin tarttumattomalla aineella oltava lisd&ksi
sellaiset kuituihintarttumisominaisuudet, niin ettd aine,

joka pannaan sdilidn pystysuoralle ulkoreunalle, tunkeutuu
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leikatun kuituaineen 1l&pi ainakin jossain mddrin ja lujit-
taa kuituja ja niiden v3listd sidosta ulkoreunan kohdalla,
mikd osaltaan estdd kuitujen vidlisen erottumisen ylékerrok-
sissa ldhelld n&dihin sidottua vuorausta.

Niiden irrotusaineiden lisiksi, joilla on tarttumatto-
muusominaisuudet asetettaessa ne polyesterivuorauksen ja
kannen vdliin ja joka on ainetta, jonka voi saumata kiinni
polyesterivuoraukseen, sekid joilla on vastaavat tarttumis-
ominaisuudet pantaessa ne mekaanisesti leikatulle kuituai-
neelle tiivistetyn laipan ulkoreunan kohdalla, on irrotus-
aineilla oltava my®s muita ominaisuuksia, kun s8iliditd kdy-
tetddn ruoan yhteydessd, joka on tarkoitettu ihimisille. Ir-
rotusaineessa ei nimittdin saa olla haitallissta hajua, ma-
kua, myrkyllisyyttd tms. ominaisuuksia eikid se saa murentua
tai suomuilla, mikd voisi fyysisesti saastuttaa sailiddn
pakattua ruokaa. Thanteellisella irrotusaineella pitdisi
olla tdllaiset ominaisuudet missi tahansa ldmp&tilassa pak-
kasen puolelta alkavista lé&mp&tiloista (kuukausien ajan)
jopa n. 200°C ldmpStiloihin saakka (ainakin 15 minuutin
ajan). Esteettisistd syisti pitdisi irrotusainepinnoitteen,
joka on &&rimmdisen ohut, olla oleellisen vdritdn eikd itse
irrotusaineen pitdisi aiheuttaa mit&dn kemiallista reaktio-
ta, joka voisi vaikuttaa haitallisesti joko polymeeriaine-
vuorauksen tai polymeeriainetta tai muuta ainetta olevan
kannen vdriin tai kannen ja vuorauksen vidliseen suoraan sau-
maukseen missd tahansa l&mpdtilassa mainitun alueen sisdlla.

Edeltdvén esittelyn mukaisesti tehty s8ilid ratkaisee
kannenpoisto-ongelman, joka on esiintynyt aikaisemmin tun-
netuissa tarjoittimissa, kuten US-patenttijulkaisun
4 337 116 mukaisessa tarjottimessa, joka ongelma on ndytet-
ty kuviossa 7. Kuvio 7 ndyttd hieman kaaviomaisesti alan ai-
kaisemman pakkaustarjottimen 110, joka koostuu verraten pak-
susta alustasta 112, joka on kuituainetta ja jonka yl&pin-
taan on sidottu suhteellisen ohut vuoraus 116, joka on poly-
esteriainetta, ja jonka keskiosaan on pakattu ruokatuote 20.

Kansi 24, joka on ohut polyesterikalvo, on saumattu 1l&mmdn
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ja paineen avulla suoraan vuoraukseen 116 pitkin sivulaippaa
138. Piirustusten mukaisesti kannessa 24 voi olla yhdessd
kulmassa vetoliuskajatke 60, joka riippuu laipan 138 yli
kulman kohdalla ja johon voidaan tarttua sormilla, jolloin
voidaan aloittaa kannen 24 kuoriminen pois sdilidstd 110.
Kuvion 7 mukaisesti on kannen 24 ja sdilidn vuorauksen 116
vidlinen suora saumaus on vahvempi kuin huopautettu sidos
muovatun aineen kuitujen v&1lilld, ellei kdytetd irrotusai-
netta tai tiivistettyd laippaa keksinndn mukaisesti ja kun
kohdistetaan erotusvoimia k&dsin, kuten vetoliuskan 60 avul-
la, tulee sdili®n vuoraus yksinkertaisesti kuorituksi ylOs-
pdin kannen 24 kanssa, jolloin samalla tapahtuu alustan kui=-
tumassa-aineen repeytyminen. Tdmd tdrvelee tarjottimen 110
eikd se avaa kotelointia, joka on saatu aikaan saumaamalla
kansi vuoraukseen pakatun tuotteen 20 ympdrilld, eikd pal-
jasta tuotetta sen lopullista kdyttda varten.

Mutta kun keksinndn mukaisesti tarjottimessa on irro-
tusainepinnoite 30 ja tiivistettyd kuituainetta laipan koh-
dalla, voidaan kohdistamalla kdsin erotusvoimat esim. veto-
liuskaan 60 helposti kuoria kansi 24 pois sdilidn vuorauk-
sesta 16 vaikuttamatta haitallisesti vuoraukseen tai alustan
12 kuituaineeseen, tai vuorauksen ja alustan vdliseen sidok-
seen 14, kuten kuvio 6 ndyttdd. Ndin on siitd riippumatta,
poistetaanko kansi silloin, kun tarjotin ja sen sisdltd ovat
pakkasldmpdtilassa ennen ldmmittd&mistd, tai ovatko ne jopa
200°C limpdtilassa ldmmittdmisen jédlkeen. Niinpd keksinndn
mukaisessa tarjottimessa voidaan kansi 24 poistaa sdilidstd
10 helposti ja yhtend kappalena ilman vaaraa itse sdailidn
repeytymisestd pakatun ruoan tai muun tuotteen 20 paljasta-
miseksi vahingoittumattomana sen tarkoitettua kdyttdd var-
ten.

Vaikka edelld kuvatut toteutusmuodot edustavat kek-
sinndn parhaana pidettyd toteutustapaa, ovat muutkin toteu-
tusmuodot ja samanarvoiset muodot mahdollisia keksinndn suo-
japiirin puitteissa, joka mddritellddn patenttivaatimukses-

sa.
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Patenttivaatimukset

1. Xannella varustettava pakkaussdili, t un n e t -
t u siitd, ettd se kdsittdd suhteellisen paksun alustan
(12), joka on kuituainetta ja jonka ainakin yhden sivun osaan
on sidottu suhteellisen ohut vuoraus (16), joka on polymeeri-
ainetta, jolloin alusta ja vuoraus ja niiden vilinen sidos
(14) kykenevdt kestdmddn pakkasen puolelta alkavat l1amp&-
tilat jopa n. 200°C:n limp&tilaan saakka ja sdilid sis&ltai
keskiosan (18) pakattavaa tuotetta (20) varten, jota keskiosaa
ympdr8i reunaosa (22) kantta (24) varten tuotteen pitidmisek-
si s8il1i6n sisdlld, reunaosan sisdltdessi pinnan (26), jossa
kansi voidaan saumata kiinni vuoraukseen, jolloin kansi ja
kannen ja vuorauksen védlinen saumaus (28) kykenevit myds
kestdmddn ld&mpdtilat mainitun alueen sisdlly, ja irrotusaine-
pinnoitteen (30) reunaosalla sen alueen ulkopuolella, jossa
kansi saumataan kiinni, jotta varmistettaisiin, ettid saumaus
voidaan avata ja kansi erottaa kokonaan sdili®dn vuoraukses-
ta kdsin vaikuttamatta haitallisesti vuorauksen polymeeri-
aineeseen sekd alustan kuituaineeseen tai vuorauksen ja
alustan vdliseen sidokseen missdin limpdtilassa mainitulla
alueella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s8ilid, t unne t -
t u siitd, ettd reunaosa (22) muodostaa sivulaipan (38),
joka muodostaa sdilidn ulkokehdn, ettd irrotusainepinnoite
(30) on vuorauksella (16) laipan ulkokehdn kohdalla ja kan-
nen (24) saumauspinta (26) on ulkokehdn sisdpuolella ja
oleellisesti jatkuvasti sdilidn tuotteen (20) sisdltdvin
osan ympdrilli.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen s4ilid, t un n e t -
t u siitd, ettd sivulaipan (38) kannen (24) saumauspinta
(26) on oleellisen tasaisessa tasossa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen sdilié, t un n e t -
t u siitd, ettd irrotusaineen sisdltdvd sdilid soveltuu
kdytettdvdksi ihmisten ruoan kanssa eiki sdilid sisdlld va-
hingollista hajua, makua, myrkyllisyyttd tai fyysistd saas-

tetta missddn lampOtilassa mainitulla alueella.
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5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sdilid, t un -
nettu siitd, ettd irrotusainepinnoite (30) on oleel-
lisesti vdritdn eikd itse irrotusaine vaikuta haitallises-
ti vuorauksen (16) tai kannen (24) vdriin eikd niiden vdli-
seen saumaukseen (28) missdd&n lampdtilassa mainitulla
alueella.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen sdilid, t u n -
nettu siitd, ettd irrotusaine valitaan ryhmdstd, joka
sisdltdd metyyliselluloosan, hydroksipropyyliselluloosan,
hydroksietyyliselluloosan, karboksimetyyliselluloosan ja
polymeerisilikonit, alginaatit, tdrkkelyksen ja sen johdok-
set sekd ndiden seokset.

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen sdilidé, t u n -
nettu siitd, ettd irrotusainepinnoite (30) ulottuu
vuorauksen (16) ohi ja pitkin laipan (38) ulkoreunaan ja
irrotusaineella on tarttumisominaisuudet, jotka vahvistavat
alustan (12) kuituainetta.

8. Patenttivaatimuksen 2 mukainen sdilid, t u n -
nettu siitd, ettd alustan (12) laippaosan (38) kuitu-
ainetta on puristettu mekaanisella paineella, niin ettd se
on tihedmpi kuin alustan muun osan kuituaine, jolloin suu-
rempi tiheys lisdksi varmistaa sen, ettd saumaus (28) voi-
daan avata ja kansi (24) erottaa kokonaan sdilidn vuorauk-
sesta kdsin vaikuttamatta haitallisesti alustan kuituainee-
seen sekd vuorauksen ja alustan vdliseen sidokseen.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen sdilid, t u n -
nettu siité, ettd alustan (12) sivulaipan (38) paksuus
on enintddn 2/3 alustan muun osan paksuudesta ja irrotus-
ainepinnoite (30) ulottuu vuorauksen (16) ohi ja laipan
ulkoreunan ympdri ja alustan toiselle puolelle.

10. Patenttivaatimusken 9 mukainen sdilid, t u n -
nettu siitd, ettd alusta (12) saadaan aikaan muovaa-
malla kuitumassa sen vesilietteestd avointa imumuottia vas-
ten oleellisesti valmiiseen ja kolmiulotteiseen muotoon ja
sitten kuivaamalla massa paineen vaikutuksen alaisena,
joka kohdistetaan kahdella yhteensopivalla, kuumalla mat-

riisilla, ettd vuoraus (16) tehdddn polymeeriainekalvosta,
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ettd vuoratun alustan reunat on leikattu mekaanisesti tii-
vistetyn laipan (38) ulkoreunan muodostamiseksi s&ilidn
ympdrilld, ja ettd irrotusainepinnoite (30) ulottuu vuo-
rauksen ohi ja leikatun ulkoreunan ympdri ja irrotusaine
tunkeutuu leikatun kuituaineen l&pi ulkoreunan kohdalla.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen siilid, t u n -
nettu siitd, ettd tiivistetyssd laipassa (38) on ti-
heddn huopautettuja kuituja, jotka vastustavat erilleen-
vetoa, kun taas alustan vd@hemmdn tihedssi muussa osassa on
avoimesti huopautettuja kuituja, jotka yll&pitivat jiyk-
kyyden ja vastustavat kaikkia taivutusvoimia, jotka saatta-
vat kohdistua sdilidn muuhun osaan.

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen s&ili&, t u n -
nettu siitd, ettd irrotusaineella on lis3ksi tarttu-
misominaisuudet, jotka vahvistavat tiivistettyd ja leikat-
tua kuituainetta ulkoreunan kohdalla.

13. Patenttivaatimuksen 10 mukainen sdilid, t+ u n -
nettu siitd, ettd vuoraus (16) on tehty kalvosta, joka
on oleellisen amorfista ja suuntautumatonta polyeteenitere-

ftalaattia ja ettd irrotusaine on metyyliselluloosaa.
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Patentkrav

1. En f8rpackningsbehallare, som f&rses med ett lock,
kd&nnetecknad dirav, att den omfattar ett rela-
tivt tjockt underlag (12) av fibermaterial och vid atminsto-
ne en del av en av dess sidor dr en relativt tunn fodring
(16) bunden, vilken dr av polymerdmne, varvid underlaget
och fodringen samt bindningen (14) mellan dem kan tdla tem-
peraturer bdrjande fran kdldgrader dnda till ca 200°C och
behdllaren omfattar en mellandel (18) f&6r en produkt (20)
som packas, vilken mellandel omges av en kantdel (22) for
ett lock (24) f&r att hdlla en produkt inne i behdllaren,
varvid kantdelen innehdller en yta (26), i vilken locket
kan fogas fast i fodringen, varvid locket och fogningen (28)
mellan locket och fodringen &dven kan t&la temperaturerna inom
nidmnda omrdde, och en beldggning (30) av 18sgdringsmedel pa
kantdelen utanfdr det omrade, didr locket fogas fast for att
férsdkra, att fogningen kan Oppnas och locket f&r hand skil-
jas helt frdn behdllarens fodring utan att pdverka fod-
ringens polymerdmne skadligt eller underlagets fiberdmne el-
ler f&rbindningen mellan fodringen och underlaget i négon
som helst temperatur inom ndmnda omrade.

2. Behdllare enligt patentkravet 1, k @& nn e -

t ecknad dédrav, att kantdelen (22) utgdr en sidofldns
(38), som utgdr behdllarens ytterperiferi, att beldggningen
(30) av ett 1l6sgdBringsmedel ligger pa fodringen (16) vid
fldnsens ytterperiferi och lockets (24) fogyta (26) dr innan-
f6r ytterperiferin och vésentligen kontinuerligt omkring de-
len, som innehdller behdllarens produkt (20).

3. Behallare enligt patentkravet 2, k @& nn e -

t ec knat darav, att fogytan (26) av sidofldnsens (38)
lock (24) &r i ett vdsentligen ja&mnt plan.

4. Behdllare enligt patentkravet 3, k @ n n e -

t ecknad ddrav, att behdallaren som innehdller 16sgd-
ringsmedlet l&mpar sig vdl att anvdndas med minskofdda och
behdllaren innehd&ller inte ndgon skadlig lukt, smak, giftig-
het eller fysisk orenhet i ndgon temperatur under ndmnda om-

rade.
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5. Behallare enligt patentkravet 4, k & nn e -

t ecknad dédrav, att beldggningen (30) av 18sgbrings-
medel dr vdsentligen fdrglds och sjdlva 18sgbringsmedlet pa-
verkar inte skadligt fodringens (16) eller lockets (24) farg
eller fogningen (28) mellan dem vid ndgon temperatur inom
ndmnda omrdade.

6. Behdllare enligt patentkravet 5, k & n n e -
tecknad ddrav, att 18sgdringsmedlet vdljs ur en grupp,
som innehdller metylcellulosa, hydroxipropylcellulosa,
hydroxicellulosa, karboximetylcellulosa och polymersiliko-
nerna, alginaterna, stdrkelse och dess avledningar samt
bladningar av dessa.

7. Behdllare enligt patentkravet 2, k 4 nn e ~
t ecknad dérav, att beldggningen (30) av 16sg6rings-
medel strdcker sig f8rbi fodringen (16) ocn lédngs flénsens
(38) ytterkant och 18sgdringsmedlet uppvisar fdstegenskaper,
som f8rstdrker underlagets (12) fiber&mne.

8. Behdllare enligt patentkravet 2, k & nn e -

t ecknad didrav, att fiberidmnet av underlagets (12)
flédnsdel (38) &r pressat medelst mekaniskt tryck sa, att det
dr tdtare &n fiber&dmnet i underlagets O8vriga del, varvid

den stdrre tdtheten vidare f8rsidkrar att fogningen (28) kan
Oppnas och locket (24) f&r hand avskiljes fran behdllarens
fodring utan att inverka skadligt pd underlagets fiberdmne
eller f8rbindningen mellan fodringen och underlaget.

9. Behdllare enligt patentkravet 8, k & nn e -

t ec knad ddrav, att tjockleken av underlagets (12) si-
doflédns (38) &r hdgst 2/3 av tjockleken av underlagets 8vri-
ga del och beldggningen (30) av 16sgdringsdmne strédcker sig
f6rbi fodringen (16) och runt flénsens ytterkant och till
andra sidan av underlaget.

10. Behdllare enligt patentkravet 9, k & n n e -

t ecknad dirav, att underlaget (12) &stadkommes genom
att forma fibermassan fran dess vattensuspension mot en &p-
pen sugform till en vdsentligen firdig och tredimensionell

form och ddrefter genom att torka massan under tryck, som
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riktas med tvd sammanpressade, heta matriser, att fodringen
(16) utfdrs av en polymerdmnesmembran, att fodringen (16)
utfdrs av att det fodrade underlagets kanter ar skurna for
utformande av en ytterkant av en mekaniskt tédtad fldns {38)
runt behdllaren, och att beldggningen (30) av 18sgdringsme-
del strédcker sig f&rbi fodringen och runt den skurna ytter-
kanten och 18sg8ringsmedlet genomtrédnger det skurna fiber-
materialet vid ytterkanten.

11. Behallare enligt patentkravet 10, k & n n e -
t ec knad didrav, att fldnsen (38) uppvisar tatt filta-
de fibrer, vilka motverkar is&rdragning da underlagets mind-
re tdta 6vriga del ddremot uppvisar Oppet filtade fibrer,
som uppehdller styvheten och motverkar alla bdjningskrafter,
som m&jligen kan inriktas mot behdllarens &vriga del.

12. Behdllare enligt patentkravet 10, k @& n n e -~
t ecknad ddrav, att 18sgbringsmedlet vidare uppvisar
adhesionsegenskaper, som f&rstdrker det tdtade och skurna
fibermaterialet vid ytterkanten.

13. Beh&llare enligt patentkravet 10, k d n n e -
t ec knad ddrav, att fodringen (16) &dr utfdrd av ett
membran av vdsentligen amorfisk och oinriktad polyetente-

reftalat och att 18sgbringsmdlet dr av metylcellulosa.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 4 337 116 (D 21 J 3/00),
4L 261 504 (B 65 D 5/64), 3 924 013 (A 21 B 3/15).
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