PATENTOVY SPIS

(19) (21) Cislo prihlasky:  1998-849
CESKA S
REPUBLIKA (22) Prihlaseno: 20.03.1998

URAD ,
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(40) Zvercintno:  13.10.1999
(Véstnik & 10/1999)

(47) Udgleno: 13.07.2006

24) Oznameni o udéleni ve Vé&stniku: 16.08.2006
(Véstnik & 8/2006)

(11) Cislo dokumentu:

297 054

(13) Druh dokumentu:
(SDmt.CL:

D04B 15/92
D04B 15/88
D04B 35/00
D06G 3/04
D06G 3/00

B6

(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)
(2006.01)

CZ 297054 B6

(56)

Relevantni dokumenty:
JP 57101070 A; US 3473350.

(73)

(72)

Majitel patentu:

TRUSTFIN AKCIOVA SPOLECNOST, Praha, CZ
Pivodce:

Maxa Jaroslav Ing., Tiebi¢, CZ

Maxa Petr Ing., Ttebi¢, CZ

Benadek JiFi, Tiebi¢, CZ

(74) Zastupce:

Ing. Bohuslav Vobofil, Nad Stolou 12, Praha 7, 17000

(54

(57

Nazev vynalezu:

Zarizeni pro obraceni tpletu na
maloprimérovém okrouhlém pletacim stroji
pro vyrobu zejména ponozkového zbozi
Anotace:

Zatizeni pro obraceni upleti (P) je uspotadano v
pneumatickém vedeni za, resp. pod jehelnim valcem stroje (1).
Zafizeni obsahuje prsty (18) pro roztahovani tpletu (P)
ovladané druhymi pneumatickymi valci (17). Déle je zde
usporadana posuvna trubka (16), ktera ve své jedné poloze
zasahuje mezi rozeviené prsty (18). V druhé poloze je za
témito prsty (18) ve sméru prichodu upletu (P).
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CZ 297054 B6

Zarizeni pro obraceni upleti na maloprimérovém okrouhlém pletacim stroji pro vyrobu
zejména ponoZzkového zbozi

Oblast techniky
Vynélez se tyka zafizeni pro obraceni Upletii na maloprimérovém okrouhlém pletacim stroji pro

vyrobu zejména ponozkového zboZzi, uspofadaného za jehelnim valcem stroje v pneumatickém
vedeni upleti.

Dosavadni stav techniky

U znamych jednovalcovych maloprimérovych pletacich strojii je tplet pii pleteni odtahovan
smérem dolii do jehelniho valce, pfi¢emz opousti po dokonéeni stroj tak, Ze je otoCeny licni stra-
nou ven. Aby se mohla jeho $pice dokoncit, tj. se§it nebo sfetizkovat, je nutno jej oto€it na rubo-
vou stranu. To se provadi bud’ na seSivacim stroji, u néhoz je tim ale snizena jeho efektivnost,
nebo v pripadé fetizkovani je nutno kvili efektivnosti fiplety obracet pfimo v pletacim stroji.

Je znamo zatizeni pro obraceni uplett pifimo ve stroji, které je umisténo v prostoru pod jehelnim
valcem stroje. Zafizeni sestava z trubky, nad kterou je umistén vodici trn Gpleti, ktery saha az
k pristrojovému talifi. Pfi pleteni se iplet postupn€ nasava na navadéci trn. Pfi ukonéeni pleteni
a shozeni upletu z jehel navadéci trn navede Uplet na trubku. Souéasné je proud vzduchu piepnut
tak, Ze vzduch proudi axialné kolem venkovniho povrchu trubky. Potom se trubka snizuje, proud
vzduchu je pfepnut na odsavani vnittkem trubky. Timto zptisobem se konec resp. Spice upletu
nasaje do vnitiku trubky a je tak stazen z povrchu trubky, v disledku ¢ehoz dojde k obraceni
upletu.

Toto zafizeni pracuje celkem spolehlive, avsak nékdy se vyskytnou dale uvedené zavady. Jednou
ze zavad je, Ze ne cely Uplet se nasune na povrch trubky pod navadéci tr. Pfi prepnuti proudu
vzduchu z vné€jsku do vnitrku trubky se Gplet nenasaje od $pice, jak je pozadovano, ale od pro-
stfedku upletu, ¢imz dojde k ucpani trubky a nasledné musi byt stroj vyfazen z ¢innosti a obsluha
musi tplet z obraceciho zatizeni ru¢né vyjmout. Jinou zavadou je to, Ze uplet se sice cely navlece
na trubku, ale pfi prepnuti sani vzduchu z vnéjsku do vnittku trubky a pfi poniZovani trubky se
uplet nenasaje od konce, ale vlivem napéchovani a vytvofeni samku ziistava stat nad snizujici se
trubkou. Pozdéji je nasat do trubky az od pro stfedku a ucpe tak trubku stejné jako v piedeslém
piipad€. Dalsi nevyhodou tohoto zatizeni je, ze pti zavade pleteni, kdy stroj uplete jen ¢ast uple-
tu, ziistane tato nasunuta na trubku nebo zistane jen na zavadécim trnu. Pfi procesu obraceni se
pak tato &ast nedostane do vnitfku trubky a musi se opét ruéné vyjmout. Podobnymi nevyhodami
se vyznaCuje i zafizeni pro obraceni uUpletl, pfimo ve stroji, podle japonského patentu
JP57101070. Uplet je priveden do pneumatického vedeni, do horni trubky umisténé pod jehelnim
vélcem a uchycen pfitlatenim pomoci radialné posuvnych prsti ke sténé spodni trubky, ktera je
soustfedna s horni trubkou. Poté pii pohybu horni trubky ve sméru do spodni trubky se dplet
obraci pfes zaoblené konce prstii. Ukolem vynélezu je vytvofit zafizeni, které by vyse uvedené
nevyhody odstrafiovalo a pokud mozno zaru¢ovalo plynulé vedeni Gpletu.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstraiiuje zafizeni pro obraceni upletii na maloprimérovém
okrouhlém pletacim stroji pro vyrobu zejména ponozkového zbozi usporadaném za jehelnim val-
cem. Zafizeni zahrnuje odtahovou trubku pro odvod tpletu od jehelniho valce a prsty pro ptitlak
konce upletu ke sténé odtahové trubky. Podstata vynalezu spociva v tom, Ze zafizeni obsahuje
prsty, které jsou uspofadany v odtahové trubce upletu a jsou posuvné v radialnim sméru od a ke
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sténam odtahové trubky a tim pfitlaeni konce apletu ke jejim sténam. Pod rovinou proloZenou
prsty je ulozena v pevné trubce posuvna trubka, ktera vykonava vratny axialni pohyb, vysunuti
a zasunuti do odtahové trubky. Vstup do posuvné trubky, pfiléhajici k odtahové trubce, je upra-
ven pro nasati upletu pfi svém pohybu zpét pod rovinu prstl a tim jeho obraceni.

U vyhodného provedeni jsou prsty usporadany svisle na vodorovné uloZenych pistnicich pista
pneumatickych valctl, uspofadanych radialné na okrouhlém télese, vloZzeném mezi odtahovou
trubku a pevnou trubku.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je v okrouhlém télese vytvotreno hrdlo pro vedeni posuvné
trubky. Horni konec posuvné trubky je zasazen v okrouhlém télese a jeji spodni konec ma osaze-
ni, vedené v koaxialné uspofadané pevné trubce, jejiz horni konec je zasazen v okrouhlém télese.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je ke spodnimu konci posuvné trubky piipevnéno tahlo
spojené s pistnici pneumatického valce.

Podle dalSiho vyhodného provedeni je prvni pneumaticky valec napojen na prvni pfepinaci ventil

a druhy pneumaticky vélec je napojen na druhy pifepinaci ventil, ovladané fidicim zafizenim ple-
taciho stroje.

Piehled obrazki na vvkresech

Vynélez bude blize osvétlen pomoci vykresi, na kterych obr. 1 schematicky znazortiuje celkové
usporadani pneumatického odtahu se zafizenim pro obraceni upletu ve fazi pleteni, obr. 2 sche-
maticky znazorfiuje zafizeni pro obraceni Gpletu ve fazi po shozeni Gpletu, obr. 3 ukazuje totéz
co obr. 2, ale ve fazi pocatku obraceni.

Priklady provedeni vynélezu

Znamy jednovalcovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu ponozkového zboZi je opatien jehelnim
valcem 1, v némz je zasazena trubka 2 pro odtah apletu P upevnéna v ramu jednovalcového
okrouhlého pletaciho stroje. Pod jehelnim valcem 1 je prostfednictvim prvniho hrdla 3 napojena
na trubku 2 odtahova trubka 4 s vét§im primérem, jejiz spodek doseda do objimky 5. Mezi
objimkou 5 a odtahovou trubkou 4 jsou tlaéné pruziny 6 které pfitladuji odtahovou trubku 4 do
prvniho hrdla 3. Objimka § je uloZena axialné posuvné na télese 7 upevnéném na ramu pletaciho
stroje. Jsou v ni vytvofeny otvory 51, které spojuji vnitiek vedeni upletu P jenz je tvofen trubkou
2 pro odtah upletu P odtahovou trubkou 4 spolu s prvnim hrdlem 3 a objimkou 5 a dal3imi Cast-
mi, propojujiciho vedeni pneumatického odtahu stroje s atmosférou. Navazujici vedeni upletu P
tvofi pevna trubka 8, zasazena hornim koncem do okrouhlého télesa 7 a spodnim koncem do
druhého hrdla 9 na néjz je nasazena ohnuta trubice 1 ustici do sbérné nadoby 11 upleta P.
Na sbérnou nadobu 11 je pak prostiednictvim prvni trubky 12 napojen ventilator 13. K druhému
hrdlu 9 je pfipevnén prvni pneumaticky vélec 14, jehoZ prvni pistnice 141 je pevné spojena
s tahlem 15, které je spojeno s posuvnou trubkou 16. Posuvna trubka 16 je uspofadana koaxialné
uvnitf pevné trubky 8, ktera je vétsiho praméru, pfi€emz jeji horni konec je veden ve vnitinim
hrdle 71 télesa 7 a spodni svym osazenim vnitinim primérem pevné trubky 8. K okrouhlému
télesu 7 jsou pripevnény v pravidelnych uhlech druhé pneumatické valce 17. Druhé pneumatické
valce 17 maji ve svych pistech druhé pistnice 171, na jejichz koncich jsou vytvoreny svislé prsty
18 pro roztahovani upletu. Na druhych pistnicich 171 jsou nasunuty tlacné pruziny 172 tladici
pisty radialné od stfedu okrouhlého télesa 7. Prvni pneumatické valce 14 a druhé pneumatické
vélce 17 jsou napojeny na piepinaci ventily 19 a 20, které jsou ovladany neznazornénymi fidici-
mi zafizenimi stroje.
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Funkce vyse popsaného zafizeni je nasledujici. Pti pleteni se znamym zpisobem vytvaii aplet P
na jehlach a je odtahovan pomoci vzduchu a saciho Géinku ventilatoru 13 do trubky 2 pro odtah
tpletu P z jehelniho valce 1 . Tlakovy vzduch je z prvnich pneumatickych valci 14 vypustén
a vlivem tlaénych pruzin 172 jsou svislé prsty 18 pritlaceny na vnitfek okrouhlého télesa 7. Pist
v prvnim pneumatickém valci 14 je piepnut do horni polohy, v disledku ¢ehoZ je rovnéz posuv-
na trubka 16 v horni poloze a zasahuje tak do odtahové trubky 4. Nasavany vzduch proudi odta-
hovou trubkou 4, posuvnou trubkou 16, pevnou trubkou 8 a trubici 10 do sbérné nadoby 11, ve
které je zachyceno vse, co touto soustavou resp. vedenim tpletu P projde, tj. nit&, vadny aplet P
apod., aniz by to zpusobilo zastaveni stroje.

Po upleteni dpletu P, tj. pfi jeho shazovani z jehel, se uzavie klapka 121 a je pferuSeno sani.
Soucasné je otevien prvni ventil 19 a tlakovy vzduch p¥esune pist v prvnim pneumatickém valci
14 dolu a tedy pomoci tahla 15 se presune dolu i posuvna trubka 16, jak je vidét na obr. 2. Déle
je otevien druhy ventil 20 a druhé pneumatické vélce 17 premisti svislé prsty 18 do stfedu
k sobé, jak je vidét rovnéz na obr. 2. Shozeny tplet P se proudem vzduchu zachyti resp. nasune
svym spodnim koncem na svislé prsty 18, pfi¢emz je jiz oteviena klapka 121. Nasledné je vypnut
druhy ventil 20 a tlaéné pruziny 172 pfitladi svislé prsty 18 spolu s Gpletem P k vnitini sténé
okrouhlého télesa 7 a spodek upletu P je tak zachycen, jak je vidét na obr. 3. Nasledné se zavie
klapka 121, prerusi se tak sani a pfepne se prvni ventil 19. Posuvna trubka 16 je pomoci druhého
pneumatického valce 17 vysunuta nahoru. Pti vyjizdéni do horni polohy projizdi vnittkem Gpletu
P jak je vidét na obr. 3. Pred dosazenim horni polohy je opét oteviena klapka 121, je obnoveno
sani a vrek upletu P je nasat do vnitiku posuvné trubky 16, ¢imz se vlastné zaCina obracet, jak
znazoriiuje obr. 4. Dale nasleduje opét prepnuti prvniho ventilu 19 a posuvna trubka 16 se snizu-
Je. Pfitom se uplet P postupné nasava do vnitiku posuvné trubky 16. Po dosazeni dolni polohy se
opét piepne prvni ventil 19 a posuvna trubka 16 stoupa vzhiiru, pfi¢emz nasleduje kratké zapnuti
a vypnuti druhého ventilu 20 a tim uvedeni do ¢innosti druhych pneumatickych valcii 17,
v disledku ¢ehoz se uvolni uplet P drzeny mezi svislymi prsty 18 a okrouhlym télesem 7.
Po dosazeni horni polohy posuvné trubky 16 nasleduje pfepnuti ventilu 19 a sjeti posuvné trubky
16 do dolni polohy. Pokud byl uplet P jesté na povrchu posuvné trubky 16, tak pfi jejim sjizdéni
dolu se opie o vnitini hrdlo 71 okrouhlého télesa 7 a do vnitfku posuvné trubky 16 je nasat dplet
P cely a obréceny. Procesu obraceni napomaha proud vzduchu nasavany otvory 51. Vyhodou je,
ze pii otevieni klapky 121 muize zadit pleteni dal$iho Gpletu P, takze pfi vlastnim obraceni neni
sniZzovana produkce stroje. Dal$i vyhodou je, Ze proces obraceni miZe byt vazan na program
stroje zpracovany tak, Ze obracen je jen uplet P ktery byl upleten podle predepsané technologie
pleteni. Tedy pfi jakékoliv zavadé, kdy stroj neuplete regulérni uplet P se proces obraceni
nespusti. Dalsi vyhodou zafizeni je to, Ze po celou dobu pleteni proudi vzduch vnitfkem posuvné
trubky 16 pro obraceni a pronikani posuvné trubky 16 do upletu P je bez zavislosti na proudu
vzduchu. Posuvna trubka 16 tedy mize byt vét$iho praméru. Dale prostor obraceni je snadno
pfistupny, pouhym stla¢enim objimky 5 proti pruZinam 6 je posuvna trubka 16 snadno vyjmutel-
na a prsty 18 lze snadno vycistit. Dale celé zafizeni pro obraceni nemusi byt ptimo pod jehelnim
vélcem 1 stroje, ale milize byt zafazeno az v misté prvni trubky 12 nebo plné mimo pletaci stroj
do pneumatického vedeni apleti P tedy za jehelni valec 1 ve smyslu pohybu Gpletu P.

Pramyslova vyuzitelnost

Zatizeni podle pfedloZeného vynalezu slouzi pro obraceni Gpletd na maloprimérovych okrouh-
lych pletacich strojich pro vyrobu ponozkového zbozi, kde je jeho vyhodou, Ze pii vlastnim obra-
ceni upletu P neni sniZovana produkce pletaciho stroje. Je i vyhodou, ze proces obraceni miize
byt vazan na program stroje zpracovany tak, Ze obracen je jen tuplet P ktery byl upleten podle
pfedepsané technologie pleteni.



20

25

30

CZ 297054 B6

PATENTOVE NAROKY

1.  Zafizeni pro obraceni Gpletd na maloprimérovém okrouhlém pletacim stroji pro vyrobu
zejména ponozkového zboZi, usporadané v pneumatickém vedeni apletii (P) za jehelnim valcem
(1), zahrnujici odtahovou trubku (4) pro odvod tpletu (P) od jehelniho vélce (1) a prsty (18) pro
pritlak konce apletu (P), vyznadujici se tim, Ze prsty (18) jsou uloZeny posuvné v ra-
didlnim sméru odtahové trubky (4), od a ke sténam odtahové trubky (4), pfi¢emZ pod rovinou
prolozenou prsty (18) je v pevné trubce (8) ulozena posuvna trubka (16), jeZ je souosa s odtaho-
vou trubkou (4), axialné vysunutelna a zasunutelna z a do odtahové trubky (4) a jejiz vstup pro
nasati konce Gpletu (P) piiléha k odtahové trubce (4).

2.  Zafizeni podle naroku l,vyznadéujici se tim, Ze prsty (18) jsou usporadany svisle
na vodorovné uloZenych pistnicich (171) pistd druhych pneumatickych vélci (17) usporadanych
radialné na okrouhlém t&lese (7) vloZzeném mezi odtahovou trubku (4) a pevnou trubku (8).

3.  Zafizeni podle ndroku 2, vyznadujici se tim, ze v okrouhlém télese (7) je vytvo-
feno vnitini hrdlo (71) pro vedeni posuvné trubky (16), jejiz spodni konec ma osazeni uloZené
v souose usporadané pevné trubce (8) a jeji horni konec je zasazen v okrouhlém télese (7).

4.  Zatizeni podle naroki 1,2a3,vyznadujici se tim, Ze k spodnimu konci posuvné
trubky (16) je ptipevnéno tahlo (15) spojené s prvni pistnici (141) prvniho pneumatického valce

(14).
5.  Zafizeni podle ndroki2 a4,vyznaéujici se tim,Ze prvni pneumaticky valec (14)

je napojen na prvni piepinaci ventil (19) a druhy pneumaticky valec (17) je napojen na druhy
prepinaci ventil (20), ovladané fidicim zatizenim pletaciho stroje.

3 vykresy
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