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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica chwytajaca, zwtaszcza do turbulatoréw uktadéw chtodzenia,
stuzaca do ich pobierania oraz przenoszenia. Gtowica stosowana jest réwniez do pobierania i przeno-
szenia takich elementéw jak siatki tworzywowe lub stalowe o drobnym oczku oraz materiaty tekstylne
takie jak filc czy witbknina.

Znane sg chwytaki podcisnieniowe stuzgce do pobierania elementéw, gdzie pobierany detal
chwytany jest elastyczng przyssawkg wewnatrz ktorej po jej przywarciu do detalu, wytwarza sie podci-
Snienie generowane przez generator podciSnienia zamontowany w uktadzie pneumatycznym. Detal
przytrzymywany jest przez przyssawke chwytaka, dopdki jest utrzymywane podci$nienie. Rozwigzanie
to ogranicza sie do pobierania i przenoszenia detali tylko o rownych powierzchniach z uwagi na ko-
nieczno$¢ odpowiedniego uszczelnienia przyssawki. Do tej samej grupy nalezy réwniez przyssawka
cyklonowa ktéra pobiera element za pomocg podcis$nienia. Do prawidtowej pracy nie potrzebuje gene-
ratora podcisnienia oraz przyssawki gumowej, jednak aby dziatata poprawnie nalezy zastosowaé dwie
przyssawki cyklonowe. Mankamentem takich rozwigzan jest rowniez to, ze w przypadku gdy sita pobra-
nia jest zbyt duza, to dochodzi do pobierania wiecej niz jednego detalu lezacego na stosie.

Znane jest urzadzenie do pobierania i przenoszenia elementéw o nieregularnej powierzchni
z przerywang ciggtoscig materiatu w postaci chwytaka igtowego, gdzie detal jest pobierany za pomoca
wysuwajgcych sie igiet umieszczonych pod okreslonym katem w stosunku do powierzchni pobieranego
materiatu. Wysuwajgce sie igty punktowo wbijajg sie w pobierany materiat, a kat pod ktérym umiesz-
czone sg igly powoduje 30 przytrzymanie pobieranego materiatu. Chwytak ten sprawdza sie tylko przy
pobieraniu tkanin i materiatdw miekkich, przez ktére mozliwe jest przeprowadzenie igiet. W sytuaciji
kiedy wysuwajgce sie igta trafi na twardg przeszkode, na przyktad w postaci druta siatki stalowej, moze
to spowodowacé niedostateczng skuteczno$é pobierania materiatu lub uszkodzenie samego chwytaka.

Znane sg réwniez urzadzenia do pobierania i przenoszenia materiatu w postaci chwytaka ma-
gnetycznego czy elektromagnetycznego. Chwytaki takie nadajg sie do przenoszenia elementéw o nie-
regularnych ksztattach, jednak podstawowym ich ograniczeniem jest mozliwo$¢ stosowania tylko 40 do
stali ferromagnetyczne;j.

Z polskiego zgtoszenia wzoru uzytkowego nr 100740 znany jest chwytak do przenoszenia blach,
ktéry dzieki swej konstrukciji pozwala na transport zaréwno blach stalowych jak i arkuszy wykonanych
z materiatéw niezelaznych. Do korpusu chwytaka przymocowany jest pierScieniowy elektromagnes, na
ktérego zewnetrznym obwodzie jest szczelnie umocowany elastyczny kotnierz. W korpusie jest wyko-
nany kanat potgczony z instalacjg prézniowg. Uchwyt usytuowany na grzbietowej czesci korpusu stuzy
do mocowania chwytaka do mechanizmu transportujgcego.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie gtowicy chwytajgcej umozliwiajgcej sprawne po-
bieranie oraz przenoszenie detali wykonanych z perforowanych materiatéw, takich jak turbulatory ukfa-
dow chiodzenia, czy siatki tworzywowe lub stalowe o drobnym oczku.

Gtowica chwytajgca, zwtaszcza do turbulatorédw uktadéw chiodzenia, posiadajgca prostopadto-
Sciennym korpus zamkniety obustronnie pokrywami, do ktérego przymocowane sg tuleje montazowe,
a od spodu korpusu przymocowana jest za pomocg $rub ostona mechanizmu wewnetrznego, ktéra
sSwojg powierzchnig przylega do elementu podczas jego pobierania i przenoszenia, przy czym do kor-
pusu gtowicy, od strony jednostki napedowej, przymocowana jest pokrywa mechanizmu przekfadni ze-
batej, ktora jest pozycjonowana na dwéch tulejkach centrujgcych umieszczonych w osiach $rub monta-
zowych, charakteryzuje sie tym, ze w korpusie zainstalowane sg rownolegle wzgledem siebie dwa walki,
ktérych konce osadzone sg odpowiednio w pokrywach korpusu, zakofnczone kotami zebatymi wspot-
pracujacymi z napedem gtowicy. Na obu watkach zamocowane sg tulejki, w ktérych osadzone sg krot-
sze ramiona haczykowych sprezynek, za$ diuzsze ramiona haczykowych sprezynek wspétpracujg
Z gniazdami tulejek.

Korzystnie, haczykowe sprezyny na jednym z watkéw zamontowane sg naprzemiennie wzgledem
sprezyn znajdujgcych sie na drugim watku, przy czym dtuzsze ramiona haczykowych sprezyn zakon-
czone sg zagieciem wspotpracujgcym z pobieranym materiatem.

Korzystnie, tulejki wyposazone sg w odcigzenie pozwalajgce na ugiecie sie haczykowych sprezyn.

Korzystnie, pierscienie dystansowe oraz tulejki sprzezone sg ze sobg drutami.

Zaletg gtowicy, wedtug wynalazku, jest mozliwo$¢ szybkiego i sprawnego pobierania elementéw
perforowanych nie magnetycznych oraz ich przenoszenie bez narazenia na ich uszkodzenie czy upusz-
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czenie. Obracajgce sie sprezyny zainstalowane w gtowicy sprawnie i pewnie chwytajg pobierany mate-
riat nie narazajgc go na zniszczenie. W zaleznoéci od wielkoSci pobieranego detalu lub materiatu moz-
liwe jest wykonanie korpusu w wiekszg liczbg tulejek i haczykowych sprezyn.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
— przedstawia widok izometryczny glowicy chwytajacej, fig. 2 — przekrdj poprzeczny wzgledem osi
o obrotu sprezyn haczykowych, fig. 3 — przekroj poprzeczny wzgledem osi Il obrotu sprezyn haczyko-
wych, fig. 4 — widok rozstrzelony gtowicy, a fig. 5 — widok tulejki z osadzong sprezyng.

Gtowica chwytajgca posiada aluminiowy korpus 5§ o zarysie prostopadtos$cianu, do ktérego dokre-
cony jest naped chwytaka 20, 21 odpowiedzialny za obr6t watkdéw 4 zainstalowanych wewnatrz korpusu
5, ktére obracajg sie w przeciwnych kierunkach. Do gérnej czesci korpusu 5 przymocowane sg tuleje
montazowe 1, po przez ktére glowica montowana jest do manipulatora na stanowisku roboczym. Od
spodu korpusu 5 przymocowana jest za pomocg Srub ostona 7 mechanizmu wewnetrznego, ktéra swojg
powierzchnig przylega do elementu podczas jego pobierania i przenoszenia. Po obu stronach korpusu
5 glowicy zainstalowane sg pokrywy 12, 13 tozysk tocznych 16 i Slizgowych 17. W pokrywach osadzone
sg obrotowo konce dwoch watkow 4 z zamocowanymi tulejkami 9 wyposazonymi w haczykowe spre-
zyny 2. Sprezyny 2 na jednym z watkéw zamontowane sg naprzemiennie wzgledem sprezyn znajduja-
cych sie na drugim watku. Do korpusu 5 gtowicy, od strony jednostki napedowej, przymocowana jest
pokrywa 6 mechanizmu przekfadni zebatej 21, ktdra jest pozycjonowana na dwdch tulejkach centruja-
cych 8 umieszczonych w osiach $rub montazowych. Na oba watki 4 nawleczone sg fozyska toczne 16
wraz z pierscieniami dystansowymi 3, 11 oraz pierécienie dystansowe 10 z gniazdem pod haczykowe
sprezyny 2. Kazda z tulejek 9 ma gniazdo pod haczykowg sprezynke 2 tak, ze jest SciSle okresSlone
miejsce osadzenia zwoju statego oraz zwoju czynnego pracujgcego z pobieranym detalem. PierScienie
no dystansowe 3, 11 majg zabezpieczenie przed obrotem w osi watka 4 w postaci nagwintowanego
otworu, w ktéry wkrecana jest Sruba blokujgca 25. Takie pakiety sg przenizane dwoma drutami 24
i natozone na watki 4, z ktérymi to pakiety zostajg sprzezone za pomocg $rub blokujgcych 25. Oba watki
4 sprzezone sg ze sobg kotami zebatymi 22, ktére zamocowane sg do watkéw za pomocg Srub 18.
Watki 2 wykonujg ruch obrotowy z czego kazdy z nich kreci sie w przeciwnym kierunku. Watki 2 wprawia
w ruch naped obrotowy 20 po przez zebatke 21 oraz koto zebate 23, ktére zostato zamocowane na
watku 14 wspartym na tozyskach 16, 16. Podczas obrotu watkéw 4 wraz ze sprezynami haczykowymi
2 nastepuje osadzenie sie koncéwek sprezyn w otwory pobieranego detalu lub materiatu. W momencie
natrafienia jednej ze haczykowych sprezyn 2 na przeszkode ulegnie ona ugieciu, jednak korzystnie nie
zatrzyma obrotu watkdéw 4 oraz nie zablokuje poprawnego dziatania pozostatych sprezyn 2.

Gfowica chwytajgca podczas oczekiwania na pobranie detalu ma schowane haczykowe sprezyny
2 w korpusie 5, a powierzchnia ktérg przylega do pobieranego detalu stanowi jednolita powierzchnie
bez wystajgcych elementédw. Podczas pobierania przenoszonego komponentu nastepuje dojazd gto-
wicy chwytajgcej do pobieranego detalu, tak aby powierzchnia przylegania dotkneta pobieranego kom-
ponentu/detalu. Nastepuje wtedy zatgczenie napedu gtowicy i po przez przektadnie zebate 21 obrocenie
watkéw 4, na ktérych osadzone sg tulejki 9 wraz z pierécieniami dystansowymi 10 oraz z haczykowymi
sprezynami 2. Podczas obrotu, koncoéwki sprezyn 2 wysuwajg sie przez otwory w ostonie 7, poza po-
wierzchnie przylegania, po czym trafiajg w otwory pobieranego materiatu powodujac jego zahaczenie
i pobranie, tym samym umozliwiajgc jego transport. Haczykowe sprezyny 2, ktére nie trafity w otwory
znajdujgce sie na powierzchni pobieranego detalu lub natrafity na inng przeszkode podczas pobierania
ulegajg zatrzymaniu na przeszkodzie i ugieciu, dzieki odpowiedniemu uksztattowaniu gniazd pod spre-
zyny haczykowe tulejek 9. Rozwigzanie takie nie powoduje zatrzymania ruchu obrotowego watkdéw
i pozostate sprezyny mogg chwyci¢ komponent poprawnie bez ryzyka jego uszkodzenia. Po czasie
okoto 0.2 s do 1 s, ktdry jest ustalany doSwiadczalnie na podstawie przeprowadzanych testéw i moze
rézni¢ sie w zaleznosci od pobieranego materiatu, gtowica moze zaczgé przenosi¢ pobierany detal.
Podczas przenoszenia naped gtowicy caty czas dziata w takim samym kierunku jak podczas chwytania
przenoszonego detalu. Po dotarciu ramienia manipulatora na zgdang pozycje, do ktérego przymoco-
wana jest gtowica chwytajgca, naped zmienia kierunek swojego obrotu, pierscienie dystansowe 3, 11
wraz z haczykowymi sprezynami 2 zaczynajg obracaé sie w przeciwnym kierunku az do schowania sie
sprezyn haczykowych w korpusie chwytaka co zostaje potwierdzone czujnikiem zainstalowanym na na-
pedzie obrotowym
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Zastrzezenia patentowe

Gtowica chwytajgca, zwlaszcza do turbulatorow uktadéw chtodzenia, posiadajgca prostopa-
dtosSciennym korpus zamkniety obustronnie pokrywami, do ktérego przymocowane sg tuleje
montazowe, a od spodu korpusu przymocowana jest za pomocg $rub ostona mechanizmu
wewnetrznego, ktéra swojg powierzchnig przylega do elementu podczas jego pobierania
i przenoszenia, przy czym do korpusu gtowicy, od strony jednostki napedowej, przymocowana
jest pokrywa mechanizmu przekfadni zebatej, ktéra jest pozycjonowana na dwdch tulejkach
centrujgcych umieszczonych w osiach srub montazowych, znamienna tym, ze w korpusie (5)
zainstalowane s3 réwnolegle wzgledem siebie dwa watki (4), ktérych konce osadzone sg od-
powiednio w pokrywach (12, 13) korpusu (5), zakonczone kotami zebatymi (22) wspodipracu-
jacymi z napedem (20, 21) gtowicy, przy czym na obu watkach (4) zamocowane s3g tulejki (9),
w ktérych osadzone sg krétsze ramiona haczykowych sprezynek (2), za$ dtuzsze ramiona
haczykowych sprezynek (2) wspétpracujg z gniazdami wykonanymi w tulejkach (9).

Gtowica, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze haczykowe sprezyny (2) na jednym z watkdéw
(4) zamontowane sg naprzemiennie wzgledem sprezyn (2) znajdujgcych sie na drugim watku (4).
Gfowica, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze tulejki (9) wyposazone sg w odcigzenie po-
zwalajgce na ugiecie sie haczykowych sprezyn (2).

Gfowica, wedtug zastrz. 1, 2 lub 3, znamienna tym, ze dtuzsze ramiona haczykowych sprezyn
(2) zakonczone sg zagieciem wspotpracujgcym z pobieranym materiatem.

Gtowica, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pierScienie dystansowe (3, 11) oraz tulejki (9)
sprzezone sg ze sobg drutami (24).
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