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Automaticky davkovad plynov a par s . [
volitelnou koncentrdciou patri do odboru , ‘
pre chemické technoldgie a riedi autona- . S .
ticky davkovad plynov a par s volitelnou —/ L
koncentraciou. ' g
Jeho podstata je v tom, Ze na vstupy dvoj- S T %

zlozkového plynového davkovada su privoje-

né tlakovy gl{novy zasobnik cez tlakovy

regulétor, dalej kvapalinovy zasobnik a (2] [ﬂ
dalej riadiaci blok. Na jeho vjystupy_ e

pripojené prvé vystupné potrubie a dalej

¢ervadlo, ktoré je dalej cez druhy pres-

tavitelny odpor spojeny s druhym vystup-

nym potrubim.
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Vyndlez sa tyka automatického ddvkovacda plynov a par s
volitelnou koncentraciou pre zmesi plynov a par prchavych kva-
palin.

V sudastnej dobe sa na pripravu zmesi plynov pouziva nie-
kolko metod. Jednou z nich je napriklad ddvkovanie urditéhoe
objemu plynu pomocou ddvkovacich Cerpadiel, dalej miedanim kon-
Stantnfch objemovych prietokov, pridom pomocou reguldtorov
prietoku sa udrZuje konsStantny tlakovy spdd na ventile. Nevy-
hody uvedenych spdsobov su v tom, Ze vodivost ventilu je zd-
visld od hustoty respektive od viskozity ddvkovaného plynu,
ktory je fuankciou zloZenia plynu a teploty, ako aj tlaku a re-
guldtory nezabezpeduji pri rdéznych podmienkach merania kons-
tantny objemovy prietok., Metody mieSania pomocou ddvkovacich
derpadiel je pracnd a konStrukéne ndrolna. 5alej existuje pneu-
maticky automaticky ddvkovad plynu dvojzloZkovej plynnej zmesi
pedla §SSR AO 205 802, Nevyhody uvedenych metod sd v tom, Ze
8 nimi nemozno pripravit zmes plynu a pary prchavej kvapali-
ny.

Uvedeny nedostatok odstranuje automaticky dévkovad plynov
a pdr s volitelnou koncentrdciou pozostavajici z dvojzloZkové-
ho plynového ddvkovala, ktory je tvoreny pneumaticky ovlddanymi
prepinadmi podla vyndlezu, ktorého podstata je v tom, Ze na
treti vstup dvojzloZkového plynového davkovala je pripojeny
svojim pneumatickym impulznym vystupaym potrubim riadiaci »lok,
na druhy vstup dvojzloikového.plynového‘dévkovaéa je pripojeny
cez tlakovy reguldter tlakovy plynovy zdsobnik & ne prvy vstup
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dvojzloZkovéno plynového ddvkovala je pripojeny privodnym pot-
rubim kvaralinovy zdsobnik, na ktory je pripojené cez prvy pre-
stavitelny odpor plynové privodné potrubie. frvy vystup dvoj=-
zloZkového plynového ddvkovala je spojeny s prvym vystupnym
potrubim a druhy vystup a treti vystup su pripojené cez derpad-
lo, cez druhy prestavitelny odpor na druhé vystupnhé potrubie.

Na priloZenom vykrese Je schématicky zndzorneny automatice-
ky davkovad plynov a par s volitelnou koncentriciou.

Automaticky davkovad podla vyndlezu pozostdva z dvojzloZ-
kového plynového davkovela 5, na ktorého treti vstup 5.4 je
pneumatickym impulznym vystupnym potrubim 12 pripojeny riadia-
ci blok 4. Na druhy vstup 5.2 dvojzloZkového plynového d&vko-
vada 5 je pripojeny cez tlakovy reguldtor 3 tlakovy plynovy zé-
sobnik 2, Na jeho prvy vstup 5.1 je privodnym potrubim 9 pri-
pojeny kvapalinovy zdsobnik 1, na ktory je pripojené cez prvy

restavitelny odpor 7 plynové privodné potrubie 8. Prvy vystup
5.3 dvojzlozkového plynového ddvkovala 5 je pripojeny na prvé
vystupné potrubie 11 a jeho druhy vystup 5.5 a treti vystup 5.6
je pripojeny cez Cerpadlo 6, cez druhy prestavitelny odpor 13

na druhé vystupné potrubie 10,

Cinnost automatického ddvkovada je nasledovnd., Inertny
plyn sa cez plynové privodné potrubie 8 a cez prvy prestavitel-
ny odpor 7 dostdva do kvapalinového zdsobnika 1, v ktorom z
prchavej kvapaliny vznikd para, ktord sa mieSa s inertnym ply-
nom, pricom pomer tohto mieSania moZno nastavit prvym presta-
viteInym odporom 7. Tdto zmes & potom cez privodné potrubie 9
dostdva na prvy vstup 5.1 dvojzloZkového plynového ddvkovada 5.
Nosny plyn -~ druhd zloZka plynnej zmesi, sa z tlakového plyno~-
vého zdsobnika 2 privédza cez tlakovy regulédtor 3 na druhy vstup
2e2 dvojzloZkového plynového davkovada 5. FPrietokom nosného
plynu sa ovplyvﬁuje koncentrdcia pripravovanej zmesi, ktord je
tieZ zavisld pri konStantnych podmienkach dévkovania od frekven-
cie riadiaceho pneumatického signdlu, ktory vysiela riadiaci
blok 4. “ento riadiaci pneumaticky signdl je dvojhodnotovy a mé
hodnoty O, alebo 100 kPa a jeho frekvencia je volitelnd. Pripra-
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vovand zmes vystupuje z prvého vystupu 5.3 dvojzloZkového ply=-
nového davkovada 5. Serpadlom 6, ktoré je napojené na jeho dru-
hy vystup 5.5 a treti vystup 5.6 sa nasédva do dvojzloZkového ply—
nového ddvkovada 5 analyzovany plyn - zmes inertného plyau a
pary z prchavej kvapaliny.

Ddvkovad moZno vyuZit v technologickych procesoch, kde je
potrebné pripravit plynni zmes, kde jeden komponent je para z
prchavej kvepaliny s maximdlnym pretlakom 100 kPa a volitelnou
koncentriciou,
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Automaticky ddvkovad plynov a pdr s volitelnou koncentré-
ciou pozostidvajici z dvojzloZkového plynového ddvkovada, ktory
je tvoreny pneumaticky ovlddanymi prepinadmi vyznaleny tym, Ze
na treti vstup /5.4/ dvojzloZkového plynového dédvkovada /5/ je
pripojeny svojim pneumetickym impulzaym vystupnym potrubim /12/
riadiaci blok /4/, na druhy vstup /5.2/ dvojzlo¥kového plyno-
vého ddvkoveda /5/ je pripojeny cez tlakovy reguldtor /3/ tla-
kovy plynovy zésobaik /2/ a na prvy vstup /5.1/ dvojzloZkového
plynového ddvkovala /5/ je pripojeny privodnym potrubim /9/ kva-
palinovy zdsobaik /1/, na ktory je pripojené cez prvy prestavi-
telny odpor /7/ plynové privodné potrubie /8/, pridom prvy vys-
tup /5.3/ dvojzloZkového plynového ddvkovada /5/ je spojeny s
prvym vystupnym potrubim /11/ a druhy vystup /5.5/ a treti vys-
tup /5.6/ 84 pripojené cez derpadlo /6/, cez druhy prestavitel=-
ny odpor /13/ na druhé vystupné potrubie /10/, -

1 vykres
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