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Tiivistelma - Sammandrag

Menetelmd liikkuvan kartonkiradan (6) paal-
lystédmiseksi ainakin kahdella pddllysteker- 6 g 8
roksella. Menetelmndssd radan (6) pinnalle

levitetddn ensimmdinen pdillystekerros ja 7 @

tdmén ensimmdisen kuivaamattoman paallys-
tekerroksen pinnalle levitetdin toinen

pddllystekerros. Ensimmdinen pddllysteker—

ros levitetddn filminsiirtopddllystimelld

(1) ja toinen pddllystekerros levitet&didn

suutinapplikointilaitteella (2), jolloin

ensimmdinen kerros ei sekoitu eiki kaavaudu
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pois radan pinnasta toista kerrosta levi- 1/

tettdessa.



Forfarande for bestrykning av en roérlig
kartongbana (6) med &tminstone tv3 bestryk-
ningsskikt. Vid férfarandet breds ett férs—
ta bestrykningsskikt p& ytan av banan (6)
och pd ytan av detta férsta otorkade be-
strykningsskiktet breds ett andra bestryk-
ningsskikt. Det fdrsta bestrykningsskiktet
breds medelst en filmbestrykningsanordning
(1) och det andra bestrykningsskiktet breds
medelst en munstycksappliceringsanordning
(2), varvid det fdrsta skiktet inte blandas
eller skavas av fran banans yta under ut-
bredningen av det andra skiktet.
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Menetelmd@ ja sovitelma liikkuvan kartonkiradan pddllystédmi-

seksi

Tdmdn Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon
mukainen menetelmd kartongin pddllystdmiseksi ainakin kah-
della pddllystekerroksella.

Keksinndn kohteena on myds sovitelma menetelmidn toteuttami-

seksi.

Kartongin painettavuuden parantamiseksi ne voidaan p&dllys-
tdd yhdelld tai useammalla pddllystekerroksella. Miti
useampia pddllystekerroksia kdytetddn sitd parempaan pape-
rilaatuun voidaan pddstd ja samalla voidaan kdyttidd ominai-
suuksiltaan erilaisia pddllysteaineita. Kuitenkin kahden
pddllystekerroksen kdyttdminen lisdd valmistuskustannuksia
huomattavasti, koska pddllystys on yleensd tehty eri vai-
heissa ja pd&dllystekerros on kuivattu ennen seuraavan ker-

roksen applikointia.

Pddllystys voidaan tehdd joko suoraan kartongin pintaan
esim. terd- tai sauvapddllystimilld tai filminsiirtop&&dl-
lystimelld, jossa filmitelalle esiannosteltu filmi siirre-
tddn telanipissd paperin pintaan. Terd- ja sauvapaddllystyk-
sille on ominaista, ettd kaavin tdytt&dd pddllystysalustan
karheustilavuuden ja tasoittaa pinnan, jolloin p#ddllyste-
kerroksen paksuus valihtelee pddllystysalustan karheustila-
vuusvaihteluiden mukaisesti. Tuloksena on siled p&ddllyste,
jonka vaaleuspeitto on epdtasainen ja pddllysteen tasaisten

absorptio-ominaisuuksien hallinta on vaikeaa.

Filminsiirtop&ddllystyksessd saadaan olennaisesti tasapak-
sumpli pddllystekerros, jolloin absorptioc-ominaisuuksien
hallinta on helppoa, mutta riittdvdt sileysominaisuudet
ovat ongelma varsinkin paksummilla papereilla ja karton-

geilla. Pddllysteelld on myds varsin tasainen peitto, jol-
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loin esim. alhaisen vaaleuden omaavan pddllystysalustan
vaaleutta voidaan merkittdvdsti parantaa tdlld pddllystys-
menetelmdlld. Myos koska filminsiirtopaddllystyksessd ei ole
paddllystysalustaa laahaavaa kaavinta, on menetelmdn ajetta-

vuus erinomainen pddllystyskatkojen suhteen.

Kahteen tai useampaan kertaan pddllystettyd kartonkia val-
mistettaessa laitteiston investointikustannukset nousevat
huomattaviksi, koska pddllystetty rata on kuivattava ennen
seuraavan kerroksen levittdmistd. Pddllystyslinjasta tulee
varsin pitkd joten se vaatii paljon tilaa tehdassalissa.
Kuivaukseen kuluu my6s huomattavasti ldmpdenergiaa. Niinpa
olisikin edullista levittdd@ toinen pddllystekerros madran
tai kostean ensimmdisen pddllystekerroksen pddlle ilman
vdlikuivausta. Td11l6in ongelmaksi tulee se, ettd toisen
pddllystekerroksen levittdminen ja tasoittaminen kaapii
suurimman osan ensimmdisestd mdrdstd pddllystekerroksesta
pois kartongin pinnasta, jolloin lopullisesta pddllysteestd
tulee ohut ja kaksoispddllystyksen edut ainakin osittain
menetetddn. Menetelmd soveltuu huonosti kartongin p&dallys-
tykseen, koska kartonkia pddllystettdessd pddllystekerros

tulisi levittdd pienkulmaterdlls.

Tdmd&n keksinndn tarkoituksena on saada aikaan menetelmd,
jonka avulla kartonkirata voidaan pddllystdd kahdella p&adl-

lystekerroksella ilman vdlikuivausta.

Keksintd perustuu siihen, ettd ensimmdinen pddllystekerros
levitetddn filminsiirtop&&dllystimelld ja toinen pddllyste-

kerros suutinapplikointilaitteella.
Tdsmdllisemmin sanottuna keksinnodn mukaiselle menetelmille
on tunnusomaista se, mitd on esitetty patenttivaatimuksen 1

tunnusmerkkiosassa.

Keksinndén mukaiselle laitteelle on puolestaan tunnusomaista
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se, mitd on esitetty patenttivaatimuksen 7 tunnusmerk-

kiosassa.
Keksinndn avulla saavutetaan huomattavia etuja.

Keksinndn tdrkeimmdt edut liittyvdt pididllystetyn paperin
laadun paranemiseen. Keksinndén mukaisella pééllystystavalla
saavutetaan parempi peittokyky, jolloin pinnan optinen
tasaisuus on hyvd. Pddllystetystd pinnasta tulee erittiin
siled ja kiiltdva. Keksinndn mukaisella menetelmi#lli saavu-
tettavat ylldattdvdn hyvdt optiset ominaisuudet perustuvat
siihen, ettd pddllystepartikkelit esiorientoituvat toisessa
padadllystysvaiheessa radan pinnan suuntaisiksi, jolloin ne
saavat aikaan hyvén peiton ja kiillon. Kun tdmd yhdistet#in
filminsiirtopddllystimelld saatavaan tasapaksuiseen p&d&l-
lystekerrokseen, pinnasta tulee huomattavasti tasavidrisempi
kKuin aikaisemmilla menetelmilld valmistetuista. Pienkulma-
terdn kdsittdvdlld suutinapplikointilaitteella tai appli-
kointisuuttimella tapahtuva toisen p#dillystekerroksen ap-
plikointi ei rasita kosteaa ensimmiistd kerrosta yhtd pal-
jon kuin esimerkiksi lyhytviipymdapplikointi, joten ensim-
mdinen pddllystekerros ei kaavaudu pois radan pinnasta
toista kerrosta levitettdessd. Siten keksinndn mukaisella
ratkaisulla pddstddn suurempaan kokonaispdillystemdirisn
kuin aikaisemmilla wet-on-wet menetelmilli. Filminsiirto-
pddllystimelld voidaan kostuttaa hallitusti radan taustaa
ja siten vdlttdd kartongin kdyristyminen, joka johtuu veden
imeytymisestd pddllysteestid rataan. Keksinndn mukaisella
kaksoispddllystykselld sididstetdin huomattavasti tilaa ver-
rattuna tavalliseen kaksoispd&dllystykseen, jossa rata kui-

vataan ennen seuraavan kerroksen levittidmista.

Keksintdd selitetddn seuraavassa tarkemmin oheisten piirus-
tusten avulla.

Kuvio 1 esittdd yhtd keksinnon mukaista sovitelmaa kaa-
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viokuvana sivulta.

Kuvio 2 esittdd kaaviomaisesti suutinapplikointilaitetta,

jossa on esitasoitustera.
Kuvio 3 esittdd suutinapplikointilaitetta.

Tamd keksintd koskee wet-on-wet pddllystysmenetelmdd, jossa
mdrdn ensimmdisen pddllystekerroksen pddlle levitetddn toi-
nen pdallystekerros. Tdssd mardlld ensimmdiselld pddllyste-
kerroksella tarkoitetaan pddllystekerrosta, jota ei ole

aktiivisesti kuivattu ennen toisen kerroksen levittidmisti.

Kuvion 1 sovitelma kdsittdd filminsiirtopddllystimen 1,
suutinapplikointilaitteen 2 ja suutinapplikointilaitteen 2
kanssa samalle vastatelalle 8 sovitetun kaapimen 10 sekd
levitystelan 7. Filminsiirtopddllystin 1 kdsittdd filmin-
siirtotelan 3 ja sen kanssa nipin muodostavan vastatelan 5
sekd applikointilaitteen 4 pddllysteen levittdmiseksi fil-
minsiirtotelalle 3. Tavallisesti applikointilaitteena 4
kdytetddn lyhytviipymdapplikointilaitteen kaltaista appli-
kointilaitetta ja yleisimmin sen kaavinelimend on uritettu
sauva. Applikointilaite voi olla myds terdlld varustettu
lyhytviipymdlaite tai muu vastaava laite, jolla saadaan
aikaan tasainen ja tarkasti annosteltu pddllystekerros
filminsiirtotelan 3 pintaan. Pddllystettdvd rata 6 kulkee
filminsiirtotelan 3 ja vastatelan 5 muodostamassa nipisséi
ja siind radan 6 pintaan tarttuu pddllystekerros filmin-
siirtotelan 3 pinnalta. Vastatelalla 5 on kostutuslaite,
jolla telan pinnalle voidaan levittda vettd radan 6 tausta-
puolen kédsittelemiseksi.

Kuviossa 2 on esitetty suurennettuna kuvion 1 sovitelmassa
oleva suutinapplikointilaite 9, joka toimii vastatelaa 8
vasten. Padllystettdvd rata 6 kulkee vastatelan 8 ja appli-

kointilaitteen 9 vdlistd. Applikointilaitteeseen 9 kuuluu
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esitasoitusterd 15, joka on kiinnitetty ter&dnpitimeen 17.
Esitasoitusterid 15 on asetettu pieneen, noin 0 - 25° kul-
maan pddllystettdvddn rataan 6 ndhden, joten radalle 6
levitetty piddllyste kantaa terdd 15 hydrodynaamisten voimi-
en avulla ja kaavinvoima on siten suhteellisen pieni. Kaa-
vinvoima saadaan aikaan esitasoitusterdn 15 taakse sovite-
tulla kuormitusletkulla 16. Pienkulmater&dn etuna on sen
suhteellisen stabiili toiminta suurillakin p&&dllystemddril-
14, mikd on erityisen t&drkedd kartonkia pddllystettdessa.
Korkealaatuisia painokartonkeja valmistettaessa suurta
paddllystemddrdid tarvitaan hyvan painettavuuden saavuttami-
seen ja jotkin painettavuudeltaan heikompilaatuiset karton-
git, kuten pakkauskartongit, on pddllystettdvd paksulla
pddllystekerroksella koska pohjakartongin valkoisuus on
huono ja p#ddllystystd tarvitaan edes kohtuullisen painetta-

vuuden aikaan saamiseksi.

Radalle 6 levitettdvd pddllystemassa johdetaan laitteen 9
rungossa olevaan applikointikammioon 18, josta se syodtetdan
mahdollisimman laminaarisena virtauksena esitesoitusterdan
15 juurelle. Radan 6 tulosuunnassa applikointikammiota 18
rajoittaa huuli 19, joka tulee laitteen kdyttdasennossa
ldhelle rataa 6. Esitasoitusterdlle 15 tulevasta padllys-
teestd osa tarttuu rataan 6 ja osa virtaa takaisin radan 6
tulosuuntaan estden ilman pddsyn paddllysteen ja radan va-
liin applikointikohdassa. Pddllyste kaavataan applikoinnin
jdlkeen lopulliseen paksuuteensa erilliselld kaapimella 10.
Kaapimena 10 voidaan k&dyttdd mitd tahansa sopivaa kaavaria.
Kuvion 1 tapauksessa kaavari on ter&dkaavari, joka kdsitté&a
runkopalkkiin 11 kiinnitetyn kaavinter&dn 13 ja kuormitus-
ja sddtdlaitteiston 12 jolla voidaan sd&dtdd kaavinterdn 13

terdkuormaa ja pdadllysteprofiilia.

Kuvion 1 mukaisella laitteistolla valmistetaan kaksoisp&ddl-
lystettyd kartonkia. P&dllystettdva kartonki tuodaan ensin

filminsiirtopddllystimelle 1, jolla radan pintaan levite-
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t38n filminsiirtotelan pinnalle applikoitu pdallystekerros.
Taman pddllystekerroksen paksuus on hyvin tasainen ja se
myotdilee tarkasti radan karheusprofiilia, joten filmin-
siirtopddllystimelld saadaan hyvin tasainen peitto. Levite-
tystd pddllysteestd imeytyy vettd rataan 6, mikd aiheuttaa
radan kdyristymistd ja turpoamista. Kdyristymistd voidaan
vdhentdd levittdmdlld radan taustapuolelle vettd, jolloin
radan kosteus tasoittuu. Radan pituussuuntainen venymd voi-
daan hallita helposti ratakireyden avulla ja leveyssuuntai-

nen venymd levitystelalla 7.

Toinen pddllystekerros levitetddn radan pintaan esitasoi-
tusterdlld 15 varustetulla suutinapplikointilaitteella.
Filminsiirtolaitteella levitetty pddllystekerros on jo
osittain kuivunut, koska pddllysteseoksen sisdltdmadd vettd
imeytyy rataan. Toinen pddllystekerros levitetddn t&dmén
hieman asettuneen kerroksen pddlle. Ensimmdinen pddllyste-
kerros on vield kuitenkin varsin kostea, joten se ei kestd
voimakasta applikointipainepulssia. Tdstd syystd toisen
kerroksen levitysmenetelmdksi on valittu suutinapplikointi.
Toisen kerroksen levittdmisen jdlkeen pddllyste kaavataan
tavalliseen tapaan lopulliseen paksuuteensa samalle vasta-
telalle 8 sovitetulla kaavinterdlld. Ylimd&drdinen pddllyste
virtaa kaavinterdltd keruukaukaloon 14, josta se johdetaan
uudelleen kiertoon. Suutinapplikointilaitteen ja kaavinte-
ran vdlistd matkaa voidaan sdatdd ja tdlld kaavintaa edel-
tdvédn asettumisajan sdddolld voidaan vaikuttaa kaavintatu-
lokseen. Suutinapplikoinnissa levitettdvd pddllystemddrid on
suhteellisen pieni, joten tarvittava kaavinvoima on sekin
pienempi kuin esimerkiksi sivelytela-applikoinnissa, minkéa
ansiosta riski ensimmdisen pddllystekerroksen kaapiutumi-

sesta vdhenee.

Edelld esitetyn lisdksi td11d keksinndlld on muitakin suo-

ritusmuotoja.
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Kuviossa 3 on esitetty jet-tyyppinen applikointilaite, jota
voidaan kiyttdi esitasoitusterdlld varustetun applikointi-
laitteen sijasta. Jet-applikoinnissa pddllyste sydtetdan
radalle 6 kapeasta suutinraosta 24 ilman esitasoitusterdn
tai vastaavan tukea. Suutinrako 24 muodostuu yldhuulesta 21
ja radan 6 tulosuunnassa olevasta alahuulesta 20 joiden
asemaa ja sijaintia muuttamalla voidaan vaikuttaa suihkun
leveyteen ja asentoon. Pd&dllyste sydtetddn suutinrakoon 23
kapeaa suutinkanavaa 23 pitkin. Suutinkanavan 23 tarkoituk-
sena on laminarisoida pddllystevirta mahdollisimman hyvin,
jotta p&ddllystesuihkusta tulisi tasainen. Jet-applikoinnis-
sa paddllystemddrd pyritddn sddtdmddn sellaiseksi, ettd
suutinraosta 24 tuleva piddllystevirta siirtyy kokonaisuu-
dessaan radalle 6 applikointikerrokseksi 22, joten paluu-
virtausta ei juuri esiinny. Jet-applikoinnissa ei synny ap-
plikointipainepulssia, joten se soveltuu hyvin toisen pé&dl-
lystekerroksen levittidmiseen kuivaamattoman ensimmédisen

padllystekerroksen padlle.

Keksinndn mukaisessa sovitelmassa voidaan kdyttdd myos
muita tunnettuja suutinapplikointilaitteita. Tdssd suu-
tinapplikointilaitteella tarkoitetaan laitetta, jossa on
pursotussuutin ja mahdollisesti jokin esitasoituselin,
mutta ei kaavinelintd. Filminsiirtop&d&dllystimen ja suu-
tinapplikoinnin védlinen etdisyys voi olla sdadettava,
jolloin veden imeytymistd rataan voidaan hallita muuttamal-
la etdisyyssdddoén avulla pddllystystapahtumien vdlistd

viiveaikaa.

Radan kidyristymisen estdmiseksi voidaan jomman kumman tai
kummankin vastatelan 5, 8 yhteyteen sovittaa kostutuslai-
te, jolla levitetddn radan 6 pd&dllystdmdttomddn pintaan
vettd. Kaavinlaite voidaan jattdd pois sovitelmasta esimer-
kiksi silloin, kun suutinapplikointilaitteella levitetdén

radan pintaan suoraan halutun paksuinen padllystekerros.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd liikkuvan kartonkiradan (6) p&ddllystédmiseksi

ainakin kahdella padllystekerroksella, jossa menetelmdssd:

- radan (6) pinnalle levitetddn ensimmd@inen padl-

lystekerros, ja

- ensimmdisen kuivaamattoman pddllystekerroksen

10 pinnalle levitetddn toinen paidllystekerros,

tunnettu siitd, etta

- ensimmdinen pddllystekerros levitetddn filmin-

15 siirtopddllystimelld (1), Ja

- toinen pdidllystekerros levitetddn suutinappli-
kointilaitteella (2).

20 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t -
t u siitd, ettd toinen pddllystekerros levitetddn esi-
tasoituselimelld (15) varustetulla suutinapplikointilait-
e teella (2).

25 3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet -
t u siitd, ettd toinen pddllystekerros levitetddn jet-

applikointilaitteella.

4., Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
30 telmd, tunnettu siitd, ettd filminsiirtopddllysti-
gf' men (1) ja suutinapplikointilaitteen (2) védlistd etdisyyttd

i muutetaan.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-

-
-

. 35 telmd, tunnettu siitd, ettd pddllystekerros kaava-

”ﬁ taan lopulliseen paksuuteensa radan (6) kulkiessa samaa
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vastatelaa (8) vasten, jota vasten toinen pddllystekerros
applikoidaan ja applikoinnin ja kaavinnan vdlistd etdisyyt-

£d muutetaan.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd padllyste kaavataan
lopulliseen paksuuteensa toisen pddllystekerroksen levit-

tamisen jdlkeen.

7. Sovitelma liikkuvan kartonkiradan (6) p&ddllystdmiseksi
ainakin kahdella pddllystekerroksella, joka sovitelma ka-

sittaa

- laitteen (1) ensimmdisen pddllystekerroksen le-

vittadmiseksi radan (6) pinnalle, ja

- laitteen (2) toisen pddllystekerroksen levittad-
miseksi ensimmdisen kuivaamattoman p&ddllysteker-

roksen pinnalle,
tunnettu siitd, ettd

- laite ensimmaisen pddllystekerroksen levitta-

miseksi on filminsiirtopddllystin (1), Jja

- laite toisen pdidllystekerroksen levittdmiseksi

on suutinapplikointilaite (2).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen sovitelma, tunnet -
t u siitd, ettd laite toisen pddllystekerroksen levittdmi-
seksi on esitasoituselimelld (15) varustettu suutinappli-

kointilaite (2).

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen sovitelma, t un n e t -
t u siitd, ettd laite toisen pddllystekerroksen levittami-

seksi on jet-applikointilaite.
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10. Jonkin edellid olevan patenttivaatimuksen 7 - 9 mukainen
menetelmd, tunnettu elimistd filminsiirtopdallys-
timen (1) ja suutinapplikointilaitteen (2) vdlisen etdisyy-

den muuttamiseksi.

11. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 7 - 10 mukai-
nen menetelmd, t unnettu kaavinlaitteesta (10 - 13)

pddllysteen tasoittamiseksi lopulliseen paksuuteensa.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelimd, t u n -
nettu siitd, ettd kaavinlaite (10 - 13) on sovitettu
toimimaan samaa vastatelaa (8) vasten kuin toinen p&ddllys-
teen levityslaite ja sovitelma kdsittdd elimet applikoinnin

ja kaavinnan vdlisen etdisyyden muuttamiseksi.
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Patentkrav:

1. Fdrfarande fér bestrykning av en rdérlig kartongbana (6)
med Atminstone tv& bestrykningsskikt, wvid vilket for-

5 farande:

- pd ytan av banan (6) breds ett fdérsta bestryk-

ningsskikt, och

10 - pd ytan av det fbrsta, otorkade bestryknings-
skiktet breds ett andra bestrykningsskikt,

k&nnetecknat av att

15 - det foérsta bestrykningsskiktet breds ut medelst en

. filmtransfer-bestrykningsanordning (1) .

- det andra bestryknings-skiktet breds ut medelst en

dysappliceringsanordning (2).

e« o o s
® s06s svee o
-

¢ 20
133 2. Fdorfarande enligt patentkrav 1, k a nnet ecknat
av att det andra bestrykningsskiktet breds ut medelst en
et dysappliceringsanordning (2), som ar utrustad med ett
e férutjamningsorgan (15) .
25

L 3. Forfarande enligt patentkrav 1, k a nnetecknat
av att det andra bestrykningsskiktet breds ut medelst en
crees jetappliceringsanordning.
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4. Forfarande enligt ndgot av de foéregdende patentkraven,
kannetecknat av att avstandet mellan den fdrsta
bestrykningsanordningen (1) och dysappliceringsanordningen

(2) varieras.

5. Foérfarande enligt ndgot av de féregdende patentkraven,
k dnneteckmnad av att bestrykningsskiktet
schabras till sin slutliga tjocklek, dd banan (6) l&per mot
samma motvals (8), mot vilken det andra bestrykningsskiktet
appliceras, och avstandet mellan appliceringen och

schabringen varieras.

6. Forfarande enligt nagot av de fdéregdende patentkraven,
k a nnetecknat av att bestrykningsskiktet
schabras till sin slutliga tjocklek efter utbredningen av

det andra bestrykningsskiktet.

7. Anordning fér bestrykning av en rdérlig kartongbana (6)
med A4dtminstone tva bestrykningsskikt, wvilken anordning

omfattar

- en anordning (1) £6r utbredning av ett fdrsta

bestrykningsskikt pd banans (6) yta, och
- en anordning (2) fo6r utbredning av ett andra
bestrykningsskikt pd ytan av det fdérsta, otorkade

bestrykningsskiktet,

kd&nnetecknad av att



ooooo

10

15

20

25

. 110274

- anordningen fdér utbredning av det foérsta
bestrykningsskiktet utgdrs av en filmtransfer-

bestrykningsanordning (1).

- anordningen for utbredning av det andra
bestrykningsskiktet utgdrs av en dysapplicerings-

anordning (2).

8. Anordning enligt patentkrav 7, k 4 nnetecknad
av att anordningen tor utbredning av det andra
bestrykningsskiktet utgdrs av en dyssappliceringsanordning

(2), som &r utrustad med ett férutjédmningsorgan (15).

9. Anordning enligt patentkrav 7, k & nnetecknad
av att anordningen tér utbredning av det andra

bestrykningsskiktet utgdrs av en jetapplicerings-anordning.

10. Fo6rfarande enligt nagot av de fdregdende patentkraven 7
-9, kannetecknat av organ fér variering av
avstandet mellan den fdérsta bestrykningsanordningen (1) och

dysappliceringsanordningen (2).

11. Anordning enligt nagot av de fbéregdende patentkraven 7
- 10, k&dnnetecknad av en schaberanordning (10
- 13) f6r utjamning av beldggningen till dess slutliga

tjocklek.

12. Forfarande enligt patentkrav 11, k & nn e -
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t ecknat av att schaberanordningen (10 - 13) &r

anordnad att fungera mot samma motvals (8) som det andra
bestrykningsskiktets utbredningsanordning och anordningen
omfattar organ fo6r variering av avst&ndet mellan applicer-

ingen och schabringen.
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