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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pra-
zenia siarczké6w metali, zwlaszcza siarczku cynku
metodg fluidyzacji, skladajgce sie z komorowego
pieca fluidyzacyjnego, kt6érego komora fluidyza-
cyjna posiada ksztalt walczaka lub prostopadto-
Scianu i jest zaopatrzona w odciggi gazéw prazal-
niczych usytuowane pod sklepieniem pieca, na-
przeciw leja zasypowego, ktérym siarczki metali
kieruje sie do wnetrza pieca fluidyzacyjnego.

Dotychczas znane sg piece fluidyzacyjne w kto-
rych komora fluidyzacyjna posiada w przekroju
poziomym ksztalt prostokgta lub kwadratu. Komo-
ra fluidyzacyjna sklada sie ze stalowego plaszcza
wymurowanego od wewnatrz cegla ogniotrwalg,
stalowego rusztu zaopatrzonego w dysze powietrz-
ne, sklepienia z zabudowanymi pod nim dwoma
otworami adciggowymi, usytuowanymi symetrycz-
nie naprzeciw siebie w dwoch $cianach prostopa-
dlych do Sciany w ktérej znajduje sie lej zasy-
POWY.

Otwory odciggowe poza tym sg umieszczone
w poblizu $ciany przeciwleglej do Sciany pieca
fluidyzacyjnego, w ktérej usytuowany jest lej za-
sypowy. Na wysokoSci warstwy gestej (fluidalnej)
usytuowane sg kesony wodne oraz prég stuzacy do
odbioru utlenionego siarczku metalu (prazonki).
Lej zasypowy zaopatrzony jest w zamkniecie, na
przyklad w klape zabezpieczajacg ten lej przed
wydobywaniem sie gazéw prazalniczych z komory
piecowej. Do leja zasypowego material przeznaczo-
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ny do wyprazenia jest przewaznie transportowany
tasmociggiem. '

Dwa otwory odciggowe gaz6w prazalniczych
umieszczone symetrycznie w dwoch Scianach pod
samym sklepieniem przy stronie wysypowej pieca
fluidyzacyjnego sg zamykane zasuwami, na przy-
kiad zasuwami Zzeliwnymi zawieszonymi na rol-
kach z przeciwciezarkami. Poszczegélny otwor jest
polaczony z pionowg chlodnicg zaopatrzong w
plaszcz wodny, przy czym chlodnica jest potgczo-
na z dwoma szeregowo zainstalowanymi cyklona-
mi do ktérych wplywaja zapylone gazy prazalni-
cze przewodami stycznie usytuowanymi do czeSci
cylindrycznej cyklonéw. Gazy prazalnicze przewo-
dem wylotowym z drugiego cyklonu s3 kierowane
z kolei do kanatu kolektorowego.

Nadany lejem zasypowym rozdrobniony siarczek
metalu a zwtaszcza cynku dostaje sie do warstwy
fluidalnej (gestej) w ktoérej siarczek metalu jest
zawieszony, poniewaz przez warstwe przepltywa od
dotu dyszami do géry strumien powietrza lub po-
wietrza wzbogaconego w tlen. W takich warunkach
istnieje intensywne mieszanie ciala stalego, co
stwarza korzystne warunki dla reakcji powierzch-
niowych utleniania i dyfuzji gazéw do wnetrza
ziarn siarczkéw metali oraz nagrzewania tych
ziarn.

Od czynnikébw zewnetrznych izoluje warstwe
fluidalng obudowa ceramiczna stalowego plaszcza
pieca fluidyzacyjnego, z tym, ze do odprowadzenia
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ciepla z warstwy fluidalnej stuzg kesony wodne.
Przeplywajacy strumiefi powietrza z rusztéw za-
opatrzonych w dysze powietrzne wzbogacony w
SO, i czeSciowo w SOsy powoduje porywanie -z
warstwy fluidalnej znacznych iloSci utlenionego
siarczku metalu oraz nieutleniony siarczek metalu.

Cze§é porwanego materialu opada do warstwy
fluidalnej. Pozostale w fazie rzadkiej siarczki w
wiekszosci utleniajg sie i wraz z gazami prazalni-
czymi znacznie zapylonymi sg odprowadzone z pie-
ca przez dwa otwory odciggowe pracujace naprze-
mian dla ulatwienia czyszczenia ciggu aparatéw
zlozonego z chlodnicy i dwéch cyklonéw.

Wada urzadzenia stuzacego do prazenia siarcz-
kéw metali metoda fluidyzacji bylo przede wszyst-
kim powstawanie martwych przestrzeni w objetos-
ci komory pieca ponad warstwa fluidalng, ktére
byly niewykorzystane szczegblnie wtedy, gdy jeden
otwér odciggowy odbierat jedynie gazy prazalnicze
z pieca fluidyzacyjnego. Poza tym dwa cyklony
usytuowane szeregowo powodowaly duzy opor dla
przeplywajgcego gazu prazalniczego. Nie bez zna-
czenia dla praktyki prazenia fluidyzacyjnego bylo
tworzenie sie pionowych kanaléw w warstwie flu-
idalnej pod otworem odciggowym usytuowanym w
rogu pieca fluidyzacyjnego.

Dotychezas takze znany piec fluidyzacyjny w po-
staci komory posiadajgcy w przekroju pionowym
ksztalt kola jest wyposazony w osiowo usytuowa-
ny w sklepieniu przewéd odciggowy. Przew6d od-
ciggowy polaczony jest z dwoma szeregowo umie-
szczonymi chtodnicami, przy czym «do pierwszej
chiodnicy gaz prazalniczy wplywa od géry a do
drugiej od dotu. Z drugiej chlodnicy gazy prazalni-
cze sg kierowane nastepnie do dwéch réwnolegle
usytuowanych cyklonéw. Gazy prazalnicze z dwéch
cykloné6w sg z kolei kolektorowane w pionowym
kolektorze z ktérego kieruje sie je do czterech
mniejszych cyklonéw usytuowanych szeregowo po
.dwa w dwoéch réwnoleglych szeregach.

Gazy prazalnicze odpylone w czterech cyklo-
nach sa kolektorowane w przewodzie gazéw pra-
zalniczych, ktérym tloczone sa do elektrofiltra po-
przez wentylator. Przew6d odciggowy jest zaopa-
trzony w pionowy kominek, ktérym wypuszcza sie
do atmosfery gazy prazalnicze w okresie czyszcze-
‘nia zespolu urzadzen sluzacych do schladzania i
mechanicznego odpylania gazéw prazalniczych.

Nadany  lejem zasypowym siarczek metalu do-
staje sie do warstwy fluidalnej, ale gdy przechodzi
nadany materiat do $rodka pieca pod otwér odcig-
gowy, to wtedy vrzedostaje sie do fazy rzadkiej
a nastepnie do otworu odciagowego. Czas przeby-
wania przewaznie siarczku cynku w fazie rzad-
kiej szczegblnie pod otworem odciggowym jest
" stosunkowo krétki i znaczna ilosé siarczk6w meta-
1i z tego powodu przedostaje sie do pylow.

Wadg tego pieca fluidyzacyjnego bylo gl6éwnie
to, ze objetos¢ swobodna komory nad warstwa
fluidyzacyjng posiadata od géry miewykorzystanag
przestrzei wystepujacg przy zetknigciu sie skle-
pienia z cze§cia cylindryczng komory piecowej,
w ktérej faza rzadka posiadala stosunkowo niskie
stezenie pyl6w szczegblnie w postaci siarczku cyn-
ku.
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Poza tym, niedogodno$cig takze byl fakt, ze w
czasie czyszczenia urzadzen odciggowych gazy pra-
zalnicze byly wypuszczane do atmosfery. Wypusz-
czanie gazéw prazalniczych do atmosfery byio po-
wodem spadku odzysku siarki odpedzanej z siarcz-
k6w metali, poniewaz gazy prazalnicze byly kiero-
wane na przykilad do produkcji kwasu siarkowego
oraz przyspieszalo korozje urzadzefi znajdujgcych
sie w poblizu pieca fluidyzacyjnego, w szczeg6l-
noSci w czasie opadéw deszczu. NiedogodnoS$cia
zespolu urzadzen do schiadzania i mechanicznego
odpylania gazéw prazalniczych byt takze duzy opbér
dynamiczny tej instalacji.

Dotychczas takze stosowany piec fluidyzacyjny
w postaci komory posiadajacej w przekroju pozio-
mym przewaznie ksztalt kola jest wyposazony
w dwa otwory odciggowe usytuowane symetrycz-
nie naprzeciw siebie pod samym sklepieniem. Je-
den otwér odciggowy jest usytuowany nad lejem
zasypowym a drugi nad progiem stuzacym do od-
bioru utlenionego siarczku metalu z warstwy flui-
dalnej. Otwory odciggowe pracujg naprzemian dla
ulatwienia oczyszczania ciggu agregatéw ztozonych
z chlodnicy i dwéch szeregowo zabudowanych cy-
klonéw. :

Wada tego urzadzenia do prazenia siarczkéw
metali metodg fluidyzacji bylo przede wszystkim
porywanie siarczk6w metali przez otwér odciggo-
wy zainstalowany nad lejem zasypowym. Poza tym
niedogodno$cia tego urzadzenia bylo powstawanie
niewykorzystanych (martwych) przestrzeni w ko-
morze fluidyzacyjnej nad warstwa fluidyzacyjna,
w szczegblnosei wtedy, gdy pracowat jeden otwér
odciggowy gazéw prazalniczych. Ta mniedogodnoéé
byla powodem obnizenia wydajno$ci pieca fluidy-
zacyjnego oraz zwiekszenia zawartoSci siarki w
pylach porywanych przez gazy prazalnicze.

Celem wynalazku jest usuniecie lub przynaj-
mniej zmniejszenie hiedogodnosci powstalych przy
prazeniu siarczkéw metali metodg fluidyzacji a
w szczegblnosci przy odprowadzaniu gazéw prazal-
niczych z gérnej czeéci komory piecowej (warstwy
rzadkiej). )

Wytyczone zadanie w celu zmniejszenia poda-
nych niedogodnosci zostalo rozwigzane zgodnie z
wynalazkiem w ten sposéb, ze gazy prazalnicze z
komory pieca fluidyzacyjnego o ksztalcie kola lub
prostokata w przekroju poziomym, odprowadza sie
przy pomocy dw6ch albo trzech otworéw odciggo-
wych usytuowanych pod sklepieniem komeory na-
przeciw leja zasypowego. Gazy prazalnicze z po-
szczegblnych otworéw sg kierowane poprzez prze-
wéd odciggowy do pionowej chlodnicy a mastepnie
z gérnej czesci chlodnicy do cyklonéw przewodami
usytuowanymi do nich stycznie a z kolei z cyklo-
noéw, przewodami wylotowymi do przewodu kolek-
torowego gazbw prazalniczych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie w widoku z géry in-
stalacje odciagowa gazéw prazalniczych pieca flui-
dyzacyinego, fig. 2 — schematyczny widok z boku
instalacji odciggowej gaz6w prazalniczych pieca
fluidyzacyjnego, a fig. 3 — widok z przodu instala-
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cji odciggowej gazéw praZalniczych pieca fluidy-
zacyjnego.

Urzadzenie uwidocznione na rysunku zawiera ko-
more fluidyzacyjng ‘1, ktéra pod sklepieniem po-~
siada trzy otwory odciggowe 2, 3 i 4 znajdujgce sie
na jednej wysokoSci, przy czym otwér odciggowy 3
jest usytuowany mnaprzeciw nieuwidocznionego na
rysunku leja zasypowego. Pozostale otwory odcig-
gowe 2 i 4 usytuowane sg w r5wnych odleglos-
ciach od Srodkowego otworu odciggowego 3.

Osie przewod6éw odciggowych 5 przechodzg przez
§rodek bocznych otworéw odciggowych 2 i 4 i prze-
cinaja o§ pionows komory 1, ktéra ma ksztait pro-
stokata lub kola w przekroju poziomym. Kagt po-
miedzy osiami przewodéw odciggowych 8§ przecho-
dzgcymi przez otwory odciggowe 2 i 4 wynosi od
70 do 90°. Otwory odciggowe 2, 3 i ‘4 poprzez prze-
wody odciggowe 5 polaczone sg z chlodnicami 6,
przy czym same otwory 2, 3 i 4 zamykane sg zeliw-
nymi zasuwami 7.

Przewody 5 sg wewngtirz wymurowane cegly
szamotowg a chlodnice 6 zlozone sg z dwéch cy-
lindrycznych walcéw miedzy ktérymi przeplywa
woda chlodzgca. Przewody odciggowe 5 zaopatrzo-
ne sg w drzwiczki 8 do czyszczenia przewodéw 5
i otworéw odciggowych 2, 3 1 4 szczelnie zamyka-

‘ne'w czasie przeplywu gazéw prazalniczych. Takze

chlodnice 6 w gbérnej pokrywie 9 zaopatrzone sg
w otwory 10 do czyszczenia z narostéw pyl6w na
wewnetrznych §ciankach chlodniz: 6.

Chlodnice 6 w gbrnej czeSci zaopatrzone sg w
przewody 11 przy czym osie przewodéw 11 przeci-
naja pod katem prostym pionowe osie chlodnic 6.
Przewody 11 -s3 jednocze$nie usytuowane stycznie
do powierzchni stozkowej cyklon6w 12 wyposa-
zonych w §rubowo uksztaltowang pokrywe 13 po-
wodujaca zawirowanie odpylonego gazu prazalni-
czego.

Cyklony 12 nie posmda;q cze§c1 cylindrycznej
tylko cze$é stozkowa 14, na dnie ktérej zbiera sie
wytrgcony py! oraz przewody wylotowe 15 dopro-
wadzajgce gazy praialnicze do przewodu kolekto-
rowego 16.
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Prazenie siarczkéw. metah a zwlaszcza siarczku -

cynku w urzgdzeniu wedlug wynalazku polega na
tym, Ze siarczek metalu nadany mieuwidocznionym
na rysunku lejem zasypowym dostaje sie do warst-
wy fluidalnej, gdzie jest utleniany w strumieniu
powietrza i gazéw przeplywajacych od dolu do
goéry.

Przeplywajgce gazy przez warstwe fluidalng po-
rywajg cze§é siarczk6w metalu lub utlenione
siarczki metali nad warstwg fluidalng, przy czym
grubsze ziarna opadaja nastepnie do warstwy flui-
dalnej. Gazy prazalnicze wraz z porywanymi py-
lami gléwnie w postaci utlenionych siarczkéw me-
tali sg odbierane z pieca fluidyzacyjnego conaj-
mniej dwoma z trzech otworéw odciggowych 2, 3, 4.
Dwa otwory odciggowe na przyklad boczne otwory
2 i 4 pracuja a otwér odciggowy 3 jest czyszczony.

6 .
Gazy prazalnicze ochlodzone do temperatury okolo
650°C w chiodnicach 6, przewodami 11 kierowane
sq do cyklonéw 12.

Uksztattowanie pokrywy 13 w postaci §ruby po-
zwala na zawirowanie gaz6w prazalniczych w stoz-
kowej komorze 14 cyklon6w 12. Srubowe wprowa-
dzenie gazéw prazalniczych do cyklonéw 12 powo-
duje znaczng koncentracje pyléw w dolnej czeéci
wprowadzanej strugi gazéw prazalniczych i dzieki
temu nastepuje wytrgcenie przewaznie do 90% wa-
gowych lub powyzej tej granicy pyléw zawartych
w gazach prazalniczych. Odpylone gazy prazalni-
cze odprowadzane s3 przewodami odlotowymi 15 do
przewodu kolektorowego 16. Wytrgcone pyly z ga-
z6w prazalniczych w chlodnicach 6, odprowadzane
sg przewodami 17, a pyly wytracone w cyklonach

12 odprowadzane s przewodami 18.

Zastosowanie urzgdzenia do prazenia siarczké6w
metali a zwlaszcza cynku wediug wynalazku przy-
czynilo sie do zmniejszenia zawartoéci siarczkéw
metali w pylach odlotowych, zwiekszenia stopnia

" odpylenia gazéw prazalniczych z pyléw oraz spo-

wodowalo zmniejszenie oporu dynamicznego insta-
lacji odciggowej przy jednoczesnym zmme;szemu
strat meuchwytnych

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prazenia siarczkéw metali a
zwlaszeza siarczk6w cynku skladajace sie z ko-
morowego pieca fluidyzacyjnego, ktérego ko-
mora fluidyzacyjna zaopatrzona jest w ruszt
wyposazony w dysze powietrzne, otwory odcig-
gowe, keson wodny zabudowany na wysoko$ci
warstwy fluidalnej, pr6g do odbioru prazonki
oraz lej zasypowy, znamienne tym, Ze trzy ot-
wory odciggowe (2, 3 i 4) usytuowane sg na
jednakowej wysoko§ci na obwodzie plaszeza
fluidyzacyjnej komory (1) z tym, Ze osie prze-
wodéw odciggowych (5) przechodza przez $ro-
dek bocznych otworéw (2) i (4) i przecinajg sie
w osi pionowej komory (1), a kat utworzony
przez osie przewodéw odciggowych (5) przecho-
dzace przez $rodek otworéw (2) i (4) miefci sie
w granicach 70 do 90° przy czym otwory od-
ciggowe (2, 3 i 4) polaczone sa za pomocy od-
ciggowych przewodéw (5) z pionowymi chiod-
nicami (6) ktére w cze§ci gébrnej poprzez osiowo-
zabudowane przewody (11) w chlodnicach (6)
polaczone sg z cyklonami (12) wyposazonymi
w Srubowo uksztaltowane pokrywy (12) ograni-
czajace od gbéry cze$é stozkowa (14) cyklonéw
(12).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

* przewody (11) sg usytuowane stycznie do po-
wierzchni stozkowej cyklonéw (12), a pokrywa
(13) cyklonéw (12) stanowi przediuzenie wloté6w
przewodéw (11) do cyklon6éw (12).
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