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Przedmiotem wynalazku miniejszego jest
stol do pras, zwlaszcza hydraulicznych, za-
opatrzonych w dolne tloczysko, ktorych
gorna powierzchnia jest skosna w celu wy-
robu cegiet klinowych, lub jest profilowa-
na w celu wyrobu cegiel profilowanych.

Do wyrobu sztucznych kamieni uzywa
si¢ najchetniej pras cisnacych zgory i zdo-
tu, Po stloczeniu masy formierskiej,” dolne
tloczyska wchodza do otworéw  formier-
skich i wypychaja, wgére gotowe kamienie,
ktore zdejmuje sig, potem opuszcza sie
znowu dolne tloczyska, a otwory formier-
skie mapelnia si¢ §wieza masa, Nastepnie
opuszoza si¢ gorne tloczyska, ktére stla-
czaja masg wypelniajaca otwory fcrmier-

skie, a nastepnie wra:oajq do polozenia gor-
nego.

Gotowe kamienie i usuniete potem z o-
tworéw formierskich mozna zdejmowaé
recznie i recznie wypelniaé opréznione o-
twory $wieza masa, Praca reczna wymaga
jednak wiele czasu, wiec korzystniejsze jest
napelnianie otwcréw zapomoca skrzynki
zasypowej, zwlaszcza gdy prasa jest
zaopatnzona w kilka otworéw formierskich.
Skrzynka taka ma ksztatt ramy otwartej z
obu stron i jest umieszczona przesuwnie na
przedluzeniu stotu prasy, tak ze powierzch-
nia stolu prasy stuzy skrzynce za dno.
Przedziaty skrzynki zasypowej napelnia sie
zewnatrz prasy odpowiedniy iloscia masy
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formierskiej, poczem przesuwa si¢ ja po-
nad otwory formierskie, Przekréj kazdego
przedziatu skrzynki zasypowej jest réwny,
lub tylko nieco mmiejszy od przekroju o-
tworéw formierskich,

Gotowe kamienie usuniete z otworéw

‘formierskich moZna usuwaé¢ ze stotu tak-

%e mechanicznie zapomoca przedniej $cia-
ny skrzynki zasypowej, albo zapomocsy, li-
stwy przymocowanej do skrzynki zasypo-
wej i przesuwajacej kamienie po po-
wierzchni stotu,

Znane prasy posiadaja stoly przedtuzo-
ne w obie strony, przyczem te przedhuze-
nia, stuzace do dosuwania maja ptaska
powierzchnie, co jest niekorzystne przy
wyrcbie kamieni,

Celem wynalazkiu niniejszego jest umoz-
liwienie zastosowania u pras do wyrobu
cegiel klinowych i profilowanych skrzy-
nek zasypowych oraz mechamicznego usu-
wania gotowych kamiend.

W myél wynalazku niniejszego zasto-
sowano listwy, umieszczone na tej czesci
stolu prasy, na ktérej przesuwa sie skrzyn-
ka zasypowa, przyczem profil powierzchni
tych listw jest taki sam jak profil gérnej
powierzchni dolnych tlokéw, Przy wyrobie
kamieni klinowych gérna powierzchnia
listw jest pochylona tak samo jak po-~
wierzchnia dolnych tlokéw. Przy wyrobie
kamieni profilowanych sg listwy profilowa-
ne takk samo jak powierzchinia dolnych tto
kéw, Przednia i tylna $ciana skrzynki zasy-

" powej poswda wykroje dopasowane do

listw,

Przddhimie stolu, po ktérem przesu-
wa si¢ gotowe kamienie, to znaczy po dru-
giej stronie otworéw formierskich, jest réw-
niez zaopatrzone w listwy, profilowane tak
samo jak listwy znajdujace si¢ na tej cze-
§ci stotu, po ktérej przesuwa sig¢ skrzynka
zasypowa, '

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig, 1 przedstawia poprzeczny przekréj

prasy do wyrobu kamieni klinowych o
dwéch nachylonych powierzchniach; fig. 2
przedstawia rzut poziomy prasy uwidocz-
nionej na fig. 1, lecz po odrzuceniu gérnych
tlokéw; fig. 3 — przekréj skirzynki zasypo-
wej wzdtuz linji x—x mna fig. 2, w spoczyn-
ku i wiekszej skali przekréj wzdluz linji
y—y na fig. 2, to znaczy po tej stromie
stotu prasy, po ktérej przesuwa si¢ gotowe
kamienie; fig. 5 — rzut poziomy stotu prasy
zaopatrzonegq w listwy tylko po stronie
skrzynki zasypowej, podczas gdy gotowe
kamienie przesuwa si¢ po plaskiej po-
wierzchni stotu; fig. 6 — 12 przedstawiaja
rozmaicie profilowane kamienie sztuczne o-
raz dostosowane do nich listwy prowad-
nicze,

W wykonaniu wedlug fig. 1 — 4 stét 1
prasy umocowany jest zapomoca stupéw 12
pomiedzy gérnym cylindrem hydraulicz-
nym 2 i dolnym 3. W stole 7 znajduja sie
trzy otwory formierskie 4, wiec i skrzym-
ka zasypowa 5 posiada trzy przedzialy, z
ktérych kazdy moze pomiescié taka ilosé
masy formnerskze], jaka jest potrzebna do
wyrobu ]edne\go kamienia, Do skrzynki jest
przymocowana zapomoca podpér 6 po-
przecznica 7, ktéra w okresie przesuwania
skrzynki zasypowej usuwa z obrebu tlokow
gotowe kamienie, wypchniete z otworéw
formierskich. ‘

Poniewaz wyrabiane kamienie klinowe

8 maja dwie powierzchnie pochyle, wiec

gérny tltok 10 i dolny 9 sa zaopatrzone w-

glowice skoénie $ciete.

Na fig. 1 przedstawiono prase w tym
momencie, w ktérym géme tloki 10 wyko-
naly prace i wrécily do gérnego potozenia:
gotowe kamienie klinowe 8 znajduja sie
jeszcze w otworach formierskich, lecz w
nastepnym momencie dolne ttoki 9 wy-
pchna je z otworéw 4, a poprzecznica 7
usunie je nabok.

Na stole 7 znajduja sie przed otworami
formierskiemi 4 i poza miemi listwy 11 opo-
chylych powierzchniach géraych, przyczem




pochylenie tych powierzchni odpowiada
pochyleniu powierzchni dolnych ttokow 9.
Tak ze gdy dolne tloki znajduja si¢ w gor-
nem polozeniu pa wypchnieciu gotowych
kamieni, to powierzchnia kazdej listwy 11
tworzy z powierzchnia odnosénego ttoka dol-
nego jedna ciagla powierzchnig, wskutek

. czego mozna dosunaé kamienie az do polo-

Zenia 8a bez obawy ich przewr6cenia, po-
czem mozna je zdjaé ze stolu.

W przedniej i tylnej $cianie skrzynki
zasypowej 5 znajduja si¢ u dotu wykroje
(fig. 3) dopasowane do listw 11. Gdy sie
skrzynke 5 przesuwa, to zawarta w niej
masa formierska przesuwa si¢ bez prze-
szkody az na gérne powierzchnie thokow
9, ktére opuszcza sig potem, tak e masa
formlerska wypelnia otwory formierskie 4
zupelnie réwnomiernie i odpowiednio do
ksztaltu wyrabianego kamienia, poniewaz
wiecej masy jest tam, gdzie grubosé¢ klino-
wej cegly jest wigksza, -Z powodu takiego
rozktadu masy formierskiej, jej zgeszcza-
nie pod dzialaniem tlokéw jest wszedzie
jednakowe, wiec i gotowe Kamienie sg row-
niez jednolite,

Prasa przedstawiona na fig. 5 stuzy do
wyrobu kamieni profilowanych pokazanych
na fig, 10 i 11 w rzucie pionowym i pozio-
mym, St6! 1 tej prasy posiada itrzy otwo-
ry formierskie 4, a na tej czesci stotu, kté-

" ra znajduje si¢ przed otworami, przesuwa

si¢ skrzynka zasypowa 5. W przedniej i
tylnej écianie skrzynki 5 znajduja sie wy-
kroje dla trzech listw prowadnmiczych 11c
o wypuklej powierzchni, przymocowanych
do powierzchni stotu i tworzacych jakby dno
przedziatéw skrzynki zasypowej, Przekréj
listw 11c jest pokazany na fig. 10 i jego
profil 16 odpowiada dokladnie (pmhlom
powierzchni dolnych tlokéw, przesuwaja-
cych sie w otworach £ stotu,

Po drugiej stronie otworéw formier-
skich niema na stole listw prowadniczych,
bo kamieri profilowy przedstawiony na fig.
10 i 11 ma doéé wielka podstaws plaska,

tak ze mozZna go przesuwaé bez obaMry PO
plaskiej powierzchni stotu,

Fig. 6 i 7 przedstawiaja rzut pionowy i
boczny kamienia zaopatrzomego w zicbek
13 i listwy 14. Listwy prowadnicze f1a sa
w tym wypadku waskie i maja przekr6j
potokragly  odpowiadajacy przekrcjowi
ztobka 13,

Kamien profilowy przeds.taw'nony W rzu-
cie pionowym na fig. 8 i 9 jest dalszym
przykladem zastosowania wynalazku, Ka-
miefi ten posiada na dolnej i gérnej. po-

‘wierzchni wyciecia 15, Listwy prowadni-

cze 11b sa dostcsowane da profilu dolnej
powierzchni kamienia..

Zalety wynalazku niniejszego uwydat-
niaja si¢ najlepiej przy wyrobie kamieni
przedstawionych na fig. 12 w nzucie pionc-
wym. Kamieri ten ma zlobkowana po-
wierzchnie dolng, i gérng z licznemi Zebra-
mi 17, Profilowi dolnej powierzchni kamie-
nia odpowiada profil listwy 11d.

Zastosowanie listw prowadniczych ma
te zalete, Ze masa kamieni jest juz wstgp-
nie uksztaltowana w skrzynce zasypowej
i w tym stanie dostaje si¢ do otworu for-
mierskiego nie zmieniajac swego ksztattu
nawet gdy tok opuszcza si¢ madol.

Zastosowanie listw zwigksza tempo pra-
cy i wplywa korzystnie na jednolitosé
struktury oraz gesto$é stlaczanych kamie-
ni, bo masa formierska uksztattowana
wstepnie réwnomiernie si¢ zgeszcza.,

Z tych powodéw mozna uzywaé opsa-
nego stolu takZe przy wyrobie kamieni po-
siadajacych fylko jedna powierzchnig pro-
filowana, mimo to, ze kamienie takie moz-
naby stlacza¢ nieprofilowans powierzchnia
nado6l, bo stlaczajac taki kamien profilo-
wamng, powierzchnia nadét osiaga sie bar-
dziej jednolita strukture, Przy zastosowa-
niu listw prowadniczych ulozonych na sto-
le poza otworami (formierskiemi mozna
przesuwa¢ gotowe kamienie bez obawy ich
uszkodzenia, bo kamienie popychane przez
skrzynke zasypowa, lub przez potaczona



z nia poprzecznice, przesuwaja si¢ po po-
wierzchni tak samo profilowanej, jak po-
wierzchnia dolnych tlokéw. Kamienie za-
chowuja wigc poziome polozenie, nie prze-
wracaja si¢ w czas'e przesuwania, gdyz su
podparte na calej powierzchni dolnej, Prze-
suwanie kamieni odbywa si¢ zatem bez ich
odksztatcenia lub uszkodzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Prasa do wyrobu sztucznych kamie-

ni profilowanych, zaopatrzonych w prze-:

suwna skrzynke zasypowa do napelniania
masa otworéw formierskich stolu i zasto-
sowana do wyrobu sztucznych kamieni kli-
nowych, znamienna tem, Ze na stole prasy
znajduja si¢ przed otworami formerskiemi
listwy, ktérych gérme powierzchnie sa tak
samo nachylone jak gorne powierzchnie
dolnych tlokéw prasy.

2. Prasa wedtug zastrz, 1, w zastoso-
waniu do wyrobu sztucznych kamieni profi-
lowanych, znamienna tem, Zze ma stole znaj-

duja sie przed otworami formierskiemi li<
stwy, kérych gérna powderzchnia jest tak
samo profilowana fak (powierzchnia dol-
nych tltokow,

3. Prasa do wyrobu sztucznych kamie-
ni klinowych lub profilowanych wedl’ug
zastrz. 1 lub 2, urzadzona w ten sposéb,
ze gotcwe kamienie wypchniete z (otworéw
formierskich i spoczywajace na dolnych
tlokach zsuwaja sie¢ 2z tych ostatnich pod
dzialaniem listwy zabierakowej polaczonej
z skrzynka zasypowa, znamienna tem, Ze
na stole prasy znajduja si¢ poza otworami
formierskiemi l'stwy, ktérych powierzch-
nie sa nachylone, lub profilowane stosow-
nie do profilu powierzchni dolnych ttokéw
prasy. '

Hugo Ackermann.
Scheidhauer & G1ess1ng
Mktiengesellschaft.
Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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