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Sposéb regeneracjii tkanin filtracyjnych
Patent trwa od dnia 11 lipca 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb regene-
racji tkanin filtracyjnych wykonanych z wi6-
kien naturalnych, sztucznych i ich mieszanek,
majgcych zastosowanie do filtracji -wiskozy.

Tkaniny po zdjeciu z prasy filtracyjnej (blot-
niarki) pierze si¢ w pralni mechanicznej. Do
prania uzywa si¢ wode, dozujgc ja periodycz-
nie, badz stosujagc ciagly przeplyw przez pral-
nice. Po parokrotnym praniu, tkaniny ulegaja
miejscowemu  zbijaniu sie wiékien na po-
wierzchni, przy jednoczesnym tworzeniu wol-
nych przestrzeni (prze§witéw), co powoduje
przeptyw wiskozy bez nalezytej filtracji. Z wie-
lokrotnoscig filtraeji wzrasta ilo§é zanieczysz-

. czeii nieorganicznych, a tkaniny stajg si¢ coraz
sztywniejsze. Tkaniny filtracyjne, a zwlaszcza
flanela, po parokrotnym uzyciu nie nadajg sig
juz do dalszej filtracji, na skutek nagromadze-

*) Wiadciciel patentu oswiadezyl, ze wspél-
twércami ‘wynalazku sg mgr Wlodzimierz
Chiyezeéwski, inz. Irena  Grala, inz. Stanistaw
Koch"i inz Teresd Zukowska.

nia sie w nich zanieczyszczenn nieorganicznych,
wnoszonych przez wiskozeg, jak i na skuték
tworzenia sie przeSwitow. -

Celem regeneracji tkanin filtracyjnych jest
ewigkszenie wielokrotno$ci ich zastosowania do
filtracji oraz zwiekszenie efektywnosi “filtracji
na regenerowanych tkaninach.

Roztwér wiskozy podezas filtracji pozosta-
wia na tkaninach filtracyjnych rézne zanie-
czyszezenia. Miedzy innymi sg to zanieczyszcze-

nia nieorganiczne trudne do usuniecia w pro-

cesie pranja tkanin. Weglany wapnia i magnezu
tworzg z chemicelulozami zwigzki komplekso-
we dajace trudne do usuniecia naloty. I tak
zwigzki krzemu powoduja powstawanie krze-
mianu wapniowego, pogarszajgcego zmacznie

filtracyjno§é wiskozy. Zwigzki zelaza sg przy- .

czyng zabarwieni trudnych do usuniecia w cza-
sie prania. Wapn i s6d tworza podwdjng  sél
CaCQj3 . Na,CO; . 6H,0, ktéra wypada w posta-
ci krysztatkéw, utrudniajac filtracje, a po prze-
dostaniu sie do dysz przedzalniczych powodu~

je ich zatykanie. : C



. Badania wykazaly, ze dla filtracji wiskozy
szczeg6lnie szkodliwe sg zwigzki wapnia i krze-
mu. Te zanieczyszczenia nieorganiczne dostaja
sie do tkaniny w procesie wiskozowym badz
to przez masy celulozowe, badZ tez przez inne
surowce, czy tez podczas cbrébki chemicznej.
Powstale z tych zanieczyszczenh osady na tka-
ninach -filtracyjnych pogarszajg filtracje, po-
wodujac zapychanie filtréw, lub tez przecho-

dza wraz z zelami pod ci$nieniem przez tka-

niny, co pocigga za sobg rozsuwanie si¢ ich
splotu i tworzenie si¢ przeswitéw, ponadto za-

nieczyszczenia te zatykaja ‘otworki dysz prze-

dzalniczych, pogarszajac przez to warunki for-
mowania wiékna.:

Zmniejszenie iloSci zanieczyszczen w tkami-
nach filtracyjnych w procesie regeneracji tka-
nin zapewnitoby dluisza ich prace. W przemys-
le celulozowym stosuje si¢ po bieleniu vroces
zakwaszania, majacy réwniez na celu zmniej-
szenie iloéci skladnikéw mineralnych w masach
celulozowych. W wyniku takiego procesu uzys-

kuje sie znaczne zmniejszenie zawartosci po- .

piotlu w tych masach. Zastosowanie procesu za-
kwaszania, w celu usuwania zanieczyszczefi
nieorganicznych z tkanin, okazalo si¢ wigee po-
trzebne. Zanieczyszczenia nieorganiczne i sam
proces wielokrotnego prania zwickszajg sztyw-
nosé, szorstko$é oraz nieprzyjemny chwyt tka-
nin filtracyjnych.

W celu usuniecia omawianych wad, w prze-

mysle - widkienniczym stosuje sie proces ozy--

wiania tkanin. Polega on na traktowaniu tka-
nin™ takimi substancjami, ktére pokrywajac
poszczegblne widkna tkaniny cienkg warstewks,
daja w koricowym wyniku wigkszg ich elastycz-
noéé, Stosowane srodki ozywiajgce dla wlokien
wiskozowych nadajg im pewien poflizg, okres-
long przyczepno$é, miekkodé, inaczej moéwiac
pelny chwyt. Pelny chwyt uzyskuje Sie‘ przez
stoscwanie réznych $rodkéw ozywiajgcych, mie-
dzy -innymi kapieli odZywiajgcej sformowanej
do ozywiania wlékien wiskozowych, skladaja-
cej sie z wodnego roztworu nastepujacych $rod-
kéw: powierzchniowo czynnych: Slowaviv, Sa-
ponal OK i Antistatin TT z niewielky iloSc'a
oleju. . Stosujac podcbne procesy do cbrébki
tkanin filtracyjnych uzyskano polepszenie wy-
dajnoéci i efektywnosci filtracji wiskozy.

Z przeprowadzonych w tym kierunku ¢naliz
wynika, Ze -wraz z wielokrotnoécig filtracji
wzrasta’ flogé - zanieczyszczenn  nieorgamicznych
w - tkaninach, ktére przez 1o stajg sie¢ ocraz
. sztywniejsze, ~ciemniejsze i ciefisze. Wi6kna na

" powierzehni tkaniny ulegajg zJaw1sku po“sta—

x

’ckolo 15%, obnizenie stalej filtracji Kw.

waniu klaczkéw, pomiedzy nitkami watku
tworzg sie puste przestrzenie - przeswity, wi-
doczne pod sSwiatlo juz golym okiem. Jest to
zjawisko szczegblnie niekorzystne, poniewaz
wiskeza przechodzi przez kanaliki miedzy splo-
tami tkaniny, nie ulegajgc filtracji.

Aby ustalié optymalne warunki regeneracji,
wykonano szereg badan z tkaninami. Badania
te potwierdzily zalozenia, Zze przez zmiang sy-
stemu - regeneracji. tkanin mozna uzyskaé po-
prawienie jako§ci tkanin filtracyjnych juz

- uzywanych. Stwierdzono, e proces moczenia

tkanin w okolo 0,5%-wym roztworze CH;COOH
w ciggu 1 godziny, powoduje-zmniejszenie za-
wartosci zanieczyszczen nieorganicznych. Znacz-

-ne jest zwlaszcza zmniejszenie zawartoéci po-

piolu i zelaza. Zmniejszenie ilo$ci zanieczyszczeri
umiejscowionych na powierzchni lub wewngtrz

splotu tkaniny zwigksza efektywmoéc filtracji

w1skozy Ustalono réwmez, ze ozywianie tka-
nin wplywa dodatnio na ich strukture. Miano-
wicie tkaniny stajg si¢ bardziej migkkie, pulch- -
ne i traca swoja pierwoing sztywnosé, wlaéci-
wg zwlaszcza. dla tkanin po parckrotnym uzy-
ciu. ‘Do oZywiania mozna réwniez wykorzys-
ta¢ odpadkowe kapiele, stosowane w przemysle
do ozywiania wlékien i tkanin.

Spulchnienie tkaniny powoduje jak gdyby
powigkszenie powferzchni filtracji i zagesz-
czenie struktury tkaniny. Przejawia si¢ tc w
zmniejszeniu ilofci przeSwitéw, a co za tym
idzie w zwiekszeniu efelctywnoéci filtracji. Ilo§é
zeli w wiskozie podczas filtracji przez te tkaniny
spada Srednio o okolo 15%,; spada réwniez stala
filtracja Kw o okolo 15%, Stosowano przy tym
kapiel ozywiajaca odpadkows, po ozywianiu
wlékien wiskozowych. Podobny rezultat moz-
na- osiagngé stosujgc inne kapiele ozywiajgce,
uzywane do ozywiania wiékien wiskozowych.
Przez polgczenie obu proceséw: moczenia W
roztworze kwasu octowego i plukania tkanin
w kapieli ozywiajgacej osiggnieto korzystne re-
zultaty. Ilo$¢ zanieczyszezenn w tkaninach po ta-
kiej - obrébce wybitnie - zmalata. Tkeniny stra-
cily sztywnos$é i zabarwienie brudmo - zielon-
kawe i staly sie jednocze$nie znacznie pulch-
niejsze. Iloéé przesthdw zmniejszyta sle, na=
stgpilo réwmez znaczne, (okolo 159,) zmniejsze- )
nie zawartodci zeli w wmkome przy czym f$red- -
nia , wielko§é poszczegolnych zeli ulegla 2nacz-
nemu  zmniejszeniu; jednoczesnie nastapilo

Sposéb wedlug wynalazku polega na wpro-
wadzeniu dodatkowej operacji plwkama w_ka- .
pielach ozywqucyéh stosowanych po kazdym..



praniu tkanin w wodzie i okresowym mocze-
niu tkanin w rpoztworze kwasu octowego.
W procesie regeneracji tkanin filtracyjnych mo-
ga byé uzyte z podobnym rezultatem rézne,
przykladowo ponizej przyboczone sposoby.

Wedlug sposobu pierwszego, tkaniny po zdje-
ciu z pras filtracyjnych i po ich wypraniu, pod-
daje si¢ w celu usuniecia zanieczyszczen nieor-
ganicznych — procesowi moczenia w rcztworze
0,19, kwasu octowego, w temperaturze i5—25°C
przez 30 minut. Proces ten odbywa sie w ka-
dzach kwasoodpornych, Nastepnie po odwiro-
waniu plucze sie tkaniny w kapieli ozywiajgcej
o stezeniu 0,5—2 g/l, w temperaturze 25—35°C
przez 20 minut: Operacja ozywiania mozé od-
bywaé¢ sie¢ w pralnicach, stosowanych do pra-
nia tkanin filtracyjnych.

Wedlug sposobu drugiego, tkaniny filtracyj-
ne'po wypraniu poddaje sie okresowo, na przy-
klad tkaniny z jednej pralnicy na zmiane mo-
czeniu w 19, roztworze kwasu octowego o lem-
peraturze od 15—25°C przez 60 minut. Natomiast
kazdorazowo stosuje sie ozywianie tkanin ka-
pielg ozywiajaca o stezeniu 0,5-2 g/l w tem-
peraturze 25—35°C przez 30 minut.

" Wedlug spcsobu trzeciego, w procesie prania -
tkanin filtracyjnych do ostatniej wody decdaje-
ozywiajacej, tak

sie stezony roztwér kagpieli

1821. RSW ,,Prasa“, Kielce

aby stezenie kapieli w pralnicy wynosilo
0,5—2 g/l. Temperatura kapieli powinna mies-
cié sie w granicach 25—-35°C, a czas tfwania
operacji 15—20 minut. Natomiast okresowo, na
przyklad raz na trzy zmiany, usuwa si¢ z tka-
nin pochodzacych ze wszystkich pralnic zanie-
czyszczemia nieorganiczne, przez moczenie W
0,5%, roztworze kwasti octowego, w temperatu-
rze 15—25°C przez 60 minut. Po operacji maocze-
nia w kwasnej kapie}i tkaniny poddaje sie
ozywianiu w kapieli "o podanych wyzej tara-
metrach. ‘

Zastrzezenie patentowe

Sposéb regeneracji tkanin filtracyjnych, wy-
konanych z wldkien naturalnych, sztucznych
oraz ich mieszanek, znamienny tym, ze po za-
stosowaniu powszechnie znanej operacji pra-
nia, usuwa si¢ zanieczyszczajace zwigzki nieor-
ganiczne z tkanin za pomgcg roztworu kwasu
octowego o stezeniu 0,1—1,0°%, w temperaturze
15—25°C, a nastepnie ozywia sie tkaniny przez
plukanie w ozywiajacej kapieli o stezeniu
0,5—2,0 g/1 srodka ozywiajacego w temperatu-
rze 25-35°C.
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