{19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIX ) E}“—” gq‘*’x"@
1 2 2 1 t £ g
259 ATENTSC

Wirtschaftspatent - ' ISSN  0433-6461 (11)
Erteilt 355 Absatz 1 des Aend gesetze . ” ’
zum Patontgesets e e Cl2 3(51) B 21 € 25/90

ART FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN ~ In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht

(21} © WP B 21 C/ 223 761 (22) - 08.09;80 _ (44) 16.12.8%

i71)  siche {72)

{72)  RAABE, D!ETMAR.DIPL -ING.;DD;

73) siehe {72}

|74} HARRI V\II:INEﬁT VEB DIESELMOTORENWERK LEIPZIG, 7 152 BOEMLITZ-EHRENBERG,
hEiNn'U’i hEh\E STR. 33-37, PSF 20

(54}  VORRICHTUREG ZUR HERSTELLUNG VON KOPFELEKTRODEN

571Die Erfirdung betrifit eing Yorrishtung zur Herstellung von Kopfelektroden 2um Widersiandspunktschweissen. Ziel

er Erfinding ist es, eine Vorrichtung zu schaifen, mit dor das Fuegen des Kopf- und Schafttsiies einer

Copfeleltrode washrend eines Pressenhubes erfolgt. Die Vorrichtung wurde so gestaltet, dass zwei Matrizenverbaende

nach dern ciniagen der Ausgangsformen iuer den Kopf- una Schaftteil der Kopfeiektrode formschluessig unter

Vorspannuing aufcinander gesetzt sind, ohne dass der Stempal das Schaftteil beruehrt. Die Kopfeiektrods entsteht

dacurch, dass beim Pressvorgang mit Hiife des Stempels sin ‘Werkstofffluss des Werkstoffes der Ausnangsform des

Schaftieiles entgegen und mit der Stempelbewsgung erreicht wird. Der Werkstof#fluss entgegen der Stempsaibewegungen

fuehrt zur Ausbildung des napffoemmigen Teiles der Elektrode.Durch den Werkstofifluss mit-der Stempelbewegung wird

das Fuegen des Koof- und Schaftieiles erreicht. Die erfindungsgemaesse Vomcbtung wird vorzugsweise zur Hers;eﬂuna von
Kopfelektroden zum Widerstandspunkischweissen verwendet. - Figur 2-
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Titel der Exfindung

Vorrichiung zur Herstellung von Kopfelektroden

‘Anwehdungsgcbiet der Exrfindung

Dle Lf "indong betrlfit eine Vorrlchtung zZur Herstellunw von
Kopfelektroden fur‘"1derstandspunktschwelﬁungen.

Chavakteristik der bekannten technlschen Losungen

Bein KaltflieBpressen werden Vorrichtungen benuizt, die im
wesentlichen avs eoinem Stempel und einem Hatrizenverband
“bestehen, s sind auch Vorrichtungen bekannt, bei denen beide
seitig ein Hatrizenverband zum Einsatz kormt. Zwei latrizen-
verbéinde werden flir eine Vorrichtung dann angewendet, wenn
bedingt durch dile Geometrie des Teiles in beiden Verbinden
Innendriicke entstehen,

Die Anwendung einer der beiden Vorrichtungsvarianten ist ab—
o

er b

héngig von der Gestalt des zu fertigenden Telles. Die hmrzun _
"
1%

cellende Xopfele ltrode

i

esteht sus einem Kopf- und einem

Schaftteil. ' '

Das zylindrische Kopfteil ist mit einer zylindrischen Ein-
tteil in Form eines Napf@s

pre ssung versehen. in die das Schaf
1 er obex beschriebenen

fest eingefilgt ist. Die Hercte
ar
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Kopfelektrode ist nit den bek Vorrichtungen beider Varan-

ten nicht mdglich,

Ziel der EBrfindung

Ziel der Erfindung ist es,; eine Vor: ichtanq ZUY HersueTIung

der oben genarnten Kopfelektrode zu schaffen,
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.Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Her- .
stellung von Eopfelektroden zum Widerstandspunktschweillen
 zu schaffen, bei der unter Verwendung zweier Matrizenver-
binde eine funktionssichere Verbindung von Kopf- und Schafi-
teil gewdhrleistet ist. ’

Erfindungsgemall wird dle Aufgabe dadurch geldst, daB ein
Matrizenverband fir das Kopftell feststehend ausgefihrt icst,
daB der andere Matrizenverband fur das Schafttell der Xopf-
elektrode iiber ein Federpaket in einer Halterung in Richtung
- der Hauptbewegung beweglich gelagert lut, daf zusatzlich ein’
‘ ansich bekannter Stempel in den beweglichen Matrizenverband
hineinragend mit der Halterung fest verbunden ist, und daB
beide Matrizenverbinde vor’Beginn des Prefvorganges bel ein-
gelegten Ausgangsformen fur Kopf;_und Schaftteil der Elek-
trode formschlissig unter Vorspannung aufeinander gesefzt
sind, ohne daB der Stempel das Schaftteil bertihrt,

Die Herstellung der Kopfelektrode entsieht dadurch, daB nach.
Einlegen der Ausgengsform fiir Kopf- und Schaftfeil in den
feststehenden Matrizenverband der bewegliche Matrizenverband
~unter Vorspannung formschlissig auf den feststehenden Ma-
trizenverband aufsetzt, Beim nachfolgenden PreBvorgang wird
mit Hilfe des Stempels ein WerkstofffluB des Werkstoffes dexr
Ausgangsform des Schaftteiles entgegen und mit der Stempel-
bewegung erreicht. ‘

Der WerkstofffluB entgegen der Stempelbewegung fihrt zup
Ausbildung des napfformigen Teiles der Kopfelektrode, Durch
den Werkstofffluf mit der Stempelbewegung wird das Fugen
des Kopf- und Schaftteiles erreicht.
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. Ausfithrungsbeispiel’

Die Brfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbelspiel
erlautert werdens ) _ -
Die zugehOrigen Zeichnungen zeigen ' : .

Fig. 1% Vorrichtdng:¥or Beginn des PreBvorganges
Fig, 2i Vorrichtung wihrend des Frelvorganges

~Die‘erfindungsgemé3é Vorrichtung besteht aus den beiden
Matrizenverbinden 4§ 5, wobei.der'MatrizenVerband 5 als
Aufnahme fiir das Kopfteil 1 mit dem Schaftteil 2 fest-
stehend gelagert ist und der llatrizenverband 4 liber ein
Federpaket 8 in Richtung der Hauptbewegung in einer
Halterung 7 beweglich angeordnet ist, Dabel ragt ein mit
der Halterung 7 fest verbundencr Stempel 9 in den llatrizen-~
verband 4 hinein, '

Die ﬁerstellung der Kopfelektrode 3 entsteht dadurch, daB
rach Einlegen der Ausgangsformen fir Kopf- und Schaftteil

43 2 in den feststehenden ilatrizenverband 5 der Matrizen-
verband 4 auf den latrizenverband 5 unter Vorspannung form-
schliissig eufsstzi, Beim nachfolgenden Preflvorgang wird mit
Hilfe des Stempels 9 ein VWerkstofffluB des Werkstoffes der
Ausgangsform des Schaftteiles 2 entgegen und nit der Stempel-
bewegung erreicht, Derx Yerkstofff1luB entgegen der Stempelbe-
wegung fihrt zur Ausbildung des napfformigen Teiles der
"Kopfelektrode 3,

Durch den TerkstofffluB mit der Stempelbewegung wird das
Filigen des Kopf- und Schaftteiles 13 2 zu der Elektrode 3
erreicht, ' |

-b

.o

Bin wesentlicher Vorteil der Vorrichtung besteht darin, daB
mit ihrer Anwendung dis Anzahl der ProzeBstufen flr die Her-
stellung vergleichharer Teile reduziert wird, indem mehrere
Bearbeitungsablﬁufe wdhrend des PreBvorganges gleichzeitig
realisiext werden, Dami® verbunden ist eine hohe Qualitét
der Verbindung zwischen Schalt- und Kopfieil der Blektrode.
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’"Erfindungsanspruch

Vorrichtung zur Herstellung von chfeiektroden, dadurch ge—
kennzeichnet, daB ein Matrizenverband (5) fiir das Kopfteil
(1) der Kopfelekirode feststehend ausgefithrt ist, dal dax

. andere Matrizenverband'(4) fiir das Schaftteil (2) der Kopf.
elektrode {iber ein Federpaket (8) in einer Halterung (7)
beweglich in Richtung der Hauptbewegung gelegert ist, dal
zusdtzlich ein ansich bekennter Stempel (9) in den heweg-
lichen Matrizenverband (4) hineinragend mit der Halterung -
(7) fest verbunden ist, und daB beide Matrizenverbdnde (4; 5)
vor Beginn des Prefvorganges bel eingelegten Ausgangsformen
fiir Kopf~ und Schaftteil (1; 2) der Kopfelektrode forme
schlissig unter Vorspennung aufeinander gesetzt sind, ohne
'da8 der Stempel (9) das Schaftteil (2) beriinrt,

Hierzu_J,Seiten Zeichnungen
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